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Wichtige Informationen zum Dokument

1 Wichtige Informationen zum Dokument
* siehe Abb. 1 (siehe Seite 2)

| A WARNUNG |

Arbeiten in Verbindung mit dem Produkt ohne Bea
Schwerste Verletzungen aufgrund von riskanter Arbeits

kuments (siehe Seite 26) und des Inhaltsverzeichn

» Bewahren Sie die Gebrauchsanleitung immer bei d

» Beachten Sie bei allen Arbeiten in Verbindung mit dem Produkt die Gebrauchsanleitung.
» Machen Sie sich mit dem Aufbau der Gebrauchsanleitung anhand des Kapitels Aufbau des Do-

» Beachten Sie insbesondere das Kapitel Sicherheit (siche Seite 29) und die Sicherheitshinweise
in den Kapiteln, die im Zusammenhang mit der auszufiihrenden Arbeit stehen.

chtung der Gebrauchsanleitung
weise

isses vertraut.

em Produkt auf.

Zusammenhang zwischen den Bildseiten und den Kapiteln

Die Bildseiten am Anfang dieses Dokuments enthalten Abbildungen
bildungen stehen mit Kapiteln in Zusammenhang.

Zur leichteren Navigation befindet sich unter der Bildnummer jeder

vom Produkt und seinem Gebrauch. Die Ab-

Abbildung ein Kapitelverweis (Kapitelnummer

unter dem Symbol der Titelseite des Dokuments) und in den Kapiteln ein Abbildungsverweis (¢ siehe Abb. X (sie-

he Seite Y)).
Der Abbildungsverweis steht immer Uber dem dazugehdrigen Text.

1.1 Giiltigkeitsbereich des Dokuments
e siehe Abb. 2 (siehe Seite 2)
Dieses Dokument ist fir das folgende Produkt giiltig:

Kennzeichen Benennung Ab Baujahr (Jahr-Kalenderwoche)
Ab Fabrik-Nr./Ab Lot-Nr.
743A220 PROS.A. Assembly 2014-27
0001201427
Legende zum Typenschild
@® Produktname @ Kennzeichen
® Fabrik-Nr./Lot-Nr. @ Baujahr

1.2 Freigabedatum des Dokuments
Dieses Dokument ist seit dem folgenden Freigabedatum giiltig:

Druckkennzeichen Version

Freigabedatum [Jahr-Monat-Tag]

647G1000 01

2016-04-12

743A220 PROS.A. Assembly
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Wichtige Informationen zum Dokument

1.3 Aufbau des Dokuments
Die Hauptkapitel dieses Dokuments enthalten alle wichtigen Informationen zum Produkt.

Der Aufbau des Dokuments orientiert sich im Wesentlichen an den Lebensphasen des Produkts und den damit
verbundenen Arbeiten.

Ein sicherer Umgang mit dem Produkt ist nur méglich, wenn alle Kapitel beachtet werden, die fir die auszufiihren-
de Arbeit wichtig sind.

Die nachfolgende Liste zeigt, welche Hauptkapitel fur alle Arbeiten wichtig sind, welche nur fir eine spezielle Ar-
beit wichtig sind und welche nur allgemeine Informationen enthalten:

Wichtige Hauptkapitel fiir alle Arbeiten

¢  Wichtige Informationen zum Dokument (siehe Seite 25)
¢ Produktbeschreibung (siehe Seite 28)

* Sicherheit (siehe Seite 29)

* Rechtliche Hinweise (siehe Seite 45)

Wichtige Hauptkapitel fiir spezielle Arbeiten
* Technische Daten (siche Seite 29)
* Transport (siehe Seite 30)

e Lagerung (siehe Seite 30)

¢ Auspacken (siehe Seite 30)

e Aufstellen (siehe Seite 31)

* Montage (siehe Seite 32)

¢ Inbetriebnahme (siehe Seite 33)

¢ Gebrauch (siehe Seite 34)

¢ Instandhaltung (siehe Seite 45)

* Entsorgung (sieche Seite 45)

Hauptkapitel mit allgemeinen Informationen
¢ Anhange (siehe Seite 46)
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Wichtige Informationen zum Dokument

1.4 Bedeutung der Sicherheitshinweise und Piktogramme

1.4.1 Bedeutung der Signalworte von Sicherheitshinweisen
Dieses Dokument enthélt Sicherheitshinweise, die Uber Gefahren im Zusammenhang mit dem Produkt informieren.

Die Schwere der Gefahr und deren Folgen werden in den Sicherheitshinweisen durch Signalwérter hervorgeho-
ben und klassifiziert.

In den nachfolgenden Unterkapiteln werden die Signalworter und der Aufbau der Sicherheitshinweise erklart.

1.4.1.1 Signalwort WARNUNG

Das Signalwort ,\WARNUNG* macht auf gefahrliche Handlungen oder Situationen aufmerksam, die
bei Nichtbeachtung die im Sicherheitshinweis genannten schweren Folgen (z. B. Tod oder schwers-
te Verletzungen) moglicherweise nach sich ziehen.

1.4.1.2 Signalwort VORSICHT

Das Signalwort ,VORSICHT* macht auf gefahrliche Handlungen oder Situationen aufmerksam, die
bei Nichtbeachtung die im Sicherheitshinweis genannten nicht schweren Folgen (leichte Verletzun-
gen) moglicherweise nach sich ziehen.

1.4.1.3 Signalwort HINWEIS

[ HINWETS | Das Signalwort ,HINWEIS* macht auf gefahrliche Handlungen oder Situationen aufmerksam, die bei
Nichtbeachtung die im Sicherheitshinweis genannten Sachschaden (z. B. Beschadigungen am Pro-
dukt) moglicherweise nach sich ziehen.

1.4.1.4 Aufbau der Sicherheitshinweise

In diesem Dokument werden die folgenden Arten von Sicherheitshinweisen verwendet:
* Sicherheitshinweise

* Eingebette Sicherheitshinweise

Die folgenden Beispiele zeigen, wie diese Arten von Sicherheitshinweisen aufgebaut sind. Das Signalwort ,VOR-
SICHT" wird exemplarisch verwendet.

Aufbau eines Sicherheitshinweises

| A VORSICHT |

In dem 1. Absatz unter dem Signalwort wird auf die Art und Quelle der Gefahr aufmerksam
gemacht. Dies sind entweder gefahrliche Tatigkeiten oder Situationen in Verbindung mit
dem Produkt.

Das optionale Piktogramm stellt entweder die Art und Quelle der Gefahr oder die MaBnahme
zur Abwehr der Gefahr dar.

In dem 2. Absatz werden die Folgen bei Missachtung der Gefahr beschrieben.

» Ab dem 3. Absatz werden Handlungsanweisungen als MaBnahme zur Abwehr der Gefahr gege-
ben.

Aufbau eines eingebetteten Sicherheitshinweises

Der eingebettete Sicherheitshinweis wird nur in Handlungsanweisungen verwendet.

» VORSICHT! Der 1. Teil der Handlungsanweisung ist der eingebettete Sicherheitshinweis. Nach dem
Signalwort wird eine Handlungsanweisung als MaBnahme zur Abwehr der Gefahr gegeben.

Der 2. Teil enthalt die Handlungsanweisung, die unmittelbar mit dem eingebetteten Sicherheitshinweis im Zu-
sammenhang steht.

1.4.2 Bedeutung der Piktogramme

In diesem Dokument werden Symbole und Piktogramme verwendet, die entweder selbsterklarend sind oder deren
Bedeutung aus dem Zusammenhang hervorgeht.

Das Hauptkapitel ,Anhang" enthalt im Unterkapitel ,Verzeichnis der verwendeten Piktogramme" eine Erklarung zur
Bedeutung der Symbole und Piktogramme (siehe Seite 46).
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Produktbeschreibung

2 Produktbeschreibung

2.1 BestimmungsgemafBe Verwendung

e siehe Abb. 3 (siehe Seite 2)

Das PROS.A. Assembly 743A220 ist ausschlieBlich fir den Aufbau von Modular-Beinprothesen durch ausgebilde-
te Orthopéadietechniker (erforderliche Fachkenntnisse: Prothetik Untere Extremitat) vorgesehen.

Unter Verwendung des optionalen Aufsatzgestells mit Laserhalterung 743A210 ermdglichen die verschiedenen
Einstellmoglichkeiten und Skalen des Produkts das Einhalten der Vorgaben aus den mitgeltenden Dokumenten der
zum Aufbau der Prothese erforderlichen Prothesenkomponenten (z. B. Gebrauchsanweisungen, Aufbauempfeh-
lungen, Kurzanleitungen und Technische Informationen).

Die genaue Dokumentation der verschiedenen Einstellwerte vereinfacht die Reproduktion einer Prothese.

Wenn eine fertige Prothese in das Aufbaugerat eingespannt wird, kénnen die verwendeten AufbaumaBe ermittelt
werden.

Prothesen fir die folgenden Versorgungsarten kénnen entsprechend der Amputationshéhe des Prothesentragers
aufgebaut werden:

* (1 Unterschenkelversorgung — TT (transtibial)

* (2 Knieexartikulationsversorgung (Abbildung zeigt KD-Prothesenkniegelenk)

* (3 Langstumpfversorgung (Abbildung zeigt ST-Prothesenkniegelenk)

* (4 Oberschenkelversorgung — TF (transfemoral)

* (5 Hiftexartikulationsversorgung (Abbildung zeigt HD-Prothesenkniegelenk)

2.2 Produktiibersicht
* siehe Abb. 4 (siehe Seite 2)

© Grundgestell @ Haltebits fur Prothesenkniegelenke
® Hohenverstellbare Halterung fir die Schaft-| (4) Schaftspanner 743Y594 far
spanner Prothesenschaft-Durchmesser von 145 bis
200 mm
® Schaftspanner 743Y594=1 fir Prothesen-| (5 Zentriereinheit 743Y627
schaft-Durchmesser von 90 bis 145
@ Hohenverstellbare Halterung fir die Spann- Spannzange fir das Prothesenkniegelenk
zange
©) Hohenverstellbare Halterung fir die FuB- FuBplatte
platte
2.3 Zubehor
| INFORMATION
Das in den nachfolgenden Unterkapiteln beschriebene Zubehor ist nicht im Lieferumfang einge-
schlossen.

2.3.1 Aufsatzgestell mit Laserhalterung
* siehe Abb. 5 (siehe Seite 3)

Das Aufsatzgestell mit Laserhalterung 743A210 verfligt Uber 3 Laser. Es wird an dem Gestell des PROS.A. As-
semblys montiert. Die Laser projizieren die Aufbaulinie auf der Prothese und erméglichen so eine genaue Positio-
nierung der Prothesenkomponenten zur Aufbaulinie.

2.3.2 Zentrierstern

e siehe Abb. 6 (siehe Seite 3)

Der Zentrierstern 743Y621=1 wird verwendet, wenn der Standard-Zentrierstern 743Y621 nicht ausreicht, um den
Prothesenschaft zu zentrieren. Er wird an der Zentriereinheit 743Y627 montiert.

2.3.3 Rollen

e siehe Abb. 7 (siehe Seite 3)

Die Rollen sind als Ersatz fur die ProduktfiiBe vorgesehen. Sie erméglichen es, das PROS.A. Assembly leicht an
einen anderen Aufstellort in Werkstatt zu transportieren. Im Set 743Y741 sind die Rollen zusammen mit den erfor-
derlichen Schrauben und Nutensteinen enthalten.
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Sicherheit

3 Sicherheit

| A WARNUNG |

Beschadigungen am Gehause oder der Optik des Lasers
Schwere Verletzung der Augen durch Laserstrahl
» Schauen Sie nicht direkt in den Laserstrahl.

» Schalten Sie den Laser nicht ein, wenn das Gehause oder die Optik des Lasers beschadigt
sind.

Schalten Sie den Laser sofort aus, wenn Sie Veranderungen am Laserstrahl bemerken.

>
» Tauschen Sie einen beschadigten Laser umgehend aus.

HINWEIS.

Starke Erschiitterungen
Fehlerhafter Aufbau der Prothese durch verzogene oder beschadigte Produktkomponenten
» Setzen Sie das Produkt keinen starken Erschiitterungen aus.

HINWEIS.

Unzulassige Umgebungsbedingungen
Fehlerhafter Aufbau der Prothese durch verzogene Produktkomponenten, Produktschéaden durch un-
zulassige Umgebungsbedingungen (z. B. Feuchtigkeit)

» Setzen Sie das Produkt keinen unzulassigen Umgebungsbedingungen aus (Kapitel "Umge-

bungsbedingungen" - siehe Seite 29; Kapitel "Lagerung" - siehe Seite 30).

4 Technische Daten

4.1 Abmessungen und Gewicht
* siehe Abb. 8 (siehe Seite 3)

(1) Hohe (mit Schaftspanner) [mm] 1959
(@ Hohe (bis Aufnahmeplatte) [mm] 1659
(3 Breite (mit Kurbel) [mm] 724
(@) Tiefe [mm] 684
(5 Breite (Grundgestell) [mm] 585
Gewicht (ohne Verpackung) [kg] 45

4.2 Umgebungsbedingungen

Zulassiger Temperaturbereich (Lagerung) -10 - +60 °C
Zuléassiger Temperaturbereich (Betrieb) +5-+40 °C
Empfohlene maximal Temperatur (Betrieb) +22°C

Zulassige relative Luftfeuchtigkeit (Lagerung und Betrieb)

70%, nicht kondensierend

unzuldssige Umgebungsbedingungen

explosionsgefahrdete Bereiche, feuchte Um-

gebung

743A220 PROS.A. Assembly

Ottobock | 29



Transport

5 Transport
* siehe Abb. 9 (siehe Seite 4)

| A WARNUNG |

Aufenthalt unter schwebenden Lasten
Tod oder schwerste Verletzung durch herabstirzendes oder umkippendes Produkt

» Achten Sie darauf, dass sich wahrend des Transports kein Personal im Bereich der schweben-
den Lasten aufhélt.

» WARNUNG! Um ein Umkippen zu vermeiden, das Produkt vorsichtig transportieren. Fiir den Transport
sind mehrere Personen erforderlich. Nur Transportmittel mit ausreichender Traglast verwenden.
Die Transportkiste (1) mit einem Hubwagen (2) oder Gabelstapler (3) transportieren.

6 Lagerung

e siehe Abb. 10 (siehe Seite 4)

» Bei der Lagerung die technischen Daten im Kapitel ,Umgebungsbedingungen* (siehe Seite 29) beachten.
» Das Produkt vor Nasse und starken Temperaturschwankungen schitzen.

» Zum Schutz vor Verschmutzungen das Produkt in der Verpackung oder unter einer Schutzfolie lagern.

7 Auspacken
¢ siehe Abb. 11 (siehe Seite 4)
HINWEIS! Beim Auspacken das Produkt nicht beschadigen.

Die Kreuzschlitzschrauben mit einem Akkuschrauber oder Schraubendreher herausschrauben.
Die Transportkiste 6ffnen.

Den Zubehor-Karton (2) entnehmen.

Die Poster (3) entnehmen.

Zu zweit das Grundgestell (1) entnehmen.

VYyVVYYVYY
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7.1 Priifen des Lieferumfangs
» Den Lieferumfang auf Vollstandigkeit prifen.
Die folgenden Produkte gehéren zum Lieferumfang:
e siehe Abb. 12 (siehe Seite 4)

- Grundgestell

- (1) Schaftspanner 743Y594

- (@ Spannzange fir das Prothesenkniegelenk
* siehe Abb. 13 (siehe Seite 5)

- TF-Aufbauposter 646F219=D

- TF-Aufbauposter 646F219=GB

- TT-Aufbauposter 646F336=D

- TT-Aufbauposter 646F336=GB

e siehe Abb. 14 (siehe Seite b)

- (1) Gebrauchsanleitung 647G1000

- (2) Zentriereinheit 743Y627

- (3) Schaftspanner 743Y594=1

e siehe Abb. 15 (siehe Seite 5)

- (1) Haltebit 743Y579=R

- (2) Haltebit 743Y579=L

- (3 Haltebit 743Y580=R

- () Haltebit 743Y580=L

e siehe Abb. 16 (siehe Seite b)

- (1) Haltebit 743Y581=R

- (2) Haltebit 743Y581=L

- (3) Haltebit 743Y582=R

- (@ Haltebit 743Y582=L

e siehe Abb. 17 (siehe Seite 6)

- (1) Haltebit 743Y583=R

- (2) Haltebit 743Y583=L

e siehe Abb. 18 (siehe Seite 6)

- (1) Haltebit 743Y584=R

- (2) Haltebit 743Y584=L

e siehe Abb. 19 (siehe Seite 6)

- (1) Haltebit 743Y608=R

- (2) Haltebit 743Y608=L

- (3) Haltebit 743Y629=R

- (4 Haltebit 743Y629=L

e siehe Abb. 20 (siehe Seite 6)

- (1) Haltebit 743Y681

- (2 Haltebit 743Y681

8 Aufstellen
* siehe Abb. 21 (siehe Seite 7)

» INFORMATION: Die empfohlenen Abstande zu den Wanden ermaéglichen ein bequemes und sicheres
Arbeiten.
Das Produkt an einem passenden Platz in der Werkstatt aufstellen.
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9 Montage

9.1 Kurbel in Arbeitsposition bringen

e siehe Abb. 22 (siehe Seite 7)

» Die Kurbel aus der Transportposition hochklappen.
» Die Kurbel in Arbeitsposition einrasten lassen.

9.2 Einstellen der ProduktfiiBe
* siehe Abb. 23 (siehe Seite 7)
» Das PROS.A. Assembly mit einer Wasserwaage und durch Einstellen der ProduktfiBe ausrichten.

9.3 Montieren des Aufsatzgestells mit Laserhalterung
* siehe Abb. 24 (siehe Seite 7)

Die notwendigen Materialien bereithalten (6x AG13).

@ Das Batteriefach abschrauben.

@ Die Batterien (2x AG13) in das Batteriefach einsetzen.

© Das Batteriefach auf das Lasergehause schrauben.

siehe Abb. 25 (siehe Seite 8)

Die notwendigen Materialien zur Montage des Aufsatzgestells am Grundgestell bereithalten.
siehe Abb. 26 (siehe Seite 8)

Die Nutensteine von der Seite in die Profile einfadeln.

Auf die richtige Ausrichtung der Nutensteinen im Profil achten.

Die Nutensteine in den Profile durch Verschieben so positionieren, dass sie auf die Positionen der Schrauben
im Aufsatzgestell abgestimmt sind.

siehe Abb. 27 (siehe Seite 8)

Die Schrauben in das Aufsatzgestell einsetzen.

Das Aufsatzgestell am Grundgestell positionieren.

Die Schrauben in die Nutensteine schrauben.

Die Pfeile am Aufsatzgestell zur unteren Kante der Aufnahmeplatte richtig positionieren.

HINWEIS! Das Grundgestell muss auf einem ebenen Untergrund stehen und mit einer Wasserwaage
ausgerichtet sein.
Das Aufsatzgestell mit einer Wasserwaage ausrichten.

» Die Schrauben in den Nutensteinen festschrauben.

vVvyyvyy

v
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9.4 Montieren der Rollen

e siehe Abb. 28 (siehe Seite 8)

» Die notwendigen Materialien zur Montage der Rollen am Grundgestell bereithalten (743Y741).
siehe Abb. 29 (siehe Seite 9)

@ Die Abdeckkappen vom Grundgestell abnehmen.

@ Die Schrauben herausschrauben.

© Die ProduktfiBe vom Grundgestell abnehmen.

O Die Nutensteine aus dem Grundgestell entnehmen.

siehe Abb. 30 (siehe Seite 9)

@ Die Nutensteine in das Grundgestell einsetzen und positionieren.

INFORMATION: Die beste Position fiir die Lenkrollen ist vorne und fiir die starren Rollen hinten.
@ Die Rollen an den Profilen positionieren.

» @ Die Schrauben in den Nutensteinen festschrauben.
» @ Die Abdeckkappen auf das Grundgestell stecken.

‘*VvVvVVYYyVY ®

vy

9.5 Verwenden der Aufnahmeplatte
e siehe Abb. 31 (siehe Seite 9)

» INFORMATION: Die Abbildung zeigt die empfohlene Positionierung.
Die Haltebits, die Zentriereinheit und den Schaftspanner in die Aufnahmeplatte einsetzen.
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10 Inbetriebnahme

10.1 Montieren der Laser-Lehre

>
>

>
|
>
>
|
>

siehe Abb. 32 (siehe Seite 9)

@ Mit dem Klemmhebel die Arretierung des Schaftspanners l6sen.
@ Den Schaftspanner aus der Halterung entnehmen.

siehe Abb. 33 (siehe Seite 10)

Die Spannzange aus der Halterung entnehmen.

siehe Abb. 34 (siehe Seite 10)

Den Sterngriff herausschrauben.

Den Sterngriff aus der FuBplattenhalterung entnehmen.

siehe Abb. 35 (siehe Seite 10)

Die FuBplatte abnehmen.

Die Laser-Lehre 743Y689 in die FuBplattenhalterung einsetzen.
Die Laser-Lehre anhand der Markierungen ausrichten.

10.2 Justieren der Laser

A A 4

v

vvyVvyy

v

vvyyvyy

siehe Abb. 36 (siehe Seite 10)
Den vorderen Laser einschalten.
siehe Abb. 37 (siehe Seite 11)
@ Die Randelschraube |sen.

@ Den vorderen Laser so justieren, dass die Laserlinie durch die O-Linie der Skala und die Markierung der La-
ser-Lehre verlauft.

© Die Randelschraube fest drehen.

@ Den Laser ausschalten.

siehe Abb. 38 (siehe Seite 11)

Den rechten Laser einschalten.

siehe Abb. 39 (siehe Seite 11)

@ Die Randelschraube losen.

@ Den rechten Laser so justieren, dass die Laserlinie durch die Markierung der Laser-Lehre verlauft.
© Die Randelschraube fest drehen.

O Den Laser ausschalten.

siehe Abb. 40 (siehe Seite 11)

Den linken Laser einschalten.

siehe Abb. 41 (siehe Seite 12)

@ Die Randelschraube losen.

@ Den linken Laser so justieren, dass die Laserlinie durch die Markierung der Laser-Lehre verlauft.
© Die Randelschraube fest drehen.

@ Den Laser ausschalten.

10.3 Demontieren der Laser-Lehre

siehe Abb. 42 (siehe Seite 12)

Die Laser-Lehre von der FuBplattenhalterung abnehmen.
Die FuBplatte auf die FuBplattenhalterung aufsetzen.
siehe Abb. 43 (siehe Seite 12)

Den Sterngriff in die FuBplattenhalterung einsetzen.

Den Sterngriff festschrauben.

siehe Abb. 44 (siehe Seite 12)

Die Spannzange in die Halterung einsetzen.

siehe Abb. 45 (siehe Seite 13)

@ Den Schaftspanner in die Halterung einsetzen.

@ Mit dem Klemmhebel die Arretierung der Schaftspanners feststellen.
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11 Gebrauch

11.1 Hinweise zum Gebrauch
» Téaglich vor Gebrauch die Laser prifen (Kapitel "Prifung der Laser" - siehe Seite 45)

» Fir den Gebrauch des Produkts auch die Gebrauchsanleitung des Aufsatzgestells 743A210 beachten
(647G999).

» Fir den Gebrauch des Produkts auch die Kurzanleitung des Linienlasers beachten (Gebrauchsanleitung
647G999 - Kapitel "Kurzanleitung Linienlaser").

» Bei Bedarf schwache oder leere Batterien austauschen und ordnungsgemaB entsorgen.
» Bei langerer Nichtbenutzung die Batterien entnehmen.
» Um ein unndtiges Entladen der Batterien zu verhindern, den Laser nach Gebrauch ausschalten.

11.2 Aufbau einer Prothese
11.2.1 Wichtige Informationen zum Aufbau einer Prothese
| A VORSICHT |

Abweichen von Aufbauempfehlungen

Sturz des Patienten durch falsch aufgebaute Prothese

» Bauen Sie die Prothese anhand der Aufbauempfehlungen auf (Aufbauposter, Gebrauchsanwei-
sungen der Prothesenkomponenten).

» Verwenden Sie die neusten Aufbauempfehlungen, indem Sie die zur Prothesenkomponente mit-
gelieferte Gebrauchsanweisung benutzen.

» Treffen Sie alle fir den Patienten erforderlichen SicherheitsmaBnahmen (z. B. Verwendung eines
Gehbarrens).

» Beachten Sie, dass das Abweichen von den Aufbauempfehlungen auf eigene Verantwortung er-
folgt. Abweichungen miissen sich auf technisches Fachwissen und medizinische Notwendigkeit
stltzen.

Um eine auf den Patienten optimal abgestimmte Prothese herzustellen, sind Fachkenntnisse liber die Orthopéadie-
technik erforderlich. Der Aufbau und die Einstellungen dirfen nur von einem Orthopéadie-Techniker durchgefihrt
werden.

Der Aufbau und die Anpassung erfolgen im Wesentlichen in folgenden Schritten:

1. Grundaufbau

2. Statischer Aufbau

3. Dynamische Anprobe

Diese Schritte werden erst mit einer Testprothese durchgefiihrt, um die bestmoégliche Kombination und Positionie-
rung der Prothesenkomponenten zueinander zu ermitteln. Wenn alle Einstellungen auf den Patienten abgestimmt
sind, wird die definitive Prothese hergestellt. Dabei werden dieselben Schritte wiederholt.

In der Dynamischen Anprobe muss dem Patienten ausreichend Zeit gegeben werden, sich mit den Funktionen der
Prothese vertraut zu machen und so den sicheren Gebrauch fiir das tagliche Leben zu erlernen.
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11.2.2 Positionieren des ProthesenfuBBes

11.2.2.1 Notwendige MaBe des Schuhs ermitteln
* siehe Abb. 46 (siehe Seite 13)

> Empfohlenes Werkzeug:
743512 Absatzhbhenmessgerat

@ Die hintere Absatzhéhe hy; des Schuhs messen.

@ Die vordere Absatzhohe h;, des Schuhs messen.

© Die effektive Absatzhohe hg, berechnen (hen = hpy - hpg).

INFORMATION: Die 5 mm sind als SicherheitsmaB fiir den Patienten vorgesehen.

@ Den Wert fir die gesamte Absatzhohe hy,, die am PROS.A. Assembly eingestellt werden muss, berechnen
(hth = heh +5 mm).

vvyyvyy

11.2.2.2 Notwendige Mafle des ProthesenfuBBes ermitteln
* siehe Abb. 47 (siehe Seite 13)

ProthesenfiiBe mit Markierungen (a—-p, m-I) an der FuBhiille (1) und der Anschlusskappe (2

» Mit dem Kapitel "Hohe der Halterung fiir die FuBplatte einstellen” (siehe Seite 35) weitermachen, weil die Be-
rechnung aufgrund der m-I-Markierung nicht notwendig ist.

ProthesenfiiBe ohne Markierungen (a-p, m-I) an der FuBhiille und der Anschlusskappe

* siehe Abb. 48 (siehe Seite 13)

» @ Die ProthesenfuBmitte fs;, berechnen (fs, = fs / 2).

» @ Anhand der Gebrauchsanweisung des ProthesenfuBes prifen, ob fir die Vorverlagerung (f.a)) der Prothe-
senfuBmitte (2) zur Aufbaulinie 1) der Standardwert (30 mm) oder ein abweichender Wert verwendet werden
muss.

» @ Den Einstellwert f,., (Abstand Aufbaulinie zur Ferse) fir die FuBplatte am PROS.A. Assembly berechnen
(fal-h = fs/2 - fm-al)-

11.2.2.3 Hohe der Halterung fiir die FuBplatte einstellen

e siehe Abb. 49 (siehe Seite 14)

| INFORMATION |

Die Halterung fir die FuBplatte ist hohenverstellbar. Durch Hochschieben wird in vielen Fallen eine
angenehmere Arbeitsposition erreicht.

> @ Mit dem linken Klemmhebel die linke Arretierung |6sen.

> @ Mit dem rechten Klemmhebel die rechte Arretierung l6sen.

> @ Die Halterung fir die FuBplatte in der gewlinschten Arbeitshéhe positionieren.
» @O Mit dem linken Klemmhebel die linke Arretierung feststellen.

» @ Mit dem rechten Klemmhebel die rechte Arretierung feststellen.

11.2.2.4 Absatzhohe einstellen

* siehe Abb. 50 (siehe Seite 14)

» @ Die Flugelschraube losen.

» INFORMATION: Zur leichteren Positionierung verfiigt die Absatzhoheneinstellsaule iiber eine Riffe-
lung mit 5 mm Abstand.
@ Die Einstellplatte so positionieren, dass der Abstand zwischen der Einstellplatte und der FuBplatte der ge-
samten Absatzhohe hy, entspricht.

» @ Die Flugelschraube festdrehen.
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11.2.2.5 FuBplatte in a—p-Richtung positionieren

>
>
>

>

siehe Abb. 51 (siehe Seite 14)

Bei der Ausrichtung in a—p-Richtung die FuBauBenrotation bei 0° belassen.

@ Den Sterngriff 16sen.

Positionieren bei ProthesenfiiBen mit Markierung (a-p, m-I):

Mit den Handlungsanweisungen aus dem Kapitel "ProthesenfuB3 positionieren" (siehe Seite 36) weitermachen.
Positionieren bei ProthesenfiiBen ohne Markierung (a-p, m-l):

@ Die FuBplatte in a—p-Richtung anhand des Einstellwerts f,., (Abstand Aufbaulinie zur Ferse)positionieren.

11.2.2.6 Prothesenful} positionieren

| 2

siehe Abb. 52 (siehe Seite 14)

Den vorderen Laser zum Projizieren der frontalen Aufbaulinie einschalten.

siehe Abb. 53 (siehe Seite 15)

Bei einem rechten ProthesenfuB den linken Laser zum Projizieren der sagittalen Aufbaulinie einschalten.

siehe Abb. 54 (siehe Seite 15)

Bei einem linken ProthesenfuBB den rechten Laser zum Projizieren der sagittalen Aufbaulinie einschalten.

siehe Abb. 55 (siehe Seite 15)

Den ProthesenfuB auf der FuBplatte positionieren, sodass die Ferse an der Einstellplatte anliegt.

siehe Abb. 56 (siehe Seite 15)

Positionieren bei ProthesenfiiBen mit Markierung (a-p, m-I):

Bei der Positionierung des ProthesenfuBes die FuBauBenrotation bei 0° belassen.

@ Den ProthesenfuB auf der FuBplatte positionieren, sodass die frontale Aufbaulinie (2) durch die a—p-Markie-
rungen am Prothesenful3 verlauft.

@ Die FuBplatte in a—p-Richtung verschieben, sodass die sagittale Aufbaulinie (1) durch die m-I-Markierungen
am ProthesenfuB verlauft.

siehe Abb. 57 (siehe Seite 16)

Positionieren bei ProthesenfiiBen ohne Markierung (a-p, m-l):

Bei der Positionierung des ProthesenfuBes die FuBauBenrotation bei 0° belassen.

Den ProthesenfuB auf der FuBplatte positionieren, sodass die frontale Aufbaulinie @mittig durch die
Langsachse des ProthesenfuBes (Mitte der Ferse und des Justierkerns) verlauft.

11.2.2.7 FuBauBenrotation einstellen

>

>

siehe Abb. 58 (siehe Seite 16)

INFORMATION: Der Standardwert fiir die FuBauBenrotation betragt 7°.

Die FuBplatte entsprechend der ProthesenfuBseite auf die erforderliche FuBauBenrotation einstellen.
siehe Abb. 59 (siehe Seite 16)

Den Sterngriff festdrehen.
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11.2.3 Positionieren des Prothesenkniegelenks

11.2.3.1 Notwendige MabBe fiir das Prothesenkniegelenk ermitteln

vvyy

vVvyyvyy

siehe Abb. 60 (siehe Seite 16)
@ Das Kniespalt-Boden-MaB hys am Patienten messen.
@ Das Schaftende-Boden-MaB hg; am Patienten messen.

© Der Abstand h, zwischen dem Kniespalt und dem Aufbaubezugspunkt (Kompromisskniedrehpunkt) betragt
20 mm.

O Anhand der Gebrauchsanweisung des Prothesenkniegelenks die proximale Systemhéhe hys bestimmen.
@ Anhand der Gebrauchsanweisung des Prothesenkniegelenks die distale Systemhohe hys bestimmen.

@® Den Abstand hg, zwischen dem Schaftende und dem Aufbaubezugspunkt berechnen (hg. = hys - h.y).
@ Den Abstand h,; zwischen dem Aufbaubezugspunkt und dem Boden berechnen (h.s = hgs - hg).

| INFORMATION

Bei Knieexartikulationsversorgungen und Langstumpfversorgungen ist es nicht moglich den Aufbau-
bezugspunkt in der errechneten Hohe zu positionieren. In diesen Fallen ist es notwendig, ihn so tief
zu platzieren, dass fiir die Adapter oberhalb des Prothesenknies geniigend Platz ist.

Mit Hilfe der Summe hg, der Systemhohen der proximal verwendeten Adapter und der proximalen
Systemhohe des Prothesengelenks wird der Aufbaubezugspunkt mit folgender Formel berechnet:
hrf=hgs - her

11.2.3.2 Hohe der Halterung fiir die Spannzange einstellen

>

¢ vy
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siehe Abb. 61 (siehe Seite 17)

@ Den erforderlichen Abstand hys zwischen der Hohe H; der Halterung fir die FuBplatte und der Hohe Hy der
Halterung fiir die Spannzange des Prothesenkniegelenks berechnen (hys = h.s + hy,).

@ Die Hohe H; der Halterung fiir die FuBplatte an der Skala des PROS.A. Assemblys ablesen.

© Die erforderliche Hohe Hy der Halterung fir die Spannzange des Prothesenkniegelenks berechnen
(Hk = Hi + hyg).

siehe Abb. 62 (siehe Seite 17)

@ Mit dem linken Klemmhebel die linke Arretierung I6sen.

@ Mit dem rechten Klemmhebel die rechte Arretierung Iésen.

© Die Halterung fiir die Spannzange in der erforderlichen Héhe Hy positionieren.

O Mit dem linken Klemmhebel die linke Arretierung feststellen.

@ Mit dem rechten Klemmhebel die rechte Arretierung feststellen.

11.2.3.3 Spannzange einsetzen

|

siehe Abb. 63 (siehe Seite 17)

INFORMATION: Die Halterung ist auf den festen Wert von 5° AuBenrotation des Prothesenkniege-
lenks ausgelegt.

Entsprechend der Prothesenseite des ProthesenfuBes die Spannzange in die Halterung einsetzen.
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11.2.3.4 Haltebits einsetzen

* siehe Abb. 64 (siehe Seite 17)

» INFORMATION: Auf den Haltebits befinden sich die Kennzeichen der Prothesenkniegelenke, fiir die
sie geeignet sind. Bei neueren Prothesenkniegelenk befindet sich ein entsprechender Hinweis in der
Gebrauchsanweisung, welche Haltebits verwendet werden miissen.

Die fur das Prothesenkniegelenk vorgesehenen Haltebits auswahlen.

¢ siehe Abb. 65 (siehe Seite 18)

» VORSICHT! Klemmgefahr fiir Finger und Hande beim Einsetzen der Haltebits
INFORMATION: Als Positionierungshilfe sind die Arme der Spannzange und die Haltebits mit einem
oder zwei Punkten gekennzeichnet. Nur die Haltebits 743Y681 sind nicht gekennzeichnet und kénnen
links und rechts eingesetzt werden.

Die Haltebits in die Spannzange einsetzen.

11.2.3.5 Prothesenkniegelenk einspannen

e siehe Abb. 66 (siehe Seite 18)

» VORSICHT! Klemmgefahr fiir Finger und Hande beim Einspannen des Prothesenkniegelenks
Das Prothesenkniegelenk in die Haltebits der Spannzange einspannen.

11.2.4 Montieren der Prothesenkomponenten proximal des Prothesenfulles
e siehe Abb. 67 (siehe Seite 18)

» Die Prothesenkomponenten zur Montage proximal des ProthesenfuBes geméaB den gemessenen und errechne-
ten Werten auswahlen (siehe auch Katalog 646K2*) und geméaB ihrer Gebrauchsanweisungen montieren.

Erforderliche Lange des Rohradapters ermitteln
» Alle Adapter zwischen ProthesenfuB und Prothesenkniegelenk montieren.

» VORSICHT! Der Rohradapter muss vollstandig in den Schraubadapter oder das Prothesenkniegelenk
geschoben sein.
Den Abstand zwischen der Hohe der Halterung fiir die FuBplatte Hf und der Hohe fir die Halterung der Spann-
zange Hy ermitteln und dazu die Differenz zum Abstandwert hys berechnen.

» Den Rohradapter um die berechnete Differenz kiirzen.

Unterschenkelversorgungen (TT)

» Die Prothesenkomponenten zur Montage proximal des ProthesenfuBes geméaB den gemessenen und errechne-
ten Werten (Kniespalt-Boden-MaB hys, Schaftende-Boden-MaB hgs und Kniespalt-Schaftende-MaB hy.s) aus-
wahlen (siehe auch Katalog 646K2*) und gemaB ihrer Gebrauchsanweisungen montieren.

11.2.5 Montieren der Prothesenkomponenten oberhalb des Prothesenkniegelenks
e siehe Abb. 68 (siehe Seite 18)
» Die Prothesenkomponenten zur Montage proximal des Prothesenkniegelenks geméaB den gemessenen und er-

rechneten Werten auswéhlen (siehe auch Katalog 646K2*) und geméaB ihrer Gebrauchsanweisungen montie-
ren.
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11.2.6 Positionieren des Prothesenschafts

11.2.6.1 Schaftspanner auswahlen und montieren

e siehe Abb. 69 (siehe Seite 19)

» Die Hohe der Halterung fur den Schaftspanner mit Hilfe der Kurbel so einstellen, dass der Prothesenschaft
spater problemlos positionieren werden kann.

* siehe Abb. 70 (siehe Seite 19)

| INFORMATION |

Die mitgelieferten Schaftspanner sind besonders fiir Oberschenkelversorgungen geeignet. Der
Schaftspanner 743Y594 ist fir Schaftdurchmesser von 145 bis 200 mm. Der Schaftspanner
743Y594=1 ist fir Schaftdurchmesser von 90 bis 145 mm. Wichtig ist, dass der Prothesenschaft im-
mer sicher fixiert ist. Bei Bedarf miissen zusatzliche MaBnahmen getroffen werden, um den Prothe-
senschaft sicher im Aufbaugerat zu positionieren und festzuhalten.

» Den fir den Anwendungsfall passenden Schaftspanner auswéhlen.
» Den Schaftspanner in die Halterung einsetzen.

» Mit dem Klemmhebel die Arretierung der Schaftspanners feststellen.
11.2.6.2 Zentriereinheit konfigurieren und montieren

e siehe Abb. 71 (siehe Seite 19)

» Die Zentriereinheit passend zur Lange und zum Durchmesser des Prothesenschafts konfigurieren.
» Die Zentriereinheit am Schaftspanner montieren.
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11.2.6.3 Prothesenschaft markieren und wichtige MaBle bestimmen

siehe Abb. 72 (siehe Seite 19)

Alle Prothesenschifte

>
|

Sowohl frontal als auch lateral zwei Punkte (@ - distal, @ - proximal) anzeichnen.
Durch die beiden Punkte eine Linie @ anzeichnen.

Nur TF-Prothesenschaft

>
>
>

Auf der lateralen Linie einen dritten Punkt @ auf der Hohe des Tubers anzeichnen.
30 mm Uber diesem Punkt den lateralen Schaftreferenzpunkt @ anzeichnen.

Am Schnittpunkt der frontalen Linie zum Prothesenschaftrand den frontalen Schaftreferenzpunkt @ anzeich-
nen.

siehe Abb. 73 (siehe Seite 20)

Hiiftbeugewinkel a bei Oberschenkelversorgungen (TF)

vVvyvyy

|

Das kontralaterale Kniegelenk und Huftgelenk beugen.
Beim liegenden Patienten die flache Hand unter die Lendenwirbelséule legen.
Den Stumpf soweit beugen bis das Hohlkreuz verschwindet.

Den Stumpf wieder vorsichtig in Extension bringen, bis die Lendenwirbelsaule beginnt, sich wieder in Richtung
Hohlkreuz zu bewegen.

In dieser Stellung den Beugewinkel a bestimmen.

Individuelle Stumpfflexion a bei Unterschenkelversorgungen (TT)

>

Beim stehenden Patienten die Stumpfflexion a messen.

11.2.6.4 Prothesenschaft auf Schaftspanner fixieren

vvyyvyy
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siehe Abb. 74 (siehe Seite 20)

@ Die Feststellschraube (1) l6sen.

@ Den Klemmhebel fir die a—p-Positionierung des Schaftspanners Idsen.
© Den Klemmhebel fir die m-I-Positionierung des Schaftspanners l6sen.

@ Den Schaftspanner so positionieren, dass sich alle Positionierungen in Ausgangsstellung (0 °© oder O mm)
befinden.

@ Den Klemmhebel fir die m-I-Positionierung des Schaftspanners feststellen.

@® Den Klemmhebel fir die a—p-Positionierung des Schaftspanners feststellen.

@ Die Feststellschraube (1) festschrauben.

siehe Abb. 75 (siehe Seite 20)

@ Den Prothesenschaft auf den Schaftspanner schieben.

@ Mit dem Blasebalg den Schaftspanner soweit aufpumpen, dass der Prothesenschaft sicher auf dem Schaft-
spanner fixiert ist.

© Den Prothesenschaft auf dem Schaftspanner so positionieren, dass die frontale Aufbaulinie (1) auf oder par-
allel zur frontalen Mittellinie (2) des Prothesenschafts verlauft.

@ Den Prothesenschaft auf dem Schaftspanner so positionieren, dass die sagittale Aufbaulinie (1) auf oder
parallel zur lateralen Mittellinie (2) des Prothesenschafts verlauft.
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11.2.6.5 Prothesenschaft zur Aufbaulinie positionieren

siehe Abb. 76 (siehe Seite 20)

| INFORMATION |

Die Drehachsen der Schaftspanner in a—p-Richtung (1) und m-I-Richtung (2) liegen auf der Hohe der
Oberkante (3) der oberen Anzeigeplatte.

» Die Feststellschraube (a) [6sen.
» Den Schaftspanner anhand der Aufbauempfehlungen auf die erforderliche Schaftflexion zur Aufbaulinie (5) ein-
stellen.
» Die Feststellschraube (4) festschrauben.
* siehe Abb. 77 (siehe Seite 21)
| INFORMATION |
Die Skala (1) gibt einen groben Uberblick {iber den eingestellten Winkel. Die Skala (2) dient zur Ein-
stellung des Winkels in Grad.
» @ Den Klemmhebel fur die a—p-Positionierung des Schaftspanners l6sen.
» @ Den Schaftspanner in Bezug auf Abduktion und Adduktion anhand der PatientenmaBe und Aufbauempfeh-
lungen einstellen.
» @ Den Klemmhebel fir die a—p-Positionierung des Schaftspanners feststellen.
* siehe Abb. 78 (siehe Seite 21)
» @ Den Klemmhebel fur die a—p-Positionierung des Schaftspanners l6sen.
» @ Den Schaftspanner in a—p-Richtung verschieben, bis der Prothesenschaft entsprechend den Aufbauempfeh-
lungen zur sagittalen Aufbaulinie positioniert ist.
» @ Den Klemmhebel fiir die a—p-Positionierung des Schaftspanners feststellen.
¢ siehe Abb. 79 (siehe Seite 21)
» @ Den Klemmhebel fir die m—I-Positionierung des Schaftspanners l6sen.
» @ Den Schaftspanner in m—I-Richtung verschieben, bis der Prothesenschaft entsprechend den Aufbauempfeh-
lungen zur frontalen Aufbaulinie positioniert ist.
» @ Den Klemmhebel fiir die m—I-Positionierung des Schaftspanners feststellen.

11.2.6.6 Hohe der Halterung fiir den Schaftspanner einstellen

| 2

siehe Abb. 80 (siehe Seite 21)
Die Hohe der Halterung fir den Schaftspanner mit Hilfe der Kurbel so einstellen, dass der Prothesenschaft
entsprechend den Aufbauempfehlungen und PatientenmaBen auf der Prothese positioniert ist.

11.2.7 Dokumentieren der Einstellungen

>

In Abhangigkeit zur gefertigten Prothese folgende MaBe und Skalenwerte dokumentieren:

Einstellwerte am PROS.A. Assembly, Prothesenmafe, Patientenmaflie

Prothesenseite (links/rechts)
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Einstellwerte am PROS.A. Assembly, Prothesenmalle, PatientenmaBe

hintere Absatzhohe (hp1) [mm]

vordere Absatzhohe (hpo) [mm]

effektive Absatzhohe (hep) [mm]

hep=hpe- by

FuBplatte - gesamte Absatzhéhe (hy,) [mm]
h E hy, = hyp+ 5 mm
th
v
R —
4 | il U
1, FuBgroBe (fs) [mm]

Abstand der Aufbaulinie zur Ferse (f,.,) [cm]

f —=©6D
efalh_ L C =

e o ¥ € 2 u

FuBplatte - AuBenrotation [°]

FuBplatte - Hohe (Hy) [cm]

-

(
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Einstellwerte am PROS.A. Assembly, Prothesenmalle, PatientenmaBe
Spannzange - Hohe (Hy) [cm]
==

H\
/

Hi

16

97

r Lo ANIK-

T

29 299 2
[/ o)

Ee)

Schaftspanner - Schaftflexion [°]

L L T L

\\kJ/\/ .HHH\HHHHHHH\HHHHHHHHHHHH

Schaftspanner - Abduktion und Adduktion [°]

Schaftspanner - Position in a—p-Richtung (sa.p) [mm]
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Einstellwerte am PROS.A. Assembly, Prothesenmalle, PatientenmaBe
Schaftspanner - Position in m—I-Richtung [mm]

P

(

Schaftspanner - Hohe (Hs) [cm]

11.3 Vermessen einer Prothese

» Die Prothese in das PROS.A. Assembly einspannen. Dabei die Handlungsanweisungen aus dem Kapitel "Auf-
bau einer Prothese" (siehe Seite 34) und den Unterkapiteln beriicksichtigen.
» Die Einstellungen gemaB dem Kapitel "Dokumentieren der Einstellungen" (siehe Seite 41) dokumentieren.

11.4 Reinigung

Reinigung der Laseroptik

1) Bei Staub einen Objektivpinsel mit Blasebalg verwenden.

) Bei leichten Verschmutzungen ein trockenes Objektiv- oder Brillenputztuch verwenden.
) Bei starken Verschmutzungen ein feuchtes Objektiv- oder Brillenputztuch verwenden.

) Die Laseroptik reinigen.

A WON

Reinigung leichter Verschmutzungen

1) Das Produkt mit einem feuchten, weichen Tuch reinigen.
2) Das Produkt mit einem weichen Tuch abtrocknen.

3) Die Restfeuchtigkeit an der Luft trocknen lassen.

Reinigung starkerer Verschmutzungen
> Benotigte Materialien: Reinigungstuch, Isopropylalkohol 634A58, weiches Tuch

1) HINWEIS! Auf Materialvertraglichkeit achten! Lagerstellen darf nicht der Schmierstoff entzogen wer-
den!
Das Produkt mit einem Reinigungstuch und Isopropylalkohol reinigen.

2) Das Produkt mit dem Tuch abtrocknen.
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12 Instandhaltung
Die Instandhaltung des Produkts umfasst folgende Bereiche:

¢ Inspektion
Bei der Inspektion wird das Produkt auf einen ordnungsgemaBen Zustand gepriift.
e  Wartung
Bei der Wartung werden MaBnahmen getroffen, um den ordnungsgemaBen Zustand des Produkts zu erhalten.

¢ Instandsetzung
Bei der Instandsetzung handelt es sich um Reparatur-MaBnahmen, um den ordnungsgemaBen Zustand des
Produkts wiederherzustellen.

12.1 Inspektion

12.1.1 Priifung der Laser

Inspektionsintervall: taglich vor Gebrauch

Die Laser einzeln Uberprifen.

Die Kurzanleitung des Linienlasers beachten (Kapitel "Kurzanleitung Linienlaser" - Kurzanleitung Linienlaser).
Die Laseroptik auf Verschmutzung kontrollieren und bei Bedarf reinigen (Kapitel "Reinigung" - siehe Seite 44).
Den Verlauf des Laserstrahls kontrollieren (Markierung an der FuBplatte und bei vorderem Laser an der Skala

der Hohenverstellbare Halterung fir die Schaftspanner - ndhere Informationen im Kapitel "Justieren der Laser"
- siehe Seite 33).

12.2 Wartung

Das Produkt ist wartungsfrei.

vvyvyyyv

12.3 Instandsetzung
| /A WARNUNG |

Instandsetzung durch falsches Personal
Schwerste Verletzungen sowie Schaden am Produkt durch mangelnde Fachkenntnisse

» Lassen Sie Instandsetzungsarbeiten nur durch einen vom Hersteller autorisierten Service-Techni-
ker ausfihren.

INFORMATION

Fir die Instandsetzung der Silikon-Manschetten der Schaftspanner ist das Reparaturset 743Y643 er-
haltlich.

13 Entsorgung

| INFORMATION |

Das Produkt darf nicht Gberall mit unsortiertem Hausmill entsorgt werden. Eine nicht den Bestim-
mungen des Verwenderlands entsprechende Entsorgung kann sich schéadlich auf die Umwelt und
die Gesundheit auswirken. Die Hinweise der fiir das Verwenderland zustandigen Behorde zu Riick-
I gabe-, Sammel- und Entsorgungsverfahren beachten.

14 Rechtliche Hinweise
14.1 Haftung

Der Hersteller haftet nur, wenn das Produkt gemaB den Beschreibungen und Anweisungen in diesem Dokument
(Gebrauchsanleitung) verwendet wird. Fir Schaden, die durch die Nichtbeachtung dieses Dokuments verursacht
werden, haftet der Hersteller nicht.
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15 Anhange

15.1 Verzeichnis der verwendeten Piktogramme

In den folgenden Unterkapiteln werden die in diesem Dokument verwendeten Symbole und Piktogramme zusam-
men mit ihrer Bedeutung aufgelistet.

15.1.1 Warnsymbole

e Warnung vor Kippgefahr

*  Warnung vor Quetschgefahr fir die unteren Extremitaten

Warnung vor Quetschgefahr fir die oberen Extremitaten (z. B. Hande)

*  Warnung vor Schnittgefahr fur die oberen Extremitaten

*  Warnung vor Laserstrahlung

Dl el =l

15.1.2 Gebotssymbole

¢ Dokument lesen und beachten

e Arbeiten nur zu zweit oder in Anwesenheit einer zweiten Person durchfiihren

=Y

15.1.3 Verbotssymbole

¢ Aufenthalt in der Nahe und unter schwebenden Lasten verboten

15.1.4 Piktogramme zum Transport und Lagerung

* Ansatzpunkt fir Gabelstapler

5
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* Bei Transport und Lagerung diese Seite nach oben

7, |° Vor Néasse schitzen
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Important information on this document

1 Important information on this document

* see fig. 1 (see page 2)

/A WARNING

Working with the product without observing the instructions for use
Serious injury due to reckless manner of working
» Observe the instructions for use when working with the product.

» Familiarise yourself with the structure of the instructions for use by reading the chapter Struc-
ture of this document (see Page 52) and the table of contents.

» In particular, observe the chapter Safety (see Page 55) and the safety instructions in the
chapters relating to the work to be carried out.

> Please always keep these instructions for use by the product.

Relationship between the figure pages and the chapters

The figure pages at the beginning of this document contain figures about the product and its use. The figures are

related to the chapters.

For easier navigation, a chapter reference (chapter number below the symbol of the title page of the document) is
located below the figure number of each figure, and a figure reference (¢ see fig. X (see page Y)) is included in

the chapters.

The figure reference is always located above the related text.

1.1 Scope of this document
* see fig. 2 (see page 2)

This document is valid for the following product:

Reference number |Designation

From year of manufacture (year-calendar
week)
From factory no./from lot no.

743A220 PROS.A. Assembly

2014-27
0001201427

Nameplate legend

@ Product name

®

Reference number

® Fabric no./lot no.

®

Year of manufacture

1.2 Document release date

This document is valid as of the following release date:

Printing reference number

Version

Release date [year-month-day]

647G1000

01

2016-04-12

743A220 PROS.A. Assembly
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1.3 Structure of this document
The chapters of this document contain all important product information.

The document structure is essentially oriented towards the various phases in the product life cycle and the associ-
ated tasks.

The product can only be used safely if all chapters relevant to the given work have been read.

The following list shows the chapters important for all work, those important for specific tasks and those containing
general information:

Chapters important for all work

* Important information on this document (see Page 51)
*  Product description (see Page 54)

* Safety (see Page 55)

* Legal information (see Page 71)

Chapters important for specific tasks
* Technical data (see Page 55)

* Transport (see Page 56)

* Storage (see Page 56)

* Unpacking (see Page 56)

* Positioning (see Page 57)

* Installation (see Page 58)

* Initial Operation (see Page 59)
* Use (see Page 60)

* Servicing (see Page 71)

» Disposal (see Page 71)

Chapter containing general information
* Appendices (see Page 72)
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1.4 Meanings of safety instructions and pictograms

1.4.1 Meanings of signal words in safety instructions
This document contains safety instructions that provide information about hazards connected to the product.

The hazard severity level and consequences are highlighted and classified in the safety instructions by means of
signal words.

In the following subchapters the signal words and the structure of the safety instructions are explained.

1.4.1.1 Signal word WARNING

The signal word "WARNING" draws attention to dangerous actions or situations which could pos-
sibly have the severe consequences specified in the safety instruction (e.g. death or serious injury) in
case of noncompliance.

1.4.1.2 Signal word CAUTION

The signal word "CAUTION" draws attention to dangerous actions or situations which will have the
minor consequences specified in the safety instruction (minor injury) in case of noncompliance.

1.4.1.3 Signal word NOTICE

[ NoTicE | The signal word "NOTICE" draws attention to dangerous actions or situations which could possibly
lead to the material damage specified in the safety instruction (e.g. damage to the product) in case of
noncompliance.

1.4.1.4 Structure of the safety instructions

In this document the following types of safety instructions are used:
» Safety instructions

* Embedded safety instructions

The following examples illustrate the manner in which these types of safety instructions are structured. The signal
word "CAUTION" is used as an example.

Structure of a safety instruction

/A CAUTION

In the first paragraph under the signal word the type and source of the hazard are indicated.
These are dangerous activities or situations connected with the product.

The optional pictogram represents either the hazard type and source or the precautionary
measure to be taken.

In the second paragraph the consequences of disregarding the hazard are described.

» From the third paragraph on handling instructions for avoiding the hazard are given.

Structure of an embedded safety instruction

The embedded safety instruction is only used in handling instructions.

» CAUTION! The first part of the handling instruction is the embedded safety instruction. After the sig-
nal word a handling instruction is given as a measure for avoiding the hazard.
The second part contains the handling instruction which is directly connected with the embedded safety
instruction.

1.4.2 Meanings of pictograms

In this document symbols and pictograms which are either self-explanatory or whose meaning can be deduced
from the context are used.

The chapter "Appendix" contains an explanation of the symbols and pictograms in the section "List of pictograms
used" (see Page 72).
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2 Product Description

2.1 Intended Use

* see fig. 3 (see page 2)

The 743A220 PROS.A. Assembly is exclusively intended for the alignment of modular leg prostheses by trained
prosthetists (required technical knowledge: prosthetics lower extremities).

Using the optional mounting frame with 743A210 laser holder, the various adjustment options and scales of the
product make it possible to adhere to the specifications which are provided in the associated documentation of the
prosthetic components that are required for the alignment of the prosthesis (e. g. instructions for use, alignment
recommendations, quick reference guide and technical information).

The exact documentation of the various settings simplifies the reproduction of a prosthesis.

The alignment measurements that have been used can be determined when a finished prosthesis is clamped into
the alignment apparatus.

Prostheses for the following types of fittings can be aligned according to the amputation level of the prosthesis
wearer:

e (1) Transtibial fitting — TT (transtibial)

* (2 Knee disarticulation fitting (figure shows KD prosthetic knee joint)
* (3 Long residual limb fitting (figure shows ST prosthetic knee joint)

* (8 Transfemoral prosthetic fitting — TF (transfemoral)

* (5 Hip disarticulation fitting (figure shows HD prosthetic knee joint)

2.2 Product overview
* see fig. 4 (see page 2)

© Base frame @ Retaining bits for prosthetic knee joints

® Height-adjustable holder for the socket| (4 743Y594 socket clamping fixture for pros-
clamping fixtures thetic socket diameter of 145 to 200 mm

(® 743Y594=1 socket clamping fixture for pros-| () 743Y627 centring unit
thetic socket diameter of 90 to 145mm

@ Height-adjustable holder for the knee brack- Knee bracket for the prosthetic knee joint
et

©) Height-adjustable holder for the footplate Footplate

2.3 Accessories

| INFORMATION

The accessories described in the following subsections are not included in the scope of delivery.

2.3.1 Mounting frame with laser holder

* see fig. 5 (see page 3)

The 743A210 mounting frame with laser holder has 3 lasers. It is installed on the PROS.A. Assembly. The lasers
project the alignment reference line on to the prosthesis and thereby enable an exact positioning of the prosthetic
components to the alignment reference line.

2.3.2 Spacer

* see fig. 6 (see page 3)

The 743Y621=1 spacer is used if the 743Y621 standard spacer is not sufficient to centre the prosthetic socket. It is
mounted on the 743Y627 centring unit.

2.3.3 Casters

* see fig. 7 (see page 3)

The casters are intended as a replacement for the feet of the product. They make it possible to easily transport the
PROS.A. Assembly to a different installation location in the workshop. The 743Y741 set includes the casters
together with the required screws and slot nuts.
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3 Safety

Damage to the housing or the optic of the lasers

Severe injury to eyes through laser beam

Do not look directly into the laser beam.

Do not switch on the laser if the housing or the optic of the laser are damaged.
Switch off the laser immediately if you notice any changes to the laser beam.
Replace a damaged laser immediately.

vvyyvyy

i

Severe vibration
Inaccurate alignment of the prosthesis through distorted or damaged product components
» Do not expose the product to severe vibration.

NOTICE

Unallowable environmental conditions

Inaccurate alignment of the prosthesis through distorted product components, damage to product

through unallowable environmental conditions (e. g. moisture)

» Do not expose the product to unallowable environmental conditions (see chapter "Environmental
conditions" - see Page 55; chapter "Storage" - see Page 56).

4 Technical data

4.1 Dimensions and weight
* see fig. 8 (see page 3)

(1) Height (with socket clamping fixture) [mm] 1959
(2 Height (to mounting plate) [mm] 1659
(3 Width (with crank handle) [mm] 724
(4) Depth [mm] 684
(& Width (base frame) [mm] 585
Weight (without packaging) [kg] 45

4.2 Environmental conditions

Admissible temperature range (storage) -10 - +60 °C
Admissible temperature range (operation) +5-+40 °C
Recommended maximum temperature (operation) +22 °C

Allowable relative humidity (storage and operation)

70%, non-condensing

Unallowable environmental conditions

Potentially explosive atmospheres, humid

environment

743A220 PROS.A. Assembly
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5 Transport
* see fig. 9 (see page 4)

/A WARNING

Standing under suspended loads
Death or severe injury due to falling or tipping product
» Make sure there is no one in the region of suspended loads during transport.

» WARNING! The product must be transported carefully to avoid it tipping over. Several persons are
required for transport. Only use transport aids with sufficient load carrying capacity.
Transport the transport crate (1) with a lift truck (2) or a forklift (3.

6 Storage

* see fig. 10 (see page 4)

» For storage observe the technical data in the chapter "Environmental conditions" (see Page 55).

» Protect the product from moisture and extreme temperature fluctuations.

» To prevent the product being contaminated, store the product in its packaging or under a protective film.

7 Unpacking

see fig. 11 (see page 4)

NOTICE! Do not damage the product while unpacking it.

Unscrew the Phillips head screws using a cordless screwdriver or a screwdriver.
Open the transport crate.

Remove the cardboard box containing the accessories (2).

Remove the posters (3).

Remove the base frame (1) with the aid of another person.

VYyVVYYVYY
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7.1 Checking the delivered items
» Check the delivery for completeness.
The following products are included in the delivery:
* see fig. 12 (see page 4)

- Base frame

- (1) 743Y594 socket clamping fixture

- (@ Knee bracket for the prosthetic knee joint
* see fig. 13 (see page 5)

- 646F219=D TF alignment poster

- 646F219=GB TF alignment poster

- 646F336=D TT alignment poster

- 646F336=GB TT alignment poster

* see fig. 14 (see page 5)

- (1) 647G1000 instructions for use

- (2) 743Y627 centring unit

- (3) 743Y594=1 socket clamping fixture
* see fig. 15 (see page 5)

- (1) 743Y579=R retaining bit

- (2) 743Y579=L retaining bit

- (38) 743Y580=R retaining bit

- (4) 743Y580=L retaining bit

* see fig. 16 (see page 5)

- (1) 743Y581=R retaining bit

- (2) 743Y581=L retaining bit

- (3 743Y582=R retaining bit

- (4) 743Y582=L retaining bit

* see fig. 17 (see page 6)

- (1) 743Y583=R retaining bit

- (2) 743Y583=L retaining bit

* see fig. 18 (see page 6)

- (1) 743Y584=R retaining bit

- (2) 743Y584=L retaining bit

* see fig. 19 (see page 6)

- (1) 743Y608=R retaining bit

- (2) 743Y608=L retaining bit

- (3) 743Y629=R retaining bit

- (4) 743Y629=L retaining bit

* see fig. 20 (see page 6)

- (1) 743Y681 retaining bit

- (2) 743Y681 retaining bit

8 Positioning

* see fig. 21 (see page 7)

» INFORMATION: The recommended distances to the walls ensure safe and comfortable working condi-
tions.
Set up the product at a suitable location in the workshop.

743A220 PROS.A. Assembly Ottobock | 57



Installation

9 Installation

9.1 Move the crank handle to the working position

>
>

see fig. 22 (see page 7)
Fold up the crank handle from the transport position.
Allow the crank handle to engage in the working position.

9.2 Adjusting the feet of the product

|

see fig. 23 (see page 7)
Align the PROS.A. Assembly with a spirit level and by adjusting the feet of the product.

9.3 Installing the mounting frame with laser holder

vVvyyvyy

v

¢ vvyy:
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>

see fig. 24 (see page 7)

Have the required materials to hand (6x AG13).

@ Unscrew the battery compartment.

@ Insert the batteries (2x AG13) in the battery compartment.

© Screw the battery compartment onto the laser housing.

see fig. 25 (see page 8)

Have the required materials to hand to install the mounting frame on the base frame.
see fig. 26 (see page 8)

Thread the slot nuts into the profiles from the side.

Ensure the correct alignment of the slot nuts in the profile.

Position the slot nuts in the profiles by moving them so that they are aligned with the positions of the screws in
the mounting frame.

see fig. 27 (see page 8)

Insert the screws in the mounting frame.

Position the mounting frame on the base frame.

Screw the screws into the slot nuts.

Correctly position the arrows on the mounting frame to the lower edge of the mounting plate.

NOTICE! The base frame must stand on a level surface and be aligned with a spirit level.
Align the mounting frame with a spirit level.

Tighten the screws in the slot nuts.

9.4 Installing the casters

| 2

vvyVvyy

vy

>
>

see fig. 28 (see page 8)

Have the materials to hand that are required to install the casters on the base frame (743Y741).
see fig. 29 (see page 9)

@ Remove the cover caps from the base frame.

@ Unscrew the screws.

© Remove the feet of the product from the base frame.

@O Remove the slot nuts from the base frame.

see fig. 30 (see page 9)

@ Insert the slot nuts into the base frame and position them.

INFORMATION: The best position for the swivel casters is at the front and for the fixed casters at the
back.

@ Position the casters at the profiles.
© Tighten the screws in the slot nuts.
O Push the cover caps onto the base frame.

9.5 Using the mounting plate

>

see fig. 31 (see page 9)
INFORMATION: The figure shows the recommended positioning.
Insert the retaining bits, the centring unit and the socket clamping fixture into the mounting plate.
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10 Initial operation

10.1 Installing the laser gauge

>
>

>
|
>
>
|
>

see fig. 32 (see page 9)

@ Loosen the locking mechanism of the socket clamping fixture with the clamping lever.
@ Remove the socket clamping fixture from the holder.
see fig. 33 (see page 10)

Remove the knee bracket from the holder.

see fig. 34 (see page 10)

Unscrew the star handle.

Remove the star handle from the footplate holder.

see fig. 35 (see page 10)

Remove the footplate.

Insert the 743Y689 laser gauge in the footplate holder.
Align the laser gauge according to the markings.

10.2 Adjusting the lasers

A A 4

v

vvyVvyy

v

vvyyvyy

see fig. 36 (see page 10)

Switch on the anterior laser.

see fig. 37 (see page 11)

@ Loosen the knurled screw.

@ Adjust the anterior laser so that the laser line runs through the 0-line of the scale and the marking of the laser
gauge.

© Tighten the knurled screw.

O Switch off the laser.

see fig. 38 (see page 11)

Switch on the right laser.

see fig. 39 (see page 11)

@ Loosen the knurled screw.

@ Adjust the right laser so that the laser line runs through the marking of the laser gauge.
© Tighten the knurled screw.

@ Switch off the laser.

see fig. 40 (see page 11)

Switch on the left laser.

see fig. 41 (see page 12)

@ Loosen the knurled screw.

@ Adjust the left laser so that the laser line runs through the marking of the laser gauge.
© Tighten the knurled screw.

O Switch off the laser.

10.3 Removing the laser gauge

see fig. 42 (see page 12)

Remove the laser gauge from the footplate holder.
Place the footplate on the footplate holder.

see fig. 43 (see page 12)

Place the star handle in the footplate holder.
Tighten the star handle.

see fig. 44 (see page 12)

Insert the knee bracket in the holder.

see fig. 45 (see page 13)

@ Place the socket clamping fixture into the holder.
@ Tighten the locking mechanism of the socket clamping fixture with the clamping lever.
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11 Use

11.1 Information for use
» Check the lasers daily prior to use (chapter "Checking the lasers" - see Page 71)
» For use of the product, also observe the instructions for use of the 743A210 mounting frame (647G999).

» For use of the product, also observe the quick reference guide of the line laser (647G999 instructions for use —
chapter "Quick reference guide line laser").

» |If required, replace weak or empty batteries and dispose of them correctly.
» Remove the batteries during longer periods of non-use.
> Switch off the laser after use to avoid unnecessary discharge of the batteries.

11.2 Aligning a prosthesis

11.2.1 Important information about aligning a prosthesis

/A CAUTION

Deviation from alignment recommendations

Patient has a fall due to wrongly aligned prosthesis

» Align the prosthesis according to the alignment recommendations (alignment poster, instructions
for use of the prosthetic components).

» Apply the most recent alignment recommendations, by using the instructions for use provided
with the prosthetic component.

> Take all safety measures required for the patient (e. g. use of parallel bars).

> Take note that any deviation from the alignment instructions takes place at your own risk. Devi-
ations must be based on technical expertise and medical necessity.

Fabricating a prosthesis that is optimally tailored to the patient demands technical knowledge of orthopaedic tech-
nology. The alignment and adjustments may only be carried out by a prosthetist.

The alignment and adjustments are mainly completed in the following steps:

1. Bench alignment

2. Static alignment

3. Dynamic trial fitting

These steps are first carried out with a test prosthesis in order to determine the best possible combination and pos-

itioning of the prosthetic components relative to each other. Once all settings have been tailored to the patient, the
definitive prosthesis is produced. The same steps are repeated for that purpose.

In a dynamic trial fitting, the patient must be given sufficient time to become familiar with the functions of the pros-
thesis and thereby learn how to use it safely in everyday life.

60 | Ottobock 743A220 PROS.A. Assembly



Use

11.2.2 Positioning the prosthetic foot

11.2.2.1 Determining the required measurements of the shoe

* see fig. 46 (see page 13)

> Recommended tools:

743S12 heel height measuring device

@ Measure the posterior heel height hy; of the shoe.

@ Measure the anterior heel height hy, of the shoe.

© Calculate the effective heel height hep (heh = hpg - hpg).

INFORMATION: The 5 mm are intended as a safety margin for the patient.

O Calculate the value for the total heel height hy, which must be set on the PROS.A. Assembly
(hth=heh+5mm).

vvyyvyy

11.2.2.2 Determining the required measurements of the prosthetic foot
* see fig. 47 (see page 13)

Prosthetic feet with markings (a-p, m-I) on the footshell (1) and the connection cap (2)

» Continue with chapter "Adjusting the height of the footplate" (see Page 61), because the calculation is not
required due to the m-I marking.

Prosthetic feet without markings (a-p, m-l) on the footshell and the connection cap

* see fig. 48 (see page 13)

» @ Calculate the middle of the prosthetic foot fy, (fsp = fs/ 2).

» @ Use the instructions for use of the prosthetic foot to check if the default value (30 mm) has to be used for the

anterior placement () of the middle of the prosthetic foot (2) to the alignment reference line (1), or if a differ-
ent value has to be used.

> @ Calculate the setting value f,.;, (distance of alignment reference line to heel) for the footplate at the PROS.A.
Assembly (fal-h =fgp - fm-al)-

11.2.2.3 Adjusting the height of the holder for the footplate

* see fig. 49 (see page 14)

| INFORMATION |

The holder for the footplate is height-adjustable. In many cases, sliding it upwards can result in a
more comfortable working position.

> @ Loosen the left locking mechanism with the left clamping lever.
> @ Loosen the right locking mechanism with the right clamping lever.
> @ Position the holder for the footplate at the required working height.
» O Tighten the left locking mechanism with the left clamping lever.
» @ Tighten the right locking mechanism with the right clamping lever.

11.2.2.4 Setting the heel height

* see fig. 50 (see page 14)

» @ Loosen the thumb screw.

» INFORMATION: The heel height adjustment column is grooved at 5§ mm intervals for easier position-
ing.
@ Position the adjustment plate so that the distance between the adjustment plate and the footplate corres-
ponds to the total heel height hy,.

» @ Tighten the thumb screw.
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11.2.2.5 Positioning the footplate in a-p direction

>
>
>

>

see fig. 51 (see page 14)

Leave the external rotation of the foot at 0° during alignment in the a-p direction.

@ Loosen the star handle.

Positioning of prosthetic feet with markings (a-p, m-I):

Continue with operating instructions in chapter "Positioning the prosthetic foot" (see Page 62).
Positioning of prosthetic feet without markings (a-p, m-I):

@ Position the footplate in a—p direction according to the setting value f,. (Distance of alignment reference
line to heel).

11.2.2.6 Positioning the prosthetic foot

| 2

see fig. 52 (see page 14)

Switch on the anterior laser to project the frontal alignment reference line.

see fig. 53 (see page 15)

For a right prosthetic foot, switch on the left laser to project the sagittal alignment reference line.

see fig. 54 (see page 15)

For a left prosthetic foot, switch on the right laser to project the sagittal alignment reference line.

see fig. 55 (see page 15)

Position the prosthetic foot on the footplate so that the heel is flush with the adjustment plate.

see fig. 56 (see page 15)

Positioning of prosthetic feet with markings (a-p, m-I):

Leave the external rotation of the foot at 0° when positioning the prosthetic foot.

@ Position the prosthetic foot on the footplate, so that the frontal alignment reference line (2) runs through the
a-p markings of the prosthetic foot.

@ Move the footplate in the a-p direction, so that the sagittal alignment reference line (1) runs through the m-|
markings on the prosthetic foot.

see fig. 57 (see page 16)

Positioning of prosthetic feet without markings (a-p, m-I):

Leave the external rotation of the foot at 0° when positioning the prosthetic foot.

Position the prosthetic foot on the footplate, so that the frontal alignment reference line (2) runs through the
middle of the longitudinal axis of the prosthetic foot (middle of the heel and the pyramid adapter).

11.2.2.7 Setting the external rotation of the foot

>

>

see fig. 58 (see page 16)

INFORMATION: The default value for the external rotation of the foot is 7°.

Adjust the footplate to the required external rotation of the foot, depending on the side of the prosthetic foot.
see fig. 59 (see page 16)

Tighten the star handle.
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11.2.3 Positioning the prosthetic knee joint

11.2.3.1 Determining the required measurements for the prosthetic knee joint

vvyy

vVvyyvyy

see fig. 60 (see page 16)
@ Measure the MTP-floor measurement hy s at the patient.
@ Measure the socket end-to-floor measurement hg at the patient.

© The distance h,« between the medial tibial plateau and the alignment reference point (compromise knee
rotation point) is 20 mm.

@ Determine the proximal system height h,s according to the prosthetic knee instructions for use.

@ Determine the distal system height hgqs according to the prosthetic knee instructions for use.

@ Calculate the distance hg, between the socket end and the alignment reference point (hs, = hys - h.).
@ Calculate the distance h,; between the alignment reference point and the floor (h,s = hgs - hg.,).

| INFORMATION

When dealing with knee disarticulation fittings and long residual limb fittings, it is not possible to
position the alignment reference point at the calculated height. In such cases, it is necessary to posi-
tion it low enough to leave enough room for the adapter above the prosthetic knee.

Using the sum hg, of the system heights of the adapters that are used proximally, and the proximal
system height of the prosthetic joint, the alignment reference point is calculated using the following
formula:

hrf=hgs - her

11.2.3.2 Adjusting the height of the holder for the knee bracket

>

vy

vVvyvyyVvyy

see fig. 61 (see page 17)

@ Calculate the required distance hy; between the height H; of the holder for the footplate and the height Hy of
the holder for the knee bracket of the prosthetic knee joint (hys = hs + hy).

@ Read off the height Hs of the holder for the footplate on the scale of the PROS.A. Assembly.

© Calculate the required height Hy of the holder for the knee bracket of the prosthetic knee (Hx = Hs + hy).
see fig. 62 (see page 17)

@ Loosen the left locking mechanism with the left clamping lever.

@ Loosen the right locking mechanism with the right clamping lever.

© Position the holder for the knee bracket at the required height Hy.

O Tighten the left locking mechanism with the left clamping lever.

@ Tighten the right locking mechanism with the right clamping lever.

11.2.3.3 Mounting the knee bracket

|

see fig. 63 (see page 17)
INFORMATION: The holder is configured for a fixed value of 5° external rotation of the prosthetic knee

joint.

Insert the knee bracket into the holder depending on the prosthesis side of the prosthetic foot.
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11.2.3.4 Mounting the retaining bits

* see fig. 64 (see page 17)

» INFORMATION: The retaining bits are marked with the reference numbers of the prosthetic knee
joints for which they are suitable. The instructions for use of newer prosthetic knee joints contain
appropriate information on the retaining bits that must be used.

Select the retaining bits intended for the prosthetic knee joint.

* see fig. 65 (see page 18)

» CAUTION! Risk of fingers and hands being crushed when inserting retaining bits
INFORMATION: The arms of the knee bracket and the retaining bits are marked with one or two points
to provide a positioning aid. Only the 743Y681 retaining bits are not marked and can be used on the
left and the right side.

Insert the retaining bits in the knee bracket.

11.2.3.5 Clamping the prosthetic knee joint

* see fig. 66 (see page 18)

» CAUTION! Risk of fingers and hands being crushed when clamping the prosthetic knee joint
Clamp the prosthetic knee joint into the retaining bits of the knee bracket.

11.2.4 Installing the prosthetic components proximal to the prosthetic foot

* see fig. 67 (see page 18)

> Select the prosthetic components to be installed proximal to the prosthetic foot according to the measured and
calculated values (see also 646K2* catalogue) and assemble them according to their instructions for use.

Determine the required length of the tube adapter

P Install all adapters between the prosthetic foot and the prosthetic knee joint.

» CAUTION! The tube adapter must be inserted fully into the tube clamp adapter or the prosthetic knee
joint.
Determine the distance between the height of the holder for the footplate H: and the height of the holder for the
knee bracket Hy and in relation to this, calculate the difference to the distance value jys.

» Shorten the tube adapter by the difference calculated.

Transtibial fittings (TT)

> Select the prosthetic components to be installed proximal to the prosthetic foot according to the measured and
calculated values (MTP-floor measurement hy; socket end-to-floor measurement hgs and MTP-socket end
measurement hy.s) (see also 646K2* catalogue) and assemble them according to their instructions for use.

11.2.5 Installing the prosthetic components above the prosthetic knee joint
* see fig. 68 (see page 18)
> Select the prosthetic components to be installed proximal to the prosthetic knee joint according to the meas-

ured and calculated values (see also 646K2* catalogue) and assemble them according to their instructions for
use.
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11.2.6 Positioning of the prosthetic socket

11.2.6.1 Selecting and installing socket clamping fixture

* see fig. 69 (see page 19)

> Adjust the height of the holder for the socket clamping fixture with the help of the crank handle in such a way
that the prosthetic socket can be positioned without any difficulty later.

* see fig. 70 (see page 19)

| INFORMATION |

The socket clamping fixtures supplied are particularly suited for transfemoral fittings. The 743Y594
socket clamping fixture is used for a socket diameter of 145 to 200 mm. The 743Y594=1 socket
clamping fixture is used for a socket diameter of 90 to 145 mm. It is important that the prosthetic
socket is always securely fixed in position. If required, additional measures must be taken to securely
position and hold the prosthetic socket in the alignment apparatus.

P Select the socket clamping fixture that is suited to the specific application.
» Place the socket clamping fixture into the holder.
P Tighten the locking mechanism of the socket clamping fixture with the clamping lever.

11.2.6.2 Configuring and installing the centring unit

* see fig. 71 (see page 19)

» Configure the centring unit according to the length and diameter of the prosthetic socket.
P Install the centring unit on the socket clamping fixture.
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11.2.6.3 Marking the prosthetic socket and determining important measurements
* see fig. 72 (see page 19)

All prosthetic sockets
» Mark two points both frontally as well as laterally (@ - distal, @ - proximal).
» Draw a line @through both points.

TF prosthetic socket only

» Draw a third point @ on the lateral line at the height of the tuberosity.

» Draw the lateral socket reference point @ 30 mm above this point.

» Draw the frontal socket reference point @ on the intersection of the frontal line with the prosthetic socket edge.
* see fig. 73 (see page 20)

Hip flexion angle a in transfemoral fittings (TF)

Flex the contralateral knee joint and hip joint.

With supine patients, place a flat hand under the lumbar spine.
Flex the residual limb until the hollow back disappears.

Carefully bring the residual limb into extension until the lumbar spine starts to flex back in the direction of the
hollow back.

vVvyvyy

» Determine the flexion angle a in this position.

Individual socket flexion a with transtibial fittings (TF)
» Measure the socket flexion a when patient is standing.

11.2.6.4 Securing the prosthesis socket on the socket clamping fixture

* see fig. 74 (see page 20)

@ Loosen the retaining screw (3).

@ Loosen the clamping lever for the a—p positioning of the socket clamping fixture.

© Loosen the clamping lever for the m-I positioning of the socket clamping fixture.

@ Position the socket clamping fixture so that all positioning is in the starting position (O °or 0 mm).

@ Tighten the clamping lever for the m-| positioning of the socket clamping fixture.

@ Tighten the clamping lever for the a-p positioning of the socket clamping fixture.

@ Tighten the retaining screw (3).

see fig. 75 (see page 20)

@ Push the prosthetic socket onto the socket clamping fixture.

@ Use the bellows to pump up the socket clamping fixture so that the prosthetic socket is securely fixed on the

socket clamping fixture.

» @ Position the prosthetic socket on the socket clamping fixture so that the frontal alignment reference line (1)
runs along or parallel to the frontal middle line (2) of the prosthetic socket.

> @ Position the prosthetic socket on the socket clamping fixture so that the sagittal alignment reference line (1)
runs along or parallel to the lateral middle line (2) of the prosthetic socket.

VVVVYVYYVYY
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11.2.6.5 Positioning the prosthetic socket to the alignment reference line
* see fig. 76 (see page 20)

| INFORMATION |

The rotation axes of the socket clamping devices in a-p direction (1) and m-| direction (2)lie at the
height of the top (3) of the upper display plate.

» Loosen the retaining screw (4).

> Follow the alignment instructions to adjust the socket clamping fixture to the required socket flexion in relation
to the alignment reference line (5).

P Tighten the retaining screw ().

* see fig. 77 (see page 21)

| INFORMATION |

The scale (1) provides a rough overview of the angle setting. The scale (2) is used to set the angle in
degrees.

» @ Loosen the clamping lever for the a—p positioning of the socket clamping fixture.

> @ Adjust the socket clamping fixture in relation to abduction and adduction according to the patient measure-
ments and the alignment instructions.

» @ Tighten the clamping lever for the a-p positioning of the socket clamping fixture.

* see fig. 78 (see page 21)

» @ Loosen the clamping lever for the a—p positioning of the socket clamping fixture.

> @ Move the socket clamping fixture in the a-p direction, until the prosthetic socket is positioned according to
the alignment instructions in relation to the sagittal alignment reference line.

» @ Tighten the clamping lever for the a-p positioning of the socket clamping fixture.
* see fig. 79 (see page 21)
» @ Loosen the clamping lever for the m-| positioning of the socket clamping fixture.

» @ Move the socket clamping fixture in the m-| direction, until the prosthetic socket is positioned according to
the alignment instructions in relation to the frontal alignment reference line.
» @ Tighten the clamping lever for the m-| positioning of the socket clamping fixture.

11.2.6.6 Adjusting the height of the holder for the socket clamping fixture

* see fig. 80 (see page 21)

> Adjust the height of the holder for the socket clamping fixture with the help of the crank handle in such a way
that the prosthetic socket is positioned on the prosthesis according to the alignment instructions and patient
measurements.

11.2.7 Documenting the settings
» Document the following measurements and scale values in relation to the prosthesis produced:

Settings at the PROS.A. Assembly, prosthesis measurements, patient measurements
Prosthesis side (left/right)
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Settings at the PROS.A. Assembly, prosthesis measurements, patient measurements
Posterior heel height (h,1) [mm]

5|

Anterior heel height (hpp) [mm]

Effective heel height (hen) [mm]

hep=hpe- by

Footplate - total heel height (hy,) [mm]
hy, = hyp+ 5 mm

Foot size (fs) [mm]

Distance of the alignment reference line to the heel (f,.1)
[cm]

Wom paEb)
fan T = U

e o ¥ € 2 u

Footplate - external rotation [°]

Footplate - height (Hy) [cm]
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Settings at the PROS.A. Assembly, prosthesis measurements, patient measurements
Knee bracket - height (Hy) [cm]
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2
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Socket clamping fixture - socket flexion [°]

|1

[\

0
1

Socket clamping fixture - abduction and adduction [°]

Socket clamping fixture - position in a-p direction (s,.p)
[mm]
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Settings at the PROS.A. Assembly, prosthesis measurements, patient measurements
Socket clamping fixture - position in m-I direction [mm]

\v P

Socket clamping fixture - height (Hs) [cm]

11.3 Measuring a prosthesis
» Clamp the prosthesis into the PROS.A. Assembly. While doing so, observe the operating instructions in
chapter "Aligning a prosthesis" (see Page 60) and its subsections.

» Document the settings according to the chapter "Documenting the settings" (see Page 67).
11.4 Cleaning

Cleaning the laser optic

1) In case of dust, use an optical brush with bellows.

2) In case of light soiling, use a dry cleaning cloth for lenses or glasses.

3) In case of heavier soiling, use a moist cleaning cloth for lenses or glasses.
4) Clean the laser optic.

Cleaning light soiling

1) Clean the product with a damp, soft cloth.

2) Dry the product with a soft cloth.

3) Allow to air dry in order to remove residual moisture.

Cleaning heavier soiling
> Required materials: Cleaning cloth, 634A58 Isopropyl Alcohol, soft cloth

1) NOTICE! Verify material compatibility! Do not remove lubricant from bearing points!
Clean the product with a cleaning cloth and isopropyl alcohol.

2) Dry the product with a cloth.
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12 Maintenance
Product maintenance encompasses the following areas:
¢ Inspection
During the inspection the product is checked to determine whether it is in good condition.
* Maintenance
During maintenance actions are taken to maintain the good condition of the product.
* Repair
Repair refers to repair measures taken to restore the product to good condition.

12.1 Inspection

12.1.1 Checking the lasers
> Inspection interval: daily prior to use
» Check the lasers individually.

» Observe the quick reference guide of the line laser (chapter "Quick reference guide line laser" - Quick refer-
ence guide line laser).

» Check the laser optic for soiling and clean if required (chapter "Cleaning" - see Page 70).

» Check the course of the laser beam (marking on the footplate and for the anterior laser using the scale of the

height-adjustable holder for the socket clamping fixtures - detailed information in chapter "Adjusting the lasers -
see Page 59).

12.2 Maintenance
The product requires no maintenance.

12.3 Repair

Repair by inappropriate personnel
Serious injury as well as damage to the product due to insufficient expertise
> Repair work may only be carried out by a service technician authorised by the manufacturer.

| INFORMATION

The 743Y643 repair set is available for the repair of the silicone cuffs of the socket clamping fixture.

13 Disposal

| INFORMATION

This product may not be disposed of with regular domestic waste in all jurisdictions. Disposal that is
not in accordance with the regulations of the country where the product is used may have a detri-
mental impact on health and the environment. Please observe the information provided by the
I responsible authorities in the country of use regarding return, collection and disposal procedures.

14 Legal Information
14.1 Liability

The manufacturer will only assume liability if the product is used in accordance with the descriptions and instruc-
tions provided in this document (Instructions for Use). The manufacturer will not assume liability for damage
caused by disregard of this document.
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15 Appendices

15.1 List of pictograms used

In the following subchapters the symbols and pictograms used in this document along with their meanings are giv-
en.

15.1.1 Warning symbols

* Tip hazard warning

* Lower extremity crush hazard warning

* Upper extremity (e.g. hands) crush hazard warning

Upper extremity cut hazard warning

* Laser radiation warning

datory symbols

¢ Read and observe this document

*  Work in pairs or with a second person present

SIPPPP

15.1.3 Prohibition symbols

» Standing in the vicinity or under suspended loads prohibited

15.1.4 Transport and storage pictograms

*  Forklift truck fork insertion point

5
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e This side up for transport and storage

P ¢ Protect from moisture
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Informations importantes sur le document

1 Informations importantes sur le document
e voirill. 1 (voir page 2)

| A AVERTISSEMENT |

Travail avec le produit sans prise en compte du mode d’emploi
Blessures trés graves en raison d'un mode de travail risqué
» Tenez compte du mode d’'emploi pour tous les travaux effectués avec le produit.

» Familiarisez-vous avec la structure du mode d'emploi a I'aide du chapitre Structure du docu-
ment (consulter la page 78) et du sommaire.

» Respectez notamment le chapitre Sécurité (consulter la page 81) et les consignes de sécurité
dans les chapitres en rapport avec le travail devant étre effectué.

» Conservez toujours le mode d'emploi a proximité du produit.

Rapport entre les pages contenant les illustrations et les chapitres

Les pages des illustrations au début du présent document comportent des illustrations du produit et de son utilisa-
tion. Les illustrations se référent a des chapitres.

Pour une navigation simplifiée, un renvoi au chapitre concerné (numéro affiché sous le symbole de la page de cou-
verture du document) se trouve sous le numéro de chaque illustration et un renvoi a l'illustration concernée se
trouve dans les chapitres (¢ voir ill. X (voir page Y)).

Le renvoi a I'illustration concernée se trouve toujours au-dessus du texte correspondant.

1.1 Validité du document
e voirill. 2 (voir page 2)
Ce document est valable pour le produit suivant :

Référence Désignation A partir de ’année de construction (an-
née-semaine calendaire)
A partir du n° de fabrication/du n° de lot

743A220 PROS.A. Assembly 2014-27
0001201427
Légende de la plaque signalétique
@® Nom du produit @ Référence
® N° de fabrication/n° de lot @ Année de construction

1.2 Date de validation du document
Ce document est valable depuis la date de validation suivante :

Référence d’impression Version Date de validation [année-mois-jour]
647G1000 01 2016-04-12

743A220 PROS.A. Assembly Ottobock | 77



Informations importantes sur le document

1.3 Structure du document
Les chapitres principaux de ce document contiennent toutes les informations importantes relatives au produit.

La structure du document est en grande partie basée sur les phases de vie du produit et sur les travaux qui y sont
associés.

Une manipulation slre du produit n'est possible que si tous les chapitres importants pour le travail a réaliser sont
pris en compte.

La liste ci-aprés indique quels sont les chapitres principaux importants pour tous les travaux, les chapitres impor-
tants pour un travail spécifique et les chapitres ne contenant que des informations générales :

Chapitres principaux importants pour tous les travaux

* Informations importantes sur le document (consulter la page 77)
* Description du produit (consulter la page 80)

* Sécurité (consulter la page 81)

* Informations légales (consulter la page 97)

Chapitres principaux importants pour des travaux spécifiques
» Caractéristiques techniques (consulter la page 81)
* Transport (consulter la page 82)

» Stockage (consulter la page 82)

+ Déballage (consulter la page 82)

* Mise en place (consulter la page 83)

* Montage (consulter la page 84)

* Mise en service (consulter la page 85)

» Utilisation (consulter la page 86)

* Entretien (consulter la page 97)

* Mise au rebut (consulter la page 97)

Chapitres principaux contenant des informations générales
* Annexes (consulter la page 98)
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1.4 Signification des consignes de sécurité et des pictogrammes

1.4.1 Signification des mentions d’avertissement des consignes de sécurité

Ce document comporte des consignes de sécurité donnant des informations sur les risques liés au produit.

La gravité du danger et de ses conséquences est indiquée et classifiée dans les consignes de sécurité a I'aide de
mentions d’'avertissement.

Dans les sous-chapitres suivants, les mentions d'avertissement et la structure des consignes de sécurité sont ex-
pliquées.

1.4.1.1 Mention d’avertissement AVERTISSEMENT

La mention d’avertissement « AVERTISSEMENT » attire 'attention sur des actions ou situations
dangereuses qui entrainent potentiellement les conséquences graves indiquées dans la consigne
de sécurité (par ex. mort ou blessures trés graves) en cas de non-respect.

1.4.1.2 Mention d’avertissement PRUDENCE

La mention d'avertissement « PRUDENCE » attire |'attention sur des actions ou situations dange-
reuses qui entrainent potentiellement les conséquences sans grande gravité indiquées dans la
consigne de sécurité (par ex. blessures légeéres) en cas de non-respect.

1.4.1.3 Mention d’avertissement AVIS

[ Avis | La mention d'avertissement « AVIS » attire I'attention sur des actions ou situations dangereuses
qui entrainent potentiellement les dommages matériels indiqués dans la consigne de sécurité
(par ex. endommagement du produit) en cas de non-respect.

1.4.1.4 Structure des consignes de sécurité

Les types de consignes de sécurité suivants sont utilisés dans ce document :
* Consignes de sécurité

* Consignes de sécurité intercalées

Les exemples suivants montrent la structure de ces types de consignes de sécurité. La mention d’avertissement
« PRUDENCE » est utilisée a titre d’exemple.

Structure d’une consigne de sécurité

| A PRUDENCE |

Dans le premier paragraphe sous la mention d’avertissement, I’attention est portée sur le
type et 'origine du danger. Il s’agit soit d’activités dangereuses, soit de situations liées au
produit.

Le pictogramme optionnel indique soit le type et 'origine du danger, soit la mesure permet-
tant de contrer le danger.

Le deuxieme paragraphe décrit les suites d'une non-considération du risque.
» Dans le troisieme paragraphe, des instructions sont données pour contrer le danger.

Structure d’une consigne de sécurité intercalée
La consigne de sécurité intercalée est utilisée uniquement dans les instructions.

» PRUDENCE! La premiére partie de l’instruction est la consigne de sécurité intercalée. Aprés la men-
tion d’avertissement, vous trouverez une instruction permettant de contrer le danger.
La deuxieme partie comporte I'instruction directement liée a la consigne de sécurité intercalée.

1.4.2 Signification des pictogrammes

Dans ce document, des symboles et pictogrammes compréhensibles intuitivement ou a I'aide du contexte sont uti-
lisés.

Le chapitre principal « Annexe » comporte, dans le sous-chapitre « Relevé des pictogrammes utilisés », une expli-
cation sur la signification des symboles et pictogrammes (consulter la page 98).
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Description du produit

2 Description du produit

2.1 Utilisation conforme a 'usage prévu

* voirill. 3 (voir page 2)

Le PROS.A. Assembly 743A220 est exclusivement congu pour |I'alignement de prothéses modulaires de jambe par
des orthoprothésistes formés (connaissances spécifiques requises : prothétique des extrémités inférieures).

Grace a I'utilisation de la monture supérieure comportant le support pour laser 743A210 disponible en option, les
différents réglages possibles et échelles du produit permettent de respecter les consignes des documents en vi-
gueur des composants prothétiques requis pour I'alignement de la prothése (par ex. les instructions d’utilisation,
les recommandations d'alignement, les notices abrégées et les informations techniques).

En consignant exactement par écrit les différentes valeurs de réglage, vous pouvez reproduire plus facilement une
prothése.

Si vous placez une prothése déja alignée dans I'appareil d'alignement, vous pouvez retrouver les dimensions utili-
sées pour |'alignement.

Les prothéses destinées aux types d'appareillage suivants peuvent étre alignées en fonction du niveau
d'amputation du porteur de la prothese :

e (1) Appareillage tibial — TT (transtibial)

* (2 Appareillage pour désarticulation du genou (I'illustration présente une articulation de genou prothétique KD)
* (3) Appareillage pour moignon long (l'illustration présente une articulation de genou prothétique ST)

* (4 Appareillage fémoral — TF (transfémoral)

* (5 Appareillage pour désarticulation de la hanche (I'illustration présente une articulation de genou prothétique
HD)

2.2 Vue d’ensemble du produit
* voirill. 4 (voir page 2)

© Chaéssis de base @ Inserts de retenue pour articulations de ge-
nou prothétiques
® Support réglable en hauteur pour dispositif| (4) Dispositif de serrage de [I'emboiture

de serrage de I'emboiture 743Y594 pour les emboitures de prothése

d'un diamétre compris entre 145 et 200 mm
Unité de centrage 743Y627

(® Dispositif de serrage de I'emboiture| ()
743Y594=1 pour les emboitures de prothese
d'un diamétre compris entre 90 et 145 mm

Support réglable en hauteur pour la pince Pince de serrage pour |'articulation de ge-
de serrage nou prothétique
Support réglable en hauteur pour la plaque Plaque de pied

de pied

2.3 Accessoires

| INFORMATION

Les accessoires décrits dans les sous-chapitres suivants ne sont pas compris dans la livraison.

2.3.1 Monture supérieure avec support pour laser

e voirill. 5 (voir page 3)

La monture supérieure avec support pour laser 743A210 dispose de 3 lasers et se monte sur le chassis du
PROS.A. Assembly. Les lasers projettent la ligne d'alignement sur la prothése et permettent ainsi un positionne-
ment exact des composants prothétiques par rapport a la ligne d'alignement.

2.3.2 Etoile de centrage

* voirill. 6 (voir page 3)

L'étoile de centrage 743Y621=1 est utilisée si |'étoile de centrage standard 743Y621 ne suffit pas au centrage de
I'emboiture de la prothése. Elle se monte sur I'unité de centrage 743Y627.

2.3.3 Roulettes
* voirill. 7 (voir page 3)

80 | Ottobock 743A220 PROS.A. Assembly



Sécurité

Les roulettes sont destinées a remplacer les pieds du produit. Elles permettent de transporter facilement le
PROS.A. Assembly a un autre emplacement dans |'atelier. Le kit 743Y741 contient les roulettes ainsi que les vis et

les coulisseaux requis.

3 Sécurité

| A AVERTISSEMENT |

Détériorations du corps ou de la lentille du laser
Lésion grave des yeux due au rayon laser
Ne regardez pas directement le rayon laser.

vvyyvyy

Remplacez immédiatement tout laser détérioré.

N'allumez pas le laser si le corps ou la lentille du laser sont endommagés.
Eteignez immédiatement le laser si vous remarquez des modifications au niveau du rayon laser.

3

Fortes secousses

Alignement erroné de la prothése dii a des composants prothétiques déformés ou endommagés
» N'exposez pas le produit a des secousses de forte intensité.

AVIS.

Conditions d’environnement non autorisées

Alignement erroné de la prothése dii a des composants prothétiques déformés, détériorations du
produit dues a des conditions d’environnement non autorisées (par ex. de I'humidité)

» N'exposez pas le produit & des conditions d’environnement non autorisées (chapitre « Condi-

tions d’environnement » - consulter la page 81 ; chapitre « Stockage » - consulter la page 82).

4 Caractéristiques techniques

4.1 Dimensions et poids
e voir ill. 8 (voir page 3)

(1) Hauteur (avec dispositif de serrage de I'emboiture) | 1959
[mm]

(@ Hauteur (jusqu’a la plaque de réception) [mm] 1659
(3 Largeur (avec manivelle) [mm] 724
(@ Profondeur [mm] 684
(5 Largeur (chassis de base) [mm] 585
Poids (sans emballage) [kg] 45

4.2 Conditions d’environnement

Plage de températures autorisées (stockage) -10 - +60 °C
Plage de températures autorisées (exploitation) +5 - +40 °C
Température maximum recommandée (exploitation) +22°C

Humidité relative de I'air autorisée (stockage et exploitation)

70 %, sans condensation

Conditions d’environnement non autorisées

Zones explosibles, environnement humide
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Transport

5 Transport
e voirill. 9 (voir page 4)

| A AVERTISSEMENT |

Séjour sous des charges en suspension
Mort ou blessures graves en raison de la chute ou du renversement du produit

> Veillez a ce que personne ne se trouve a proximité des charges en suspension pendant le trans-
port.

» AVERTISSEMENT! Pour éviter tout basculement, transportez le produit prudemment. Plusieurs per-

sonnes sont requises pour le transport. Utilisez uniquement des moyens de transport présentant une
capacité de charge suffisante.

Transportez la caisse de transport (1) avec un transpalette (2) ou un chariot élévateur (3).

6 Stockage

* voir ill. 10 (voir page 4)

» Respectez les caractéristiques techniques spécifiées au chapitre « Conditions d'environnement » (consulter la
page 81) pour le stockage.

» Protégez le produit de I'eau et des fortes variations de température.

» Stockez le produit dans son emballage ou recouvert d'un film de protection afin de le protéger de la saleté.

7 Déballage

voir ill. 11 (voir page 4)

AVIS! Veillez a ne pas endommager le produit lorsque vous le sortez de son emballage.
Dévissez les vis cruciformes avec un tournevis électrique ou manuel.

Ouvrez la caisse de transport.

Sortez le carton des accessoires (2).

Sortez les posters (3).

Sortez le chéssis de base (1) a deux.

VYyVVYYVYY
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Mise en place

7.1 Vérification du contenu de la livraison
> Vérifiez que la livraison est compléte.

La livraison comprend les produits suivants :

* voirill. 12 (voir page 4)

- Chassis de base

- (1) Dispositif de serrage de I'emboiture 743Y594
- (@ Pince de serrage pour |'articulation de genou prothétique
e voirill. 13 (voir page 5)

- Poster d'alignement TF 646F219=D

- Poster d’alignement TF 646F219=GB

- Poster d'alignement TT 646F336=D

- Poster d’alignement TT 646F336=GB

* voir ill. 14 (voir page 5)

- (1) Mode d’emploi 647G1000

- (@ Unité de centrage 743Y627

- (3) Dispositif de serrage de I'emboiture 743Y594=1
* voirill. 15 (voir page 5)

- (D Insert de retenue 743Y579=R

- (@ Insert de retenue 743Y579=L

- (3 Insert de retenue 743Y580=R

- (@) Insert de retenue 743Y580=L

* voirill. 16 (voir page 5)

- () Insert de retenue 743Y581=R

- (@ Insert de retenue 743Y581=L

- (3) Insert de retenue 743Y582=R

- (@) Insert de retenue 743Y582=L

* voirill. 17 (voir page 6)

- (D Insert de retenue 743Y583=R

- (@ Insert de retenue 743Y583=L

* voir ill. 18 (voir page 6)

- (@ Insert de retenue 743Y584=R

- (@ Insert de retenue 743Y584=L

* voirill. 19 (voir page 6)

- (@ Insert de retenue 743Y608=R

- (2 Insert de retenue 743Y608=L

- (® Insert de retenue 743Y629=R

- (@ Insert de retenue 743Y629=L

* voir ill. 20 (voir page 6)

- () Insert de retenue 743Y681

- (@ Insert de retenue 743Y681

8 Mise en place

e voirill. 21 (voir page 7)

» INFORMATION: Les écarts recommandés par rapport aux parois de I'atelier permettent de travailler
de facon confortable et en toute sécurité.
Placez le produit a un emplacement approprié dans I'atelier.
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9 Montage

9.1 Placer la manivelle sur la position de travail

* voirill. 22 (voir page 7)

» Relevez la manivelle afin que cette derniére quitte sa position de transport.
» Enclenchez la manivelle sur sa position de travail.

9.2 Régler les pieds du produit
e voir ill. 23 (voir page 7)
» Ajustez la position du PROS.A. Assembly avec un niveau et en réglant les pieds.

9.3 Monter la monture supérieure avec support pour laser
voir ill. 24 (voir page 7)

» Munissez-vous du matériel requis (6x AG13).

» @ Dévissez le compartiment des piles.

> @ Placez les piles (2x AG13) dans le compartiment.

» @ Vissez le compartiment des piles sur le corps du laser.

e voir ill. 25 (voir page 8)

» Munissez-vous du matériel nécessaire au montage de la monture supérieure sur le chassis de base.

* voirill. 26 (voir page 8)

> Insérez, par le c6té, les coulisseaux dans les profilés.

> Veillez a ce que les coulisseaux soient correctement dirigés dans les profilés.

» Déplacez les coulisseaux dans les profilés de telle sorte que leur position concorde avec celle des vis de la
monture supérieure.

* voir ill. 27 (voir page 8)

» Posez les vis sur la monture supérieure.

» Positionnez la monture supérieure sur le chassis de base.

P> Vissez les vis dans les coulisseaux.

» Positionnez correctement les fleches de la monture supérieure par rapport au bord inférieur de la plaque de ré-
ception.

» AVIS! Le chassis de base doit se trouver sur un sol plat et sa position doit étre ajustée avec un niveau.

Ajustez la position de la monture supérieure avec un niveau.
P Vissez les vis a fond dans les coulisseaux.

9.4 Monter les roulettes

* voir ill. 28 (voir page 8)

» Munissez-vous du matériel nécessaire au montage des roulettes sur le chassis de base (743Y741).
voir ill. 29 (voir page 9)

» @ Retirez les capuchons de protection du chéassis de base.

» @ Dévissez les vis.

> @ Retirez les pieds du chassis de base.

> @ Retirez les coulisseaux du chassis de base.

* voir ill. 30 (voir page 9)

» @ Posez et positionnez les coulisseaux dans le chéassis de base.

» INFORMATION: La position avant est la meilleure position pour les roulettes directrices et la position

arriére pour les roulettes fixes.
@ Positionnez les roulettes sur les profilés.

» @ Vissez les vis a fond dans les coulisseaux.
» @ Placez les capuchons de protection sur le chassis de base.

9.5 Utiliser la plaque de réception

e voirill. 31 (voir page 9)

» INFORMATION: L’illustration présente la position recommandée.
Posez les inserts de retenue, I'unité de centrage et le dispositif de serrage de I'emboiture dans la plaque de ré-
ception.
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10 Mise en service

10.1 Monter le gabarit pour laser

>
>

>
|
>
>
|
>

voir ill. 32 (voir page 9)

@ A I'aide du levier de serrage, desserrez le blocage du dispositif de serrage de I'emboiture.
@ Retirez le dispositif de serrage de I'emboiture du support.

voir ill. 33 (voir page 10)

Retirez la pince de serrage du support.

voir ill. 34 (voir page 10)

Dévissez la poignée en étoile.

Retirez la poignée en étoile du support de la plaque de pied.

voir ill. 35 (voir page 10)

Retirez la plaque de pied.

Posez le gabarit pour laser 743Y689 dans le support de la plaque de pied.
A I'aide des repéres, ajustez la position du gabarit pour laser.

10.2 Ajuster les lasers

A A 4

v

vvyVvyy

v

vvyyvyy

voir ill. 36 (voir page 10)
Allumez le laser avant.
voir ill. 37 (voir page 11)
@ Dévissez la vis moletée.

@ Ajustez le laser avant de telle sorte que la ligne du laser passe par la ligne O de I'échelle et le repére du ga-
barit pour laser.

© Vissez a fond la vis moletée.

O Eteignez le laser.

voir ill. 38 (voir page 11)

Allumez le laser droit.

voir ill. 39 (voir page 11)

@ Dévissez la vis moletée.

@ Ajustez le laser droit de telle sorte que la ligne du laser passe par le repere du gabarit pour laser.
© Vissez a fond la vis moletée.

O Eteignez le laser.

voir ill. 40 (voir page 11)

Allumez le laser gauche.

voir ill. 41 (voir page 12)

@ Dévissez la vis moletée.

@ Ajustez le laser gauche de telle sorte que la ligne du laser passe par le repére du gabarit pour laser.
© Vissez a fond la vis moletée.

O Eteignez le laser.

10.3 Démonter le gabarit pour laser

voir ill. 42 (voir page 12)

Retirez le gabarit pour laser du support de la plaque de pied.
Posez la plaque de pied sur le support de la plaque de pied.

voir ill. 43 (voir page 12)

Posez la poignée en étoile dans le support de la plaque de pied.
Vissez a fond la poignée en étoile.

voir ill. 44 (voir page 12)

Placez la pince de serrage dans le support.

voir ill. 45 (voir page 13)

@ Placez le dispositif de serrage de I'emboiture dans le support.
@ A I'aide du levier de serrage, serrez le blocage du dispositif de serrage de I"'emboiture.
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11 Utilisation

11.1 Consignes relatives a lutilisation

> Vérifiez les lasers au quotidien et avant chaque utilisation (chapitre « Contréler les lasers » - consulter la
page 97)

» Pour utiliser le produit, veuillez également tenir compte du mode d'emploi de la monture supérieure 743A210
(647G999).

» Pour utiliser le produit, veuillez en outre tenir compte de la notice abrégée du laser a ligne (mode d’emploi
647G999 — chapitre « Notice abrégée Laser a ligne »).

» Sibesoin, remplacez les piles faibles ou vides et éliminez-les dans le respect de la |égislation en vigueur.
» Sile produit n'est pas utilisé sur une période prolongée, retirez les piles.
» Pour éviter toute décharge inutile des piles, éteignez le laser apres utilisation.

11.2 Aligner une prothése
11.2.1 Informations importantes relatives a I’alignement d’une prothése
| A PRUDENCE |

Alignement ne respectant pas les recommandations d’alignement

Chute du patient provoquée par une prothése mal alignée

» Alignez la prothése a I'aide des recommandations d'alignement (poster d'alignement, instruc-
tions d'utilisation des composants prothétiques).

» Utilisez les recommandations d'alignement les plus actuelles. Pour cela, consultez les instruc-
tions d'utilisation fournies avec le composant prothétique.

» Prenez toutes les mesures de sécurité requises pour le patient (par ex. utilisation de barres paral-
leles).

» Notez que tout alignement ne respectant pas les recommandations d’alignement reléve de votre
seule responsabilité. Toutes les différences par rapport aux recommandations d'alignement
doivent s'appuyer sur des connaissances spécifiques et techniques ainsi que sur une nécessité
médicale.

Des connaissances spécifiques en technique orthopédique sont nécessaires pour fabriquer une prothése qui
convienne au patient de maniéere optimale. L'alignement et les réglages peuvent étre effectués uniquement par un
orthoprothésiste.

De maniére générale, I'alignement et le réglage sont effectués selon les étapes suivantes :

1. Alignement de base

2. Alignement statique

3. Essai dynamique

Ces étapes sont d'abord réalisées avec une prothese de test afin de déterminer la meilleure combinaison et le
meilleur positionnement des composants de la prothése les uns par rapport aux autres. Une fois que tous les ré-
glages sont ajustés au patient, la prothése définitive est fabriquée. Les mémes étapes sont alors répétées.

Lors de I'essai dynamique, le patient doit disposer de suffisamment de temps pour se familiariser avec les fonc-
tions de la prothése et donc apprendre a utiliser sa prothése en toute sécurité pour sa vie quotidienne.
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11.2.2 Positionner le pied prothétique

11.2.2.1 Déterminer les dimensions requises de la chaussure
* voir ill. 46 (voir page 13)

> Outil recommandé :

Appareil de mesure de la hauteur du talon 743512

@ Mesurez la hauteur arriére du talon de la chaussure hy;.

@ Mesurez la hauteur avant du talon de la chaussure hys.

©® Calculez la hauteur effective du talon hgp, (hen = hpg - hpo).

INFORMATION: Les 5 mm sont prévus pour la sécurité du patient.
@ Calculez la hauteur totale du talon hy,, qui doit étre réglée sur le PROS.A. Assembly (hi, = hep + 5 mm).

vvyyvyy

11.2.2.2 Déterminer les dimensions requises du pied prothétique
* voirill. 47 (voir page 13)

Pieds prothétiques avec repéres (a-p, m-l) sur ’enveloppe de pied (1) et la plaque d’attache (2)
» Continuez avec le chapitre « Régler la hauteur du support de la plaque de pied » (consulter la page 87), le cal-
cul n'étant pas requis en raison du repéere m-|.

Pieds prothétiques sans repeéres (a—p, m-l) sur ’enveloppe de pied et la plaque d’attache

e voir ill. 48 (voir page 13)

» @ Calculez le milieu du pied prothétique fsp (fs2 = fs / 2).

» @ A l'aide des instructions d'utilisation du pied prothétique, vérifiez si la valeur standard (30 mm) ou une autre
valeur doit étre utilisée pour le décalage vers I'avant (f,.q) du milieu du pied prothétique (2) par rapport a la
ligne d'alignement (1.

» @ Calculez la valeur de réglage f,.;, (écart entre la ligne d’alignement et le talon) pour la plaque de pied du
PROS.A. Assembly (fa.h = fso — fm-a) -

11.2.2.3 Régler la hauteur du support de la plaque de pied
* voir ill. 49 (voir page 14)

| INFORMATION |

Le support de la plaque de pied est réglable en hauteur. Dans de nombreux cas, ['augmentation de
la hauteur permet une position de travail plus confortable.

> @ Desserrez le blocage gauche avec le levier de serrage gauche.

> @ Desserrez le blocage droit avec le levier de serrage droit.

» @ Placez le support de la plaque de pied a la hauteur de travail de votre choix.
» @ Serrez le blocage gauche avec le levier de serrage gauche.

» @ Serrez le blocage droit avec le levier de serrage droit.

11.2.2.4 Régler la hauteur de talon
* voir ill. 50 (voir page 14)
» @ Desserrez la vis papillon.

» INFORMATION: Pour un positionnement simplifié, la colonne de réglage de la hauteur du talon dis-
pose de rainures par intervalles de 5 mm.
@ Placez la plaque de réglage de telle sorte que I'écart entre la plaque de réglage et la plaque de pied corres-
ponde a la hauteur totale du talon hy,.

» @ Serrez afond la vis papillon.
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11.2.2.5 Positionner la plaque de pied en direction a-p

>
>
>

>

voir ill. 51 (voir page 14)

Pour le positionnement en direction a-p, la rotation extérieure du pied doit rester égale a 0°.

@ Desserrez la poignée en étoile.

Positionnement pour les pieds prothétiques avec repére (a-p, m-l) :

Continuez en suivant les consignes du chapitre « Positionner le pied prothétique » (consulter la page 88).
Positionnement pour les pieds prothétiques sans repére (a-p, m-I) :

@ Positionnez la plaque de pied en direction a-p a I'aide de la valeur de réglage f.., (écart entre la ligne
d’alignement et le talon).

11.2.2.6 Positionner le pied prothétique

| 2

voir ill. 52 (voir page 14)

Allumez le laser avant pour projeter la ligne d’alignement frontale.

voir ill. 53 (voir page 15)

Pour un pied prothétique droit, allumez le laser gauche pour projeter la ligne d’alignement sagittale.
voir ill. 54 (voir page 15)

Pour un pied prothétique gauche, allumez le laser droit pour projeter la ligne d'alignement sagittale.
voir ill. 55 (voir page 15)

Positionnez le pied prothétique sur la plaque de pied de telle sorte que le talon repose contre la plaque de ré-
glage.

voir ill. 56 (voir page 15)

Positionnement pour les pieds prothétiques avec repére (a-p, m-l) :

Pour le positionnement du pied prothétique, la rotation extérieure du pied doit rester égale a 0°.

@ Positionnez le pied prothétique sur la plaque de pied de telle sorte que la ligne d’alignement frontale (2)
passe au niveau des repéres a—p du pied prothétique.

@ Déplacez la plaque de pied en direction a-p de telle sorte que la ligne d'alignement sagittale (i) passe au ni-
veau des reperes m-| du pied prothétique.

voir ill. 57 (voir page 16)
Positionnement pour les pieds prothétiques sans repére (a-p, m-I) :
Pour le positionnement du pied prothétique, la rotation extérieure du pied doit rester égale a 0°.

Positionnez le pied prothétique sur la plaque de pied de telle sorte que la ligne d'alignement frontale (2) passe
au centre de I'axe longitudinal du pied prothétique (centre du talon et de la pyramide de réglage).

11.2.2.7 Régler la rotation extérieure du pied

>

>

voir ill. 58 (voir page 16)
INFORMATION: La valeur standard de la rotation extérieure du pied est de 7°.

Réglez la rotation extérieure du pied requise sur la plaque de pied en fonction du cé6té appareillé avec le pied
prothétique.

voir ill. 59 (voir page 16)
Serrez a fond la poignée en étoile.
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11.2.3 Positionner ’articulation de genou prothétique

11.2.3.1 Déterminer les dimensions requises pour I’articulation de genou prothétique

>
>
>

voir ill. 60 (voir page 16)

@ Mesurez sur le patient la distance pli du genou-sol hy.

@ Mesurez sur le patient la distance extrémité de I'emboiture-sol hg.

© La distance h, entre le pli du genou et le point de référence de I'alignement (point de rotation de compro-
mis du genou) est de 20 mm.

O A I'aide des instructions d'utilisation de I'articulation de genou prothétique, déterminez la hauteur proximale
du systeme hp.

© A I'aide des instructions d'utilisation de I'articulation de genou prothétique, déterminez la hauteur distale du
systeme hgs.

@ Calculez la distance hg, entre I'extrémité de I'emboiture et le point de référence de I'alignement (hg, = hy; -
hey).

@ Calculez la distance h.s entre le point de référence de I'alignement et le sol (h,s = hgs - hg.).

| INFORMATION

Dans le cas des appareillages pour désarticulations de genou et moignons longs, le point de réfé-
rence de I'alignement ne peut pas étre positionné a la hauteur calculée. Il est alors nécessaire de le
positionner le plus bas possible afin de disposer de suffisamment de place au-dessus du genou pro-
thétique pour les adaptateurs.

A I'aide de la somme hg, des hauteurs de systéme des adaptateurs utilisés du cété proximal et de la
hauteur proximale du systéme de I'articulation prothétique, le point de référence de I'alignement est
calculé selon la formule suivante :

hrf=hgs - her

11.2.3.2 Régler la hauteur du support de la pince de serrage

>

¢ vy

vVvyvyyVvyy

voir ill. 61 (voir page 17)

@ Calculez la distance hys requise entre la hauteur Hy du support de la plaque de pied et la hauteur Hy du sup-
port de la pince de serrage de I'articulation de genou prothétique (hy = h.s + hy).

@ Relevez la hauteur Hy du support de la plaque de pied sur I'échelle du PROS.A. Assembly.

© Calculez la hauteur Hy requise pour le support de la pince de serrage de I'articulation de genou prothétique
(Hi = Hs + hyg).

voir ill. 62 (voir page 17)

@ Desserrez le blocage gauche avec le levier de serrage gauche.

@ Desserrez le blocage droit avec le levier de serrage droit.

© Positionnez le support de la pince de serrage a la hauteur requise Hy.

@ Serrez le blocage gauche avec le levier de serrage gauche.

@ Serrez le blocage droit avec le levier de serrage droit.

11.2.3.3 Mettre en place la pince de serrage

|

voir ill. 63 (voir page 17)

INFORMATION: Le support est prévu pour une valeur de rotation extérieure fixe de P’articulation de

genou prothétique s’élevant a 5°.

Placez la pince de serrage dans le support en fonction du cété appareillé avec le pied prothétique.
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11.2.3.4 Mettre en place les inserts de retenue

e voir ill. 64 (voir page 17)

» INFORMATION: Les inserts de retenue comportent les références des articulations de genou prothé-
tiques, pour lesquelles ils sont appropriés. En cas de nouvelle articulation de genou prothétique, les
instructions d’utilisation contiennent une remarque correspondante vous indiquant les inserts de re-
tenue a utiliser.

Sélectionnez les inserts de retenue prévus pour I'articulation de genou prothétique.

* voir ill. 65 (voir page 18)

» PRUDENCE! Risque de pincement des doigts et des mains lors de la mise en place des inserts de re-
tenue
INFORMATION: Pour vous aider a positionner les inserts de retenue, les bras de la pince de serrage
et les inserts de retenue comportent un ou deux points. Seuls les inserts de retenue 743Y681 ne com-
portent aucun point et peuvent étre mis en place a gauche et a droite.

Placez les inserts de retenue dans la pince de serrage.

11.2.3.5 Serrer I’articulation de genou prothétique

* voir ill. 66 (voir page 18)

» PRUDENCE! Risque de pincement des doigts et des mains lors du serrage de ’articulation de genou
prothétique
Serrez I'articulation de genou prothétique dans les inserts de retenue de la pince de serrage.

11.2.4 Montage des composants prothétiques du coté proximal du pied prothétique

* voir ill. 67 (voir page 18)

> Sélectionnez les composants prothétiques pour un montage du c6té proximal du pied prothétique en fonction
des valeurs mesurées et calculées (voir également le catalogue 646K2*) ainsi que des instructions d'utilisation
des composants.

Déterminer la longueur requise pour I’adaptateur tubulaire
» Montez tous les adaptateurs entre le pied prothétique et I'articulation de genou prothétique.

» PRUDENCE! Vous devez insérer complétement I’adaptateur tubulaire dans I’adaptateur de vissage ou
I’articulation de genou prothétique.
Déterminez la distance entre la hauteur du support de la plaque de pied Hs et la hauteur du support de la pince
de serrage Hy, puis calculez la différence entre cette distance et la distance requise hys.

» Raccourcissez |'adaptateur tubulaire en fonction de cette différence.

Appareillages tibiaux (TT)

» Sélectionnez les composants prothétiques pour un montage du c6té proximal du pied prothétique en fonction
des valeurs mesurées et calculées (distance pli du genou-sol hys, distance extrémité de I'emboiture-sol hg¢ et
distance pli du genou-extrémité de I'emboiture hys) (voir également le catalogue 646K2*) et en fonction des
instructions d'utilisation des composants.

11.2.5 Montage des composants prothétiques au-dessus de P’articulation de genou prothétique

* voir ill. 68 (voir page 18)

> Sélectionnez les composants prothétiques pour un montage du c6té proximal de I'articulation de genou prothé-
tiqgue en fonction des valeurs mesurées et calculées (voir également le catalogue 646K2*) et en fonction des
instructions d'utilisation des composants.
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11.2.6 Positionner I’emboiture de la prothése

11.2.6.1 Sélectionner et monter le dispositif de serrage de ’emboiture

* voir ill. 69 (voir page 19)

» Réglez la hauteur du support du dispositif de serrage de I'emboiture avec la manivelle de telle sorte que
I'emboiture de la prothése puisse ensuite étre positionnée facilement.

e voir ill. 70 (voir page 19)

| INFORMATION |

Les dispositifs de serrage de I'emboiture fournis conviennent tout particulierement aux appareillages
fémoraux. Le dispositif de serrage de I'emboiture 743Y594 est prévu pour les emboitures de pro-
thése d'un diamétre compris entre 145 et 200 mm. Le dispositif de serrage de I|'emboiture
743Y594=1 est prévu pour les emboitures de prothése d'un diameétre compris entre 90 et 145 mm. |l
est important que I'emboiture de la prothése soit toujours trés bien fixée. Si besoin, vous devez
prendre des mesures supplémentaires pour assurer un positionnement et un maintien fiables de
I'emboiture de la prothése dans |'appareil d'alignement.

P Sélectionnez le dispositif de serrage de I'emboiture adapté au cas traité.
» Placez le dispositif de serrage de I'emboiture dans le support.
» A l'aide du levier de serrage, serrez le blocage du dispositif de serrage de I'emboiture.

11.2.6.2 Configurer et monter unité de centrage

e voirill. 71 (voir page 19)

» Configurez I'unité de centrage en fonction de la longueur et du diametre de I'emboiture de la prothese.
» Montez |'unité de centrage sur le dispositif de serrage de I'emboiture.
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11.2.6.3 Effectuer des repéres sur ’emboiture de la prothése et déterminer les dimensions importantes
e voirill. 72 (voir page 19)

Pour toutes les emboitures de prothéses
» Repérez deux points aussi bien du coté frontal que du c6té latéral (@ - distal, @ - proximal).
» Tracez une ligne @ qui passe par ces deux points.

Uniquement pour I’emboiture de prothése TF
» Repérez sur la ligne latérale un troisieme point @ a hauteur de la tubérosité.
» Repérez le point de référence latéral de I'emboiture @ a 30 mm au-dessus de ce point.

» Repérez le point de référence frontal de I'emboiture & au point de rencontre entre la ligne frontale et le bord
de I'emboiture de la prothése.

* voir ill. 73 (voir page 20)

Angle de flexion de la hanche a pour les appareillages fémoraux (TF)
Fléchissez |'articulation de genou controlatérale et I'articulation de la hanche.
Mettez la main a plat sous les vertebres lombaires du patient couché.
Fléchissez le moignon jusqu'a ce que le dos ne soit plus courbé.

Déplacez lentement le moignon dans le sens de I'extension jusqu'a ce que les vertébres lombaires com-
mencent a reformer une courbure du dos.

» Déterminez I'angle de flexion a dans cette position.

vVvyvyy

Flexion individuelle du moignon a pour les appareillages tibiaux (TT)
» Mesurez la flexion du moignon a sur le patient debout.

11.2.6.4 Fixer ’emboiture de la prothése sur le dispositif de serrage de I’emboiture

* voirill. 74 (voir page 20)

@ Desserrez la vis de serrage (3).

@ Desserrez le levier de serrage pour la position a—p du dispositif de serrage de I'emboiture.

© Desserrez le levier de serrage pour la position m-l du dispositif de serrage de I'emboiture.

@ Positionnez le dispositif de serrage de I'emboiture de telle sorte que toutes les positions se trouvent sur la

position de départ (0 ° ou O mm).

@ Serrez le levier de serrage pour la position m-I du dispositif de serrage de I'emboiture.

@ Serrez le levier de serrage pour la position a—p du dispositif de serrage de I'emboiture.

@ Serrez a fond la vis de serrage (1.

* voir ill. 75 (voir page 20)

» @ Placez I'emboiture de la prothése sur le dispositif de serrage de I'emboiture.

» @ A l'aide du soufflet, gonflez le dispositif de serrage de I'emboiture jusqu’a ce que I'emboiture de la prothése
soit bien fixée sur le dispositif de serrage de I'emboiture.

» @ Positionnez I'emboiture de la prothése sur le dispositif de serrage de I'emboiture de telle sorte que la ligne
d’alignement frontale (1) passe sur ou parallélement a la ligne médiane frontale (2) de I'emboiture de la pro-
these.

» @ Positionnez I'emboiture de la prothése sur le dispositif de serrage de I'emboiture de telle sorte que la ligne
d'alignement sagittale (1) passe sur ou parallelement a la ligne médiane latérale (2) de I'emboiture de la pro-
thése.

vvyyvyy

vvyy
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11.2.6.5 Positionner ’emboiture de la prothése par rapport a la ligne d’alignement
e voir ill. 76 (voir page 20)

| INFORMATION |

Les axes de rotation des dispositifs de serrage de I'emboiture en direction a-p (1) et m-l1 (2 se
trouvent a la hauteur du bord supérieur (3) de la plaque d'affichage supérieure.

» Desserrez la vis de serrage (a).

» A l'aide des recommandations d’alignement, réglez le dispositif de serrage de I'emboiture pour obtenir la
flexion requise pour I'emboiture par rapport a la ligne d'alignement (5).

» Serrez a fond la vis de serrage (3.
e voirill. 77 (voir page 21)

| INFORMATION |

L'échelle (i) indique approximativement I'angle réglé. L'échelle (2) permet de régler I'angle en de-
grés.

» @ Desserrez le levier de serrage pour la position a—p du dispositif de serrage de I'emboiture.
» @ Réglez I'abduction et I'adduction sur le dispositif de serrage de I'emboiture a I'aide des dimensions du pa-
tient et des recommandations d’'alignement.

> @ Serrez le levier de serrage pour la position a-p du dispositif de serrage de I'emboiture.
* voirill. 78 (voir page 21)
» @ Desserrez le levier de serrage pour la position a—p du dispositif de serrage de I'emboiture.

> @ Déplacez le dispositif de serrage de I'emboiture dans la direction a-p jusqu’a ce que I'emboiture de la pro-
thése soit positionnée par rapport a la ligne d’alignement sagittale conformément aux recommandations
d'alignement.

> @ Serrez le levier de serrage pour la position a—p du dispositif de serrage de I'emboiture.
* voirill. 79 (voir page 21)
» @ Desserrez le levier de serrage pour la position m-I du dispositif de serrage de I'emboiture.

> @ Déplacez le dispositif de serrage de I'emboiture dans la direction m-| jusqu’a ce que I'emboiture de la pro-
thése soit positionnée par rapport a la ligne d'alignement frontale conformément aux recommandations
d'alignement.

» @ Serrez le levier de serrage pour la position m-I du dispositif de serrage de I'emboiture.

11.2.6.6 Régler la hauteur du support du dispositif de serrage de I’emboiture

* voir ill. 80 (voir page 21)

» Réglez la hauteur du support du dispositif de serrage de I'emboiture avec la manivelle de telle sorte que
I'emboiture de la prothése soit positionnée sur la prothése conformément aux recommandations d'alignement
et aux dimensions du patient.

11.2.7 Consignation par écrit des réglages
» Consignez les dimensions et valeurs des échelles suivantes en fonction de la prothese alignée :

Valeurs de réglage sur le PROS.A. Assembly, dimensions de la prothése, dimensions du patient
Coté appareillé (gauche/droit)
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Valeurs de réglage sur le PROS.A. Assembly, dimensions de la prothése, dimensions du patient
Hauteur de talon arriere (hn1) [mm]

5|

Hauteur de talon avant (hno) [mm]

Hauteur effective de talon (hg,) [mm]

hep=hpe- by

Plaque de pied - Hauteur totale de talon (hy,) [mm]
hy, = hyp+ 5 mm

Taille du pied (fs) [mm]

Distance entre la ligne d'alignement et le talon (fa.p)
[cm]

Wom paEb)
fan T = U

e o ¥ € 2 u

Plaque de pied - Rotation externe [°]

Plaque de pied - Hauteur (Hy) [cm]
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Valeurs de réglage sur le PROS.A. Assembly, dimensions de la prothése, dimensions du patient
Pince de serrage - Hauteur (Hy) [cm]
==

|

{

H\
/

9

29 299 2
[/ o)

e e e
RO

Ee)

Dispositif de serrage de |'emboiture - Flexion de
I'emboiture [°]

n \|||9|||ﬂ|"1||"\9Z
\x\\%

Dispositif de serrage de I'emboiture - Abduction et ad-

W duction [°]
/ 2
/

Dispositif de serrage de I'emboiture - Position en direc-
tion a—p (Sa.p) [mm]
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Valeurs de réglage sur le PROS.A. Assembly, dimensions de la prothése, dimensions du patient
Dispositif de serrage de I'emboiture - Position en direc-
tion m=l [mm]

\v P

Dispositif de serrage de I'emboiture - Hauteur (Hg) [cm]

11.3 Mesurer une prothése

> Serrez la prothese dans le PROS.A. Assembly. Tenez alors compte des consignes du chapitre « Aligner une
prothése » (consulter la page 86) et des sous-chapitres.

» Consignez par écrit les réglages comme indiqué dans le chapitre « Consignation par écrit des réglages »
(consulter la page 93).

11.4 Nettoyage

Nettoyage de la lentille des lasers

1) En cas de présence de poussiere, utilisez un pinceau pour lentille avec un souffleur.

2) En cas de salissures légeéres, utilisez un chiffon sec de nettoyage pour lentille ou lunettes.
3) En cas de fortes salissures, utilisez un chiffon humide de nettoyage pour lentille ou lunettes.
4) Nettoyez la lentille des lasers.

Nettoyage en cas de salissures légeres

1) Nettoyez le produit a I'aide d'un chiffon doux humide.
2) Séchez le produit a I'aide d'un chiffon doux.

3) Laissez sécher I'humidité résiduelle a I'air.

Nettoyage en cas de fortes salissures

> Matériel nécessaire : chiffon de nettoyage, alcool isopropylique 634A58, chiffon doux

1) AVIS! Faites attention a la tolérance des matériaux ! Veillez impérativement a ne pas enlever le lubri-
fiant des roulements !
Nettoyez le produit avec un chiffon de nettoyage et de I'alcool isopropylique.

2) Séchez le produit a I'aide du chiffon.
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12 Entretien

L'entretien du produit englobe les domaines suivants :

¢ Inspection

Lors de I'inspection, |'état du produit est contrélé.
* Maintenance

Lors de la maintenance, des mesures sont prises afin de conserver le bon état du produit.
* Réparation

Les mesures de réparation servent a rétablir le bon état du produit.

12.1 Inspection

12.1.1 Controler les lasers

> Intervalle d’inspection : au quotidien avant chaque utilisation

» Vérifiez chaque laser.

» Veuillez tenir compte de la notice abrégée du laser a ligne (chapitre « Notice abrégée Laser a ligne » - Notice
abrégée Laser a ligne).

» Contrblez que les lentilles des lasers sont propres. Si besoin, nettoyez-les (chapitre « Nettoyage » - consulter la
page 96).

» Contrélez le parcours du rayon laser (repeére sur la plaque de pied et, pour le laser avant, sur I'échelle du sup-

port réglable en hauteur du dispositif de serrage de I'emboiture - informations détaillées dans le chapitre
« Ajuster les lasers » - consulter la page 85).

12.2 Maintenance
Le produit ne requiert pas de maintenance.

12.3 Réparation

| A AVERTISSEMENT |

Réparation effectuée par du personnel inadéquat

Blessures trés graves ainsi qu'endommagement du produit en raison d'un manque de connais-
sances spécifiques

> Faites effectuer les travaux de réparation uniquement par un technicien de service apres-vente
autorisé par le fabricant.

INFORMATION

Pour réparer les manchons en silicone du dispositif de serrage de I'emboiture, vous pouvez com-
mander le kit de réparation 743Y643.

13 Mise au rebut

| INFORMATION |

Il est interdit d'éliminer ce produit en tous lieux avec les ordures ménageéres non triées. Une élimina-
tion non conforme aux dispositions en vigueur dans le pays d'utilisation peut avoir des effets néfastes
sur I'environnement et la santé. Veuillez respecter les consignes des autorités compétentes du pays
M tilisation concernant les procédures de retour, de collecte et de recyclage des déchets.

14 Informations légales

14.1 Responsabilité

Le fabricant est responsable uniquement si le produit est utilisé conformément aux descriptions et instructions de
ce document (Mode d'emploi). Le fabricant décline toute responsabilité pour les dommages découlant d'un non-
respect de ce document.
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15 Annexes

15.1 Relevé des pictogrammes utilisés

Dans les sous-chapitres suivants, les symboles et pictogrammes utilisés dans ce document sont présentés dans
une liste avec leur signification.

15.1.1 Symboles d’avertissement

* Avertissement de risque de basculement

* Avertissement de risque d’'écrasement des membres inférieurs

* Avertissement de risque d'écrasement des membres supérieurs (p. ex. mains)

Avertissement de risque de coupure des membres supérieurs

* Avertissement relatif au rayon du laser

boles d’obligation

* Lire et respecter le document

* Réaliser les travaux uniquement a deux ou en présence d'une deuxiéme personne

R o

boles d’interdiction

» Station interdite a proximité et sous des charges en suspension

15.1.4 Pictogrammes relatifs au transport et au stockage

* Point de prise pour élévateur a fourche

5
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» Coté a positionner vers le haut lors du transport et du stockage

7 * Protéger de I'humidité
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Informazioni importanti su questo documento

1 Informazioni importanti su questo documento
e v.fig. 1 (v. a pagina 2)

| A AVVERTENZA |

Lavori in combinazione con il prodotto eseguiti senza osservare le istruzioni per l'uso

Gravi lesioni dovute a un metodo di lavoro rischioso

» Durante tutti i lavori eseguiti in combinazione con il prodotto osservare le istruzioni per |'uso.

» Familiarizzare con la struttura delle istruzioni per I'uso consultando il capitolo Struttura del do-
cumento (v. pagina 104) e I'indice.

» Osservare in particolare il capitolo Sicurezza (v. pagina 107) e le indicazioni per la sicurezza nei
capitoli concernenti il lavoro da eseguire.

» Conservare sempre le istruzioni per |'uso vicino al prodotto.

Collegamento tra le pagine con le immagini di questo documento e i capitoli

Le pagine con le immagini all'inizio di questo documento contengono figure relative al prodotto e al suo utilizzo. Le
immagini sono collegate ai singoli capitoli.
Per facilitare la navigazione sotto il numero di ogni immagine si trova un rimando al capitolo (numero del capitolo
sotto il simbolo del frontespizio del documento) e un rimando alla figura nei capitoli (¢ vedere fig. X (vedere pag.

Y)).

Il rimando alla figura si trova sempre sopra il relativo testo.

1.1 Validita del documento
e v.fig. 2 (v. a pagina 2)
Il presente documento ¢ valido per il seguente prodotto:

Codice Denominazione Da anno di costruzione (anno-settimana)
Da n. prodotto/Da n. lotto
743A220 PROS.A. Assembly 2014-27
0001201427
Legenda della targa modello
@ Nome prodotto ©) Codice
® N. prodotto/N. lotto @ Anno di costruzione

1.2 Data di approvazione del documento
Il presente documento e valido a partire dalla seguente data di approvazione:

Codice di stampa Versione Data di approvazione [anno-mese-gior-
noj
647G1000 01 2016-04-12

743A220 PROS.A. Assembly
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1.3 Struttura del documento
| capitoli di questo documento contengono tutte le informazioni importanti relative al prodotto.
La struttura del documento & basa essenzialmente sulle diverse fasi di vita del prodotto e sui lavori legati ad esse.

E possibile utilizzare il prodotto in modo sicuro soltanto se si osservano tutti i capitoli importanti per I'esecuzione
del relativo lavoro.

La seguente lista mostra quali capitoli sono importanti per tutti i lavori, quali sono importanti soltanto per un lavoro

specifico e quali contengono informazioni generali:

Capitoli importanti per tutti i lavori

Informazioni importanti su questo documento (v. pagina 103)
Descrizione del prodotto (v. pagina 106)

Sicurezza (v. pagina 107)
Note legali (v. pagina 123)

Capitoli importanti per lavori specifici

Dati tecnici (v. pagina 107)
Trasporto (v. pagina 108)
Immagazzinamento (v. pagina 108)
Disimballaggio (v. pagina 108)
Installazione (v. pagina 109)
Montaggio (v. pagina 110)

Messa in funzione (v. pagina 111)
Utilizzo (v. pagina 112)
Manutenzione (v. pagina 123)
Smaltimento (v. pagina 123)

Capitolo con informazioni generali

Allegati (v. pagina 124)
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1.4 Significato delle indicazioni per la sicurezza e dei pittogrammi

1.4.1 Significato delle parole chiave delle indicazioni per la sicurezza
Il presente documento contiene indicazioni per la sicurezza che informano sui pericoli relativi al prodotto.

La gravita del pericolo e le relative conseguenze vengono segnalate e classificate nelle indicazioni per la sicurezza
mediante parole chiave.

Nei sottocapitoli successivi vengono spiegati il significato delle parole chiave e la struttura delle indicazioni per la
sicurezza.

1.4.1.1 Parola chiave AVVERTENZA

La parola chiave "AVVERTENZA" indica operazioni o situazioni pericolose che possono avere gravi
conseguenze (p.es. morte o gravi lesioni) se non vengono rispettate le indicazioni per la sicurezza.

1.4.1.2 Parola chiave CAUTELA

La parola chiave "CAUTELA" indica operazioni o situazioni pericolose che possono avere conse-
guenze non gravi (leggere lesioni) se non vengono rispettate le indicazioni per la sicurezza.

1.4.1.3 Parola chiave AVVISO

Avviso| La parola chiave "AVVISO" indica operazioni o situazioni pericolose che possono comportare danni
materiali (p.es. danni al prodotto) se non vengono rispettate le indicazioni per la sicurezza.

1.4.1.4 Struttura delle indicazioni per la sicurezza

| seguenti tipi di indicazioni per la sicurezza sono usati nel presente documento:
* Indicazioni per la sicurezza

* Indicazioni per la sicurezza integrate

| seguenti esempi mostrano come sono strutturati questi tipi di indicazioni per la sicurezza. La parola chiave "CAU-
TELA" viene utilizzata a titolo d'esempio.

Struttura di un'indicazione per la sicurezza

/A CAUTELA

Nel 1° paragrafo sotto la parola chiave viene richiamata I'attenzione sul tipo e sulla fonte del
pericolo. Si tratta di attivita pericolose oppure di situazioni legate al prodotto.

Il pittogramma opzionale rappresenta il tipo e la fonte del pericolo oppure la misura da
adottare per evitare il pericolo.

Nel 2° paragrafo sono descritte le conseguenze nel caso in cui si ignorasse il pericolo.

» A partire dal 3° paragrafo vengono riportate istruzioni relative alla misura da adottare per evitare il
pericolo.

Struttura di un'indicazione per la sicurezza integrata nel testo
L'indicazione di sicurezza integrata nel testo viene utilizzata soltanto nelle istruzioni operative.

» CAUTELA! La prima parte delle istruzioni operative costituisce l'indicazione per la sicurezza integra-

ta. Dopo la parola chiave viene data un'istruzione relativa alla misura da adottare per evitare il perico-
lo.

La seconda parte contiene l'istruzione collegata direttamente con l'indicazione per la sicurezza integrata nel te-
sto.
1.4.2 Significato dei pittogrammi

Nel presente documento vengono utilizzati simboli e pittogrammi che sono autoesplicativi oppure il cui significato
puo essere ricavato dal contesto.

Il capitolo "Allegati" contiene, nel sottocapitolo "Elenco dei pittogrammi utilizzati", una spiegazione del significato
dei simboli e dei pittogrammi (v. pagina 124).
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2 Descrizione del prodotto

2.1 Uso conforme

* v.fig. 3 (v. a pagina 2)

I PROS.A. Assembly 743A220 ¢ destinato unicamente all'allineamento di protesi modulari d'arto inferiore da parte
di tecnici ortopedici debitamente istruiti (conoscenze tecniche necessarie: protesizzazione degli arti inferiori).

Utilizzando il telaio addizionale con supporto laser 743A210 opzionale le diverse possibilita di regolazione e scale
del prodotto consentono di rispettare le istruzioni contenute nei documenti di riferimento dei componenti necessari
per l'allineamento della protesi (p. es. istruzioni per I'uso, consigli per I'allineamento, guida rapida e informazioni
tecniche).

La documentazione precisa dei diversi valori di regolazione semplifica la riproduzione di una protesi.

Se una protesi pronta viene posizionata nello strumento di allineamento, & possibile individuare le misure di allinea-
mento utilizzate.

Le protesi per i seguenti tipi di trattamento possono essere allineate in funzione dell'altezza di amputazione dell'uti-
lizzatore della protesi:

* (1) Protesizzazione in caso di amputazione transtibiale - TT

* (2 Protesizzazione in caso di disarticolazione di ginocchio (la figura mostra un ginocchio protesico KD)
* (3 Protesizzazione con moncone lungo (la figura mostra un ginocchio protesico ST)

* (4 Protesizzazione in caso di amputazione transfemorale — TF

* (5 Protesizzazione in caso di disarticolazione d'anca (la figura mostra un ginocchio protesico HD)

2.2 Panoramica del prodotto
* v.fig. 4 (v. a pagina 2)

©) Telaio base ® Bit di arresto per ginocchi protesici
® Supporto regolabile in altezza per i tenditori| (4) Tenditore invasatura 743Y594 per diametri
dell'invasatura da 145 a 200 mm dell'invasatura protesica
® Tenditore invasatura 743Y594=1 per diame-| (¢) Unita di centraggio 743Y627
tri da 90 a 145 dell'invasatura protesica
@ Supporto regolabile in altezza per la pinza di Pinza di serraggio per il ginocchio protesico
serraggio
©) Supporto regolabile in altezza della piastra Piastra per il piede
per il piede
2.3 Accessori
| INFORMAZIONE
Gli accessori descritti nei seguenti sottocapitoli non sono compresi nella fornitura.

2.3.1 Telaio addizionale con supporto laser

* . fig. 5 (v. a pagina 3)

Il telaio addizionale con supporto laser 743A210 é dotato di 3 laser. Esso viene montato sul telaio del PROS.A. As-
sembly. | laser proiettano la linea di allineamento sulla protesi, consentendo cosi di posizionare in modo preciso i
componenti della protesi rispetto alla linea di allineamento.

2.3.2 Stella di centraggio

* v.fig. 6 (v. a pagina 3)

La stella di centraggio 743Y621=1 viene utilizzata quando la stella di centraggio standard 743Y621 non é sufficien-
te per centrare l'invasatura della protesi. Essa viene montata sull'unita di centraggio 743Y627.

2.3.3 Ruote

* v.fig. 7 (v. a pagina 3)

Le ruote possono sostituire i piedi del prodotto. Esse consentono di spostare facilmente il PROS.A. Assembly in
un altro punto dell'officina. Il set 743Y741 contiene le ruote insieme alle viti e ai dadi a T necessari.
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3 Sicurezza

| A AVVERTENZA |

Danni all'alloggiamento o all'ottica del laser

Gravi lesioni agli occhi causate dal raggio laser

» Non guardare direttamente il raggio laser.

» Non accendere il laser se |'alloggiamento o |'ottica sono danneggiati.

» Spegnere immediatamente il laser se si notano cambiamenti del raggio laser.
P> Sostituire immediatamente un laser danneggiato.

i

Forti urti
Allineamento errato della protesi dovuto a componenti del prodotto deformati o danneggiati
» Non esporre il prodotto a forti urti.

AVVISO

Condizioni ambientali non consentite

Allineamento errato della protesi dovuto a componenti del prodotto deformati, danni al prodotto do-

vuti a condizioni ambientali non appropriate (p. es. umidita)

» Non esporre il prodotto a condizioni ambientali non appropriate (vedere il capitolo "Condizioni
ambientali" - v. pagina 107 e il capitolo "Immagazzinamento" - v. pagina 108).

4 Dati tecnici

4.1 Dimensioni e peso
* . fig. 8 (v. a pagina 3)

(1) Altezza con (tenditore invasatura) [mm] 1959
(2 Altezza (fino a piastra di attacco) [mm] 1659
(3 Larghezza (con manovella) [mm] 724
(@) Profondita [mm] 684
(® Larghezza (telaio base) [mm] 585
Peso (senza imballaggio) [kg] 45

4.2 Condizioni ambientali

Intervallo temperatura consentito (immagazzinamento) -10 - +60 °C
Intervallo temperatura consentito (esercizio) +5—-+40 °C
Temperatura massima consigliata (esercizio) +22 °C

Umidita relativa dell'aria consentita (immagazzinamento
zio)

ed eserci-

70%, senza condensa

Condizioni ambientali non consentite

Ambienti a rischio d'esplosione, ambienti
umidi
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5 Trasporto
* . fig. 9 (v. a pagina 4)

| A AVVERTENZA |

Sostare sotto carichi sospesi
Pericolo mortale o di gravi lesioni dovuto a caduta o ribaltamento del prodotto
» Accertarsi che durante il trasporto il personale non sosti in prossimita di carichi sospesi.

» AVVERTENZA! Trasportare con cautela il prodotto al fine di impedirne il ribaltamento. Per il trasporto
sono necessarie piu persone. Utilizzare soltanto mezzi di trasporto con una portata sufficiente.
Trasportare la cassa per il trasporto (1) con un carrello elevatore (2) o un carrello a forche (3).

6 Immagazzinamento

* . fig. 10 (v. a pagina 4)

» Durante I'immagazzinamento osservare i dati tecnici nel capitolo "Condizioni ambientali" (v. pagina 107).
» Proteggere il prodotto dal bagnato e da forti variazioni di temperatura.
>

Lasciare il prodotto nell'imballaggio o coprirlo con una pellicola protettiva per proteggerlo durante I'immagazzi-
namento.

7 Disimballaggio

* v.fig. 11 (v. a pagina 4)

AVVISO! Fare attenzione a non danneggiare il prodotto durante il disimballaggio.
Svitare le viti con intaglio a croce con un avvitatore a batteria o un cacciavite.

Aprire la cassa per il trasporto.

Rimuovere la scatola con gli accessori (2).

Estrarre i poster (3).

Rimuovere il telaio base (1) con l'aiuto di un'altra persona.

VYyVVYYVYY
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7.1 Controllo della fornitura

» Controllare che la fornitura sia completa.
La fornitura comprende i seguenti prodotti:
e v.fig. 12 (v. a pagina 4)

- Telaio base

- (1) Tenditore invasatura 743Y594

- (@ Pinza di serraggio per il ginocchio protesico
e . fig. 13 (v. a pagina 5)

- Poster allineamento TF 646F219=D

- Poster allineamento TF 646F219=GB
- Poster allineamento TT 646F336=D

- Poster allineamento TT 646F336=GB
* . fig. 14 (v. a pagina 5)

- () Istruzioni per |'uso 647G1000

- (@ Unita di centraggio 743Y627

- (3) Tenditore invasatura 743Y594=1

* . fig. 15 (v. a pagina 5)

(1) Bit di arresto 743Y579=R

- (2 Bit di arresto 743Y579=L

- (3) Bit di arresto 743Y580=R

- () Bit di arresto 743Y580=L

* . fig. 16 (v. a pagina 5)

- (1) Bit di arresto 743Y581=R

- (2 Bit di arresto 743Y581=L

- (3) Bit di arresto 743Y582=R

- () Bit di arresto 743Y582=L

* v.fig. 17 (v. a pagina 6)

- (1) Bit di arresto 743Y583=R

- (2 Bit di arresto 743Y583=L

* . fig. 18 (v. a pagina 6)

- (1) Bit di arresto 743Y584=R

- (2) Bit di arresto 743Y584=L

e v.fig. 19 (v. a pagina 6)

- (1) Bit di arresto 743Y608=R

- (2) Bit di arresto 743Y608=L

- (3) Bit di arresto 743Y629=R

- (4 Bit di arresto 743Y629=L

* . fig. 20 (v. a pagina 6)

- (1) Bit di arresto 743Y681

- (2 Bit di arresto 743Y681

8 Installazione

e v.fig. 21 (v. a pagina 7)

» INFORMAZIONE: Le distanze dalle pareti consigliate consentono di lavorare in modo comodo e sicu-
ro.
Posizionare il prodotto in un punto adeguato dell'officina.
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9 Montaggio

9.1 Portare la manovella in posizione di lavoro

>
>

v. fig. 22 (v. a pagina 7)
Sollevare la manovella dalla posizione di trasporto.
Bloccare la manovella in posizione di lavoro.

9.2 Regolazione dei piedini del prodotto

|

v. fig. 28 (v. a pagina 7)
Con una livella a bolla d'aria allineare il PROS.A. Assembly regolando i piedini del prodotto.

9.3 Montaggio del telaio addizionale con supporto laser

vVvyyvyy

v

¢ vvyy:

\ A A A

>

v. fig. 24 (v. a pagina 7)

Tenere a portata di mano i materiali necessari (6x AG13).

@ Svitare il vano portabatterie.

@ Inserire le batterie (2x AG13) nell'apposito vano.

© Avvitare il vano delle batterie sull'alloggiamento del laser.

v. fig. 25 (v. a pagina 8)

Tenere a portata di mano i materiali necessari per il montaggio del telaio addizionale sul telaio base.
v. fig. 26 (v. a pagina 8)

Inserire i dadi a T nei profili da un lato.

Controllare I'allineamento corretto dei dadi a T nel profilo.

Spostandoli posizionare i dadi a T nei profili in modo tale che corrispondano alla posizione delle viti nel telaio
addizionale.

v. fig. 27 (v. a pagina 8)

Inserire le viti nel telaio addizionale.

Collocare il telaio addizionale sul telaio base.

Avvitare le viti nei dadia T.

Posizionare correttamente le frecce sul telaio addizionale rispetto al bordo inferiore sulla piastra di attacco.
AVVISO! Il telaio base deve essere collocato su un fondo piano e allineato con una livella a bolla
d'aria.

Allineare il telaio addizionale con una livella a bolla d'aria.

Serrare le viti nei dadia T.

9.4 Montaggio delle ruote

|

‘*VvVvVVYYyVY ®

vy

>
>

v. fig. 28 (v. a pagina 8)

Tenere a portata di mano i materiali necessari per il montaggio delle ruote sul telaio base (743Y741).
v. fig. 29 (v. a pagina 9)

@ Rimuovere i cappucci di copertura dal telaio base.

@ Svitare le viti.

© Rimuovere i piedini del prodotto dal telaio base.

O Rimuovere i dadi a T dal telaio base.

v. fig. 30 (v. a pagina 9)

@ Collocare i dadi a T nel telaio base e posizionarli.

INFORMAZIONE: La posizione migliore & davanti per ruote pivotanti e dietro per ruote fisse.
@ Collocare le ruote sui profili.

© Serrare le vitinei dadi a T.
O Inserire i cappucci di copertura sul telaio base.

9.5 Utilizzo della piastra di attacco

>

v. fig. 31 (v. a pagina 9)
INFORMAZIONE: La figura mostra la posizione consigliata.
Collocare i bit di arresto, I'unita di centraggio e il tenditore dell'invasatura sulla piastra di attacco.
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10 Messa in funzione

10.1 Montaggio del calibro laser

>
>

>
|
>
>
|
>

v. fig. 32 (v. a pagina 9)

@ Svitare con la leva di bloccaggio |'arresto del tenditore dell'invasatura.
@ Rimuovere il tenditore dell'invasatura dal supporto.

v. fig. 33 (v. a pagina 10)

Rimuovere la pinza di serraggio dal supporto.

v. fig. 34 (v. a pagina 10)

Svitare la manopola a stella.

Rimuovere la manopola a stella dal supporto della piastra per il piede.

v. fig. 35 (v. a pagina 10)

Rimuovere la piastra per il piede.

Collocare il calibro laser 743Y689 nel supporto della piastra per il piede.
Allineare il calibro laser in base alle marcature.

10.2 Regolazione dei laser

>

>
|

A A 4

v

vvyVvyy

v

vvyyvyy

v. fig. 36 (v. a pagina 10)
Accendere il laser anteriore.

v. fig. 37 (v. a pagina 11)

@ Svitare la vite a testa zigrinata.

@ Regolare il laser anteriore in modo tale che la linea laser passi attraverso la linea O della scala e la marcatura
del calibro laser.

© Serrare saldamente la vite a testa zigrinata.

@ Spegnere il laser.

v. fig. 38 (v. a pagina 11)

Accendere il laser destro.

v. fig. 39 (v. a pagina 11)

@ Svitare la vite a testa zigrinata.

@ Regolare il laser destro in modo tale che la linea laser passi attraverso la marcatura del calibro laser.
© Serrare saldamente la vite a testa zigrinata.

O Spegnere il laser.

v. fig. 40 (v. a pagina 11)

Accendere il laser sinistro.

v. fig. 41 (v. a pagina 12)

@ Svitare la vite a testa zigrinata.

@ Regolare il laser sinistro in modo tale che la linea laser passi attraverso la marcatura del calibro laser.
© Serrare saldamente la vite a testa zigrinata.

@ Spegnere il laser.

10.3 Smontaggio del calibro laser

v. fig. 42 (v. a pagina 12)

Rimuovere il calibro laser dal supporto della piastra per il piede.
Collocare la piastra per il piede sul relativo supporto.

v. fig. 43 (v. a pagina 12)

Posizionare la manopola a stella nel supporto della piastra per il piede.
Avvitare la manopola a stella.

v. fig. 44 (v. a pagina 12)

Collocare la pinza di serraggio nel supporto.

v. fig. 45 (v. a pagina 13)

@ Collocare il tenditore dell'invasatura nel supporto.

@ Bloccare I'arresto dei tenditori dell'invasatura con la leva di bloccaggio.
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11 Utilizzo

11.1 Indicazioni per l'uso
» Controllare i laser ogni giorno prima dell'uso (capitolo "Controllo dei laser" - v. pagina 123)
» Per |'utilizzo del prodotto osservare anche le istruzioni per I'uso del telaio addizionale 743A210 (647G999).

» Per I'utilizzo del prodotto osservare anche la guida rapida del laser lineare (istruzioni per |'uso 647G999 - capi-
tolo "Guida rapida laser lineare").

> Se necessario sostituire le batterie poco cariche o completamente scariche e smaltirle in base alle disposizioni.
» Rimuovere le batterie se non si utilizza |'apparecchio a lungo.
> Per evitare che le batterie si scarichino inutilmente spegnere il laser dopo I'utilizzo.

11.2 Allineamento di una protesi

11.2.1 Informazioni importanti sull'allineamento di una protesi

/A CAUTELA

Operazioni diverse da quanto consigliato per I'allineamento

Caduta del paziente dovuta a una protesi allineata in modo errato

» Allineare la protesi sulla base dei suggerimenti per |'allineamento (poster per I'allineamento,
istruzioni per I'uso dei componenti protesici).

» Per essere certi di seguire i suggerimenti per |'allineamento attuali utilizzare le istruzioni per |'uso
consegnate insieme ai componenti protesici.

» Prendere tutte le misure necessarie per la sicurezza del paziente (p. es. utilizzo di barre paralle-
le).

» Operazioni diverse da quanto consigliato per |'allineamento sono eseguite soltanto sotto la pro-
pria responsabilita. Eventuali operazioni diverse sono possibili soltanto se basate su conoscenze
tecniche fondate ed esigenze mediche.

Al fine di realizzare una protesi perfettamente adeguata alle caratteristiche del paziente, sono necessarie compe-
tenze specifiche in tecnica ortopedica. L'allineamento e le regolazioni possono essere effettuati esclusivamente dal
tecnico ortopedico.

L'allineamento e I'adeguamento avvengono fondamentalmente nelle seguenti fasi:

1. Allineamento di base

2. Allineamento statico

3. Prova dinamica

Queste fasi sono eseguite in primo luogo con una protesi di prova per determinare la combinazione e il posiziona-

mento migliori dei componenti protesici. Ultimate le regolazioni specifiche per il paziente, si passa alla realizzazio-
ne della protesi definitiva. Si ripetono le stesse operazioni descritte in precedenza.

Nel corso della prova dinamica il paziente deve disporre di tempo sufficiente per prendere dimestichezza con le
funzioni della protesi e per apprenderne un uso sicuro, utile per la vita di tutti i giorni.
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11.2.2 Posizionamento del piede protesico

11.2.2.1 Individuazione della misura della scarpa necessaria
* . fig. 46 (v. a pagina 13)

> Utensili consigliati:

Strumento di misurazione dell'altezza tacco 743512

@ Misurare |'altezza del tacco posteriore hy; della scarpa.

@ Misurare |'altezza del tacco anteriore hy, della scarpa.

© Calcolare |'altezza effettiva del tacco hep, (henh = hpi - hpo).

INFORMAZIONE: | 5 mm sono previsti come misura di sicurezza per il paziente.
@ Calcolare il valore per I'altezza totale del tacco hy,, da impostare sul PROS.A. Assembly (hy, = hep + 5 mm).

vvyyvyy

11.2.2.2 Individuazione della misura del piede protesico necessaria
e . fig. 47 (v. a pagina 13)

Piedi protesici con marcature (a-p, m-I) sul rivestimento cosmetico (1) e sul cappuccio di collegamento (2

» Proseguire con il capitolo "Regolazione dell'altezza del supporto della piastra per il piede" (v. pagina 113) poi-
ché non é necessario eseguire il calcolo in considerazione della marcatura m-I.

Piedi protesici senza marcature (a—p, m-l) sul rivestimento cosmetico e sul cappuccio di collegamento

* . fig. 48 (v. a pagina 13)

» @ Calcolare il centro del piede protesico fs (fso = fs / 2).

» @ Controllare sulla base delle istruzioni per I'uso del piede protesico se per lo spostamento in avanti (fy..) del
centro del piede protesico (2) rispetto alla linea di allineamento (1) si deve utilizzare il valore standard (30 mm)
o un valore diverso.

» @ Calcolare il valore da regolare f,.;, (distanza della linea di allineamento rispetto al tallone) per la piastra per il
piede sul PROS.A. Assembly (fa.n = fs/2 — freal) -

11.2.2.3 Regolazione dell'altezza del supporto della piastra per il piede
* . fig. 49 (v. a pagina 14)

| INFORMAZIONE |

Il supporto della piastra per il piede pud essere regolato in altezza. In molti casi si ottiene una posi-
zione di lavoro piacevole spingendo il supporto verso I'alto.

> @ Svitare I'arresto sinistro con la leva di bloccaggio sinistra.

» @ Svitare I'arresto destro con la leva di bloccaggio destra.

» @ Collocare il supporto della piastra per il piede all'altezza di lavoro desiderata.
» @ Bloccare I'arresto sinistro con la leva di bloccaggio sinistra.

» @ Bloccare I'arresto destro con la leva di bloccaggio destra.

11.2.2.4 Impostazione dell'altezza del tacco

* . fig. 50 (v. a pagina 14)

» @ Svitare la vite ad alette.

» INFORMAZIONE: Sulla colonna di regolazione dell'altezza del tacco ci sono delle righe a una distan-
za di 5 mm che facilitano il posizionamento.
@ Posizionare la piastra di regolazione in modo tale che la distanza tra la piastra di regolazione e la piastra per
il piede corrisponda all'intera altezza del tacco hy,.

> @ Serrare la vite ad alette.
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11.2.2.5 Posizionamento della piastra per il piede in direzione a-p

>
>
>

>

v. fig. 51 (v. a pagina 14)

Durante I'allineamento in direzione a-p lasciare a 0° la rotazione esterna del piede.

@ Svitare la manopola a stella.

Posizionamento con piedi protesici con marcatura (a-p, m-I):

Proseguire seguendo le indicazioni nel capitolo "Posizionamento del piede protesico" (v. pagina 114).
Posizionamento con piedi protesici senza marcatura (a-p, m-l):

@ Posizionare la piastra per il piede in direzione a—p sulla base del valore di regolazione f,., (distanza della li-
nea di allineamento dal tallone).

11.2.2.6 Posizionamento del piede protesico

>

>

| 2

v. fig. 52 (v. a pagina 14)

Accendere il laser anteriore per la proiezione della linea di allineamento frontale.

v. fig. 53 (v. a pagina 15)

Nel caso di un piede protesico destro accendere il laser sinistro per la proiezione della linea di allineamento sa-
gittale.

v. fig. 54 (v. a pagina 15)

Nel caso di un piede protesico sinistro accendere il laser destro per la proiezione della linea di allineamento sa-
gittale.

v. fig. 55 (v. a pagina 15)

Posizionare il piede protesico sulla piastra per il piede in modo tale che il tallone poggi sulla piastra di regola-
zione.

v. fig. 56 (v. a pagina 15)

Posizionamento con piedi protesici con marcatura (a-p, m-I):

Durante il posizionamento del piede protesico lasciare a 0° la rotazione esterna del piede.

@ Posizionare il piede protesico sulla piastra per il piede in modo tale che la linea di allineamento frontale (2)
passi per le marcature a-p sul piede protesico.

@ Spostare la piastra per il piede in direzione a—p in modo tale che la linea di allineamento sagittale (3) passi
per le marcature m-| sul piede protesico.

v. fig. 57 (v. a pagina 16)

Posizionamento con piedi protesici senza marcatura (a—p, m-l):

Durante il posizionamento del piede protesico lasciare a 0° la rotazione esterna del piede.

Posizionare il piede protesico sull'apposita piastra in modo tale che la linea di allineamento frontale (2) passi
centralmente lungo |'asse longitudinale del piede protesico (centro del tallone e della piramide di regolazione).

11.2.2.7 Regolazione della rotazione esterna del piede

>

>

v. fig. 58 (v. a pagina 16)

INFORMAZIONE: Il valore standard per la rotazione esterna del piede é di 7°.

Regolare la piastra per il piede alla rotazione esterna del piede necessaria in base al lato del piede protesico.
v. fig. B9 (v. a pagina 16)

Serrare la manopola a stella.
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11.2.3 Posizionamento del ginocchio protesico

11.2.3.1 Individuazione delle misure necessarie per il ginocchio protesico

>
>
>

vvyy

v. fig. 60 (v. a pagina 16)
@ Misurare la distanza patella-suolo hy sul paziente.
@ Misurare la distanza estremita invasatura-suolo hgs sul paziente.

© La distanza h, tra la patella e il punto di riferimento per I'allineamento (punto di rotazione ginocchio di com-
promesso) e pari a 20 mm.

@ Determinare |'altezza prossimale del sistema h, sulla base delle istruzioni per I'uso del ginocchio protesico.
@ Determinare |'altezza distale del sistema hys sulla base delle istruzioni per |'uso del ginocchio protesico.

@ Calcolare la distanza hg. tra I'estremita dell'invasatura e il punto di riferimento per I'allineamento (hs, = hy; -
hey).

@ Calcolare la distanza h,s tra il punto di riferimento per I'allineamento e il suolo (h.s = hgs - hg,).

| INFORMAZIONE

In caso di protesizzazione per disarticolazione di ginocchio e di protesizzazioni con moncone lungo
non & possibile posizionare il punto di riferimento per |'allineamento all'altezza calcolata. In questi
casi € necessario collocarlo il piu basso possibile in modo tale che al di sopra del ginocchio protesi-
co ci sia spazio sufficiente per I'attacco.

Con l'ausilio della somma hg, delle altezze di sistema degli attacchi utilizzati a livello prossimale e
dell'altezza di sistema prossimale dell'articolazione protesica € possibile calcolare il punto di riferi-

mento per |'allineamento con la seguente formula:
hrf=hgs - her

11.2.3.2 Regolazione dell'altezza del supporto per la pinza di serraggio

>

¢ vy

vVvyvyyVvyy

v. fig. 61 (v. a pagina 17)

@ Calcolare la distanza hys necessaria tra |'altezza H; del supporto per la piastra per il piede e |'altezza Hy del
supporto per la pinza di serraggio del ginocchio protesico (hys = hys + hy,).

@ Leggere l'altezza Hy del supporto per la piastra per il piede sulla scala del PROS.A. Assembly.

© Calcolare l'altezza necessaria Hy del supporto per la pinza di serraggio del ginocchio protesico
(Hk = Hi + hyg).

v. fig. 62 (v. a pagina 17)

@ Svitare I'arresto sinistro con la leva di bloccaggio sinistra.

@ Svitare I'arresto destro con la leva di bloccaggio destra.

© Posizionare il supporto per la pinza di serraggio all'altezza necessaria Hy.
O Bloccare I'arresto sinistro con la leva di bloccaggio sinistra.

@ Bloccare I'arresto destro con la leva di bloccaggio destra.

11.2.3.3 Posizionamento della pinza di serraggio

|

v. fig. 63 (v. a pagina 17)

INFORMAZIONE: Il supporto & progettato con il valore fisso di 5° per la rotazione esterna del ginoc-

chio protesico.

Posizionare la pinza di serraggio nel supporto tenendo conto del lato del piede protesico.
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11.2.3.4 Posizionamento dei bit di arresto

* . fig. 64 (v. a pagina 17)

» INFORMAZIONE: Sui bit di arresto si trovano i codici dei ginocchi protesici per i quali sono indicati.
Nel caso di ginocchi protesici piu recenti le istruzioni per I'uso contengono un'indicazione relativa ai
bit di arresto che devono essere utilizzati.

Scegliere i bit d'arresto previsti per il ginocchio protesico.

* v. fig. 65 (v. a pagina 18)

» CAUTELA! Pericolo di incastramento di mani e dita posizionando i bit di arresto
INFORMAZIONE: | bracci della pinza di serraggio e i bit di arresto sono contrassegnati con uno o due
punti allo scopo di favorire il posizionamento. Solo i bit d'arresto 743Y681 non sono contrassegnati e
possono essere posizionati a destra e sinistra.

Posizionare i bit d'arresto con pinza di serraggio.

11.2.3.5 Bloccaggio del ginocchio protesico

* . fig. 66 (v. a pagina 18)

» CAUTELA! Pericolo di incastramento di mani e dita durante il posizionamento del ginocchio protesico
Bloccare il ginocchio protesico nei bit di arresto della pinza di serraggio.

11.2.4 Montaggio dei componenti protesici a livello prossimale del piede protesico

* . fig. 67 (v. a pagina 18)

> Scegliere i componenti protesici per il montaggio prossimale del piede protesico in base ai valori misurati e
calcolati (vedere anche il catalogo 646K2*) e montarli in base alle relative istruzioni per |I'uso.

Individuazione della lunghezza del tubo modulare necessaria
» Montare tutti gli attacchi tra il piede protesico e il ginocchio protesico.

» CAUTELA! Il tubo modulare deve essere spinto completamente nell'attacco filettato o nel ginocchio
protesico.
Individuare la distanza tra |'altezza del supporto per la piastra per il piede Hs e |'altezza del supporto per la pin-
za di serraggio Hy e calcolare la differenza rispetto al valore della distanza hys.

» Accorciare il tubo modulare della differenza calcolata.

Protesizzazioni transtibiali (TT)

> Scegliere i componenti protesici per il montaggio prossimale del piede protesico in base ai valori misurati e
calcolati (distanza patella-suolo hy+, distanza estremita invasatura- suolo hgs e distanza patella-estremita invasa-
tura hy.s) (vedere anche il catalogo 646K2*) e montarli in base alle relative istruzioni per |'uso.

11.2.5 Montaggio dei componenti protesici sopra il ginocchio protesico

* . fig. 68 (v. a pagina 18)

> Scegliere i componenti protesici per il montaggio prossimale del ginocchio protesico in base ai valori misurati
e calcolati (vedere anche il catalogo 646K2*) e montarli in base alle relative istruzioni per |'uso.
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11.2.6 Posizionamento dell'invasatura protesica

11.2.6.1 Scelta e montaggio dei tenditori dell'invasatura

* . fig. 69 (v. a pagina 19)

» Regolare I'altezza del supporto per il tenditore dell'invasatura con I'ausilio della manovella in modo tale che
successivamente sia possibile posizionare facilmente |'invasatura.

* . fig. 70 (v. a pagina 19)

| INFORMAZIONE |

| tenditori dell'invasatura in dotazione sono particolarmente indicati per protesizzazione transfemorali.
Il tenditore 743Y594 ¢ indicato per diametri dell'invasatura da 145 a 200 mm. |l tenditore 743Y594=1
& indicato per diametri dell'invasatura da 90 a 145 mm. E importante che I'invasatura sia sempre fis-
sata in modo sicuro. Se necessario, occorre prendere ulteriori misure per posizionare e bloccare in
modo sicuro l'invasatura dello strumento per |'allineamento.

» Scegliere il tenditore indicato per la relativa applicazione.
» Collocare il tenditore nel supporto.
» Bloccare I'arresto dei tenditori dell'invasatura con la leva di bloccaggio.

11.2.6.2 Configurazione e montaggio dell'unita di centraggio

* . fig. 71 (v. a pagina 19)

» Configurare I'unita di centraggio in modo adeguato alla lunghezza e al diametro dell'invasatura protesica.
» Montare I'unita di centraggio sul tenditore.
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11.2.6.3 Marcatura dell'invasatura e determinazione delle principali misure
e v.fig. 72 (v. a pagina 19)

Tutte le invasature protesiche
» Marcare due punti sia a livello frontale che laterale (@ - distale, @ - prossimale).
» Tracciare una linea tra i due punti @.

Solo invasatura transfemorale
» Marcare un terzo punto @ sulla linea laterale all'altezza della tuberosita ischiatica.
» 30 mm sopra questo punto marcare il punto di riferimento laterale dell'invasatura @.

» Marcare il punto di riferimento frontale dell'invasatura @ sul punto di intersezione della linea frontale con il bor-
do dell'invasatura.

* . fig. 73 (v. a pagina 20)

Angolo di flessione anca a con protesizzazioni transfemorali (TF)
Flettere I'articolazione di ginocchio e |'articolazione d'anca controlaterali.
Con il paziente disteso mettere la mano aperta sotto il rachide lombare.
Flettere il moncone fino a quando il rachide lombare non & piu curvo.

Riportare in estensione il moncone con cautela fino a quando il rachide lombare inizia ad assumere una posi-
zione curva.

vVvyvyy

» Determinare |'angolo di flessione a in questa posizione.

Flessione individuale del moncone a con protesizzazioni transtibiali (TT)
» Misurare la flessione del moncone a con il paziente in piedi.

11.2.6.4 Fissaggio dell'invasatura protesica sul tenditore
e v.fig. 74 (v. a pagina 20)

> @ Svitare la vite di regolazione (1.

> @ Svitare la leva di bloccaggio per il posizionamento a-p del tenditore dell'invasatura.

» @ Svitare la leva di bloccaggio per il posizionamento m-I del tenditore dell'invasatura.

» @ Posizionare il tenditore dell'invasatura in modo tale che tutti i posizionamenti siano in posizione iniziale (0 ° o
0 mm).

» @ Bloccare la leva di bloccaggio per il posizionamento m-| del tenditore dell'invasatura.

» @ Bloccare la leva di bloccaggio per il posizionamento a-p del tenditore dell'invasatura.

» @ Serrare la vite di regolazione (7).

* v.fig. 75 (v. a pagina 20)

@ Spingere l'invasatura sul tenditore.

@ Con il soffietto gonfiare il tenditore fino a quando I'invasatura e fissata in modo sicuro sul tenditore.

© Posizionare I'invasatura sul tenditore in modo tale che la linea di allineamento frontale (1)passi sopra o paral-

lela alla linea centrale frontale (2) dell'invasatura.

» @ Posizionare l'invasatura sul tenditore in modo tale che la linea di allineamento sagittale (1) passi sopra o pa-
rallela alla linea centrale laterale (2) dell'invasatura.

vvyy
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11.2.6.5 Posizionamento dell'invasatura protesica rispetto alla linea di allineamento

v. fig. 76 (v. a pagina 20)

| INFORMAZIONE |

Le assi di rotazione del tenditore dell'invasatura in direzione a—p (1) e in direzione m-I (2) si trovano
all'altezza del bordo superiore (3) della piastra indicatrice.

» Svitare la vite di regolazione (3.
» Regolare il tenditore dell'invasatura alla flessione dell'invasatura necessaria rispetto alla linea di
allineamento (5)in base ai suggerimenti per |'allineamento.
» Serrare la vite di regolazione (3).
* v.fig. 77 (v. a pagina 21)
| INFORMAZIONE |
La scala indicatrice (1) offre una visione non dettagliata dell'angolo regolato. La scala (2) serve a re-
golare I'angolo in gradi.
» @ Svitare la leva di bloccaggio per il posizionamento a-p del tenditore dell'invasatura.
» @ Per quanto riguarda I'abduzione e |'adduzione regolare il tenditore dell'invasatura sulla base delle misure
del paziente e dei suggerimenti per I'allineamento.
» @ Bloccare la leva di bloccaggio per il posizionamento a-p del tenditore dell'invasatura.
e v.fig. 78 (v. a pagina 21)
» @ Svitare la leva di bloccaggio per il posizionamento a-p del tenditore dell'invasatura.
» @ Spostare il tenditore invasatura in direzione a—p fino a quando I'invasatura € posizionata secondo i suggeri-
menti per I'allineamento relativi alla linea di allineamento sagittale.
» @ Bloccare la leva di bloccaggio per il posizionamento a-p del tenditore dell'invasatura.
* . fig. 79 (v. a pagina 21)
» @ Svitare la leva di bloccaggio per il posizionamento m-I del tenditore dell'invasatura.
> @ Spostare il tenditore invasatura in direzione m-| fino a quando l'invasatura & posizionata secondo i suggeri-
menti per I'allineamento relativi alla linea di allineamento frontale.
» @ Bloccare la leva di bloccaggio per il posizionamento m-| del tenditore dell'invasatura.

11.2.6.6 Regolazione dell'altezza del supporto per il tenditore dell'invasatura

| 2

v. fig. 80 (v. a pagina 21)
Regolare |'altezza del supporto per il tenditore dell'invasatura con l'ausilio della manovella in modo tale che
I'invasatura sia posizionata sulla protesi in base ai suggerimenti per |'allineamento e alle misure del paziente.

11.2.7 Documentazione delle regolazioni

>

A seconda della protesi realizzata documentare le seguenti misure e valori di scala:

Valori regolati sul PROS.A. Assembly, dimensioni della protesi, misure del paziente

Lato protesi (sinistra/destra)
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Valori regolati sul PROS.A. Assembly, dimensioni della protesi, misure del paziente
Altezza tacco posteriore (hpi) [mm]

5|

Altezza tacco anteriore (hpo) [mm]

Altezza tacco effettiva (hep) [mm]

hep=hpe- by

Piastra per il piede - altezza tacco totale (hy,) [mm]
hy, = hyp+ 5 mm

Misura piede (fs) [mm]

Distanza linea di allineamento-tallone (fy.;) [cm]

Wom paEb)
fan T = U

e o ¥ € 2 u

Piastra per il piede - rotazione esterna [°]

Piastra per il piede - Altezza (Hy) [cm]
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Valori regolati sul PROS.A. Assembly, dimensioni della protesi, misure del paziente
Pinza di serraggio - Altezza (Hy) [cm]
—=

H\
/

;
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2

2
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r
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[/ o)
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Tenditore invasatura- Flessione invasatura [°]

|1

[\

0
1

Tenditore invasatura - Abduzione e adduzione [°]

Tenditore invasatura - Posizione in direzione a—p (sa.p)
[mm]
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Valori regolati sul PROS.A. Assembly, dimensioni della protesi, misure del paziente
Tenditore invasatura - Posizione in direzione m-I [mm]

\v P

Tenditore invasatura - Altezza (Hs) [cm]

11.3 Misurazione di una protesi

» Bloccare la protesi nel PROS.A Assembly. Seguire le istruzioni riportate al capitolo "Allineamento di una prote-
si" (v. pagina 112) e tenere conto dei sottocapitoli.

» Documentare le regolazioni in base al capitolo "Documentazione delle regolazioni" (v. pagina 119).
11.4 Pulizia

Pulizia dell'ottica dei laser

1) Per rimuovere la polvere utilizzare un pennello per obiettivi con soffietto.

2) In caso di leggera sporcizia utilizzare un panno asciutto per la pulizia di obiettivi o occhiali.
3) In caso di forte sporcizia utilizzare un panno bagnato per la pulizia di obiettivi o occhiali.

4) Pulire I'ottica dei laser.

Pulizia di leggera sporcizia

1) Pulire il prodotto con un panno morbido e umido.
2) Asciugare il prodotto con un panno morbido.

3) Lasciare asciugare |'umidita rimanente all'aria.

Pulizia di forte sporcizia
> Materiali necessari: panno per la pulizia, alcol isopropilico 634A58, panno morbido

1) AVVISO! Verificare la compatibilita dei materiali! Le sedi dei cuscinetti devono sempre essere lubrifi-
cate!
Pulire il prodotto con un panno per la pulizia e alcol isopropilico.

2) Asciugare il prodotto con un panno.
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12 Riparazione e revisione
La riparazione e revisione del prodotto comprende le seguenti campi:
¢ Ispezione

Durante un'ispezione si verifica che il prodotto sia in perfetto stato.

* Manutenzione
Durante la manutenzione si eseguono interventi atti a mantenere il perfetto stato del prodotto.

* Riparazione
La riparazione comprende interventi atti a ripristinare il perfetto stato del prodotto.

12.1 Ispezione

12.1.1 Controllo dei laser

Intervallo d'ispezione: ogni giorno prima dell'uso

Controllare ogni singolo laser.

Osservare la guida rapida del laser lineare (capitolo "Guida rapida laser lineare" -).

Controllare che |'ottica dei laser non sia sporca e se necessario pulirla (capitolo "Pulizia" - v. pagina 122).

Controllare il percorso del raggio laser (marcatura sulla piastra per il piede e, in caso di laser anteriore, sulla
scala del supporto regolabile in altezza per il tenditore dell'invasatura - maggiori informazioni sono contenute
nel capitolo "Regolazione dei laser" - v. pagina 111).

vvyvyyyv

12.2 Manutenzione
Il prodotto non richiede manutenzione.

12.3 Riparazione
| A AVVERTENZA |

Riparazione eseguita da personale non competente

Gravi lesioni e danni al prodotto dovuti a conoscenze tecniche insufficienti

» Far eseguire gli interventi di riparazione soltanto da un tecnico del servizio assistenza autorizzato
dal produttore.

INFORMAZIONE

Per la riparazione dei manicotti in silicone del tenditore dell'invasatura e disponibile il kit di riparazio-
ne 743Y643.

13 Smaltimento

| INFORMAZIONE

Il prodotto non pud essere smaltito ovunque con i normali rifiuti domestici. Uno smaltimento non con-
forme alle norme del Paese d'utilizzo pud avere ripercussioni sull'ambiente e sulla salute. Attenersi
alle istruzioni delle autorita locali competenti relative alla restituzione e alla raccolta.

14 Note legali
14.1 Responsabilita

Il produttore risponde solo se il prodotto e utilizzato in conformita alle descrizioni e alle istruzioni riportate in questo
documento (istruzioni per I'uso). Il produttore non & responsabile in caso di danni derivanti dal mancato rispetto di
quanto contenuto in questo documento.
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15 Allegati

15.1 Elenco dei pittogrammi utilizzati

Nei seguenti sottocapitoli sono elencati i simboli e i pittogrammi utilizzati in questo documento insieme alla loro
spiegazione.

15.1.1 Simboli di avvertenza

» Segnala il pericolo di ribaltamento

Segnala il pericolo di schiacciamento degli arti inferiori

* Segnala il pericolo di schiacciamento degli arti superiori (p. es. le mani)

» Segnala il pericolo di taglio agli arti superiori

* Segnala il pericolo derivante dal raggio laser

Dl >l 2

15.1.2 Simboli di prescrizione

* Leggere e rispettare quanto contenuto nel documento

* Eseguire i lavori sempre in due o in presenza di una seconda persona

=Y

15.1.3 Simboli di divieto

* E vietato sostare vicino o sotto carichi sospesi

15.1.4 Pittogrammi relativi al trasporto e I'immagazzinamento

¢ Punto d'inserimento del carrello a forche

5
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* Questo lato deve essere rivolto verso I'alto durante il trasporto e I'immagazzinamento

7 * Proteggere dall'umidita
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1 Informacion importante sobre el documento
* véase fig. 1 (véase la pagina 2)

| A ADVERTENCIA |

Trabajar con el producto sin tener en cuenta las instrucciones de uso
Lesiones muy graves debidas a una forma de trabajo arriesgada
> Respete lo indicado en las instrucciones de uso siempre que trabaje con el producto.

» Familiaricese con la estructura de las instrucciones de uso sirviéndose del capitulo Estructura
del documento (véase la pagina 130) y del indice.

» Tenga en cuenta especialmente el capitulo Seguridad (véase la pagina 133) y las indicaciones
de seguridad mencionadas en los capitulos relativos a la labor que vaya a realizarse.

» Guarde siempre las instrucciones de uso junto al producto.

Relacion entre las paginas con imagenes y los capitulos

Las péaginas al principio de este documento contienen imagenes del producto y su uso. Las imagenes estan rela-
cionadas con determinados capitulos.

Para facilitar la navegacion, bajo el numero de cada imagen hay una referencia al capitulo relacionado (nimero de
capitulo debajo del simbolo de la portada del documento) y en los capitulos hay una referencia a la imagen concre-
ta (+ véase lafig. X (véase la pagina Y)).

La referencia a la imagen se encuentra siempre por encima del texto correspondiente.

1.1 Ambito de aplicacion del documento
* véase fig. 2 (véase la pagina 2)
Este documento se aplica al siguiente producto:

Referencia Denominacion A partir del aino de construccion (ano-se-
mana)

A partir del n.° de fabrica/a partir del n.°
de lote

743A220 PROS.A. Assembly 2014-27

0001201427

Leyenda de la placa de identificacion
@® Nombre del producto @ Referencia
® N.° de fabrica/n.° de lote @ Afo de construccién

1.2 Fecha de publicacion del documento
Este documento es valido desde la siguiente fecha de publicacion:

Referencia de impresion Version Fecha de publicacion [afio-mes-dia]
647G1000 01 2016-04-12
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1.3 Estructura del documento
Los capitulos principales de este documento contienen toda la informacién importante relativa al producto.

La estructura del documento esta basada esencialmente en las fases de vida del producto y en las labores corres-
pondientes a cada una de ellas.

La unica forma de utilizar el producto de forma segura es tener en cuenta todos los capitulos que sean relevantes
para la labor que vaya a realizarse.

En la lista que aparece a continuacién se muestra qué capitulos principales son importantes para todas las labo-
res, cudles son relevantes solo para una labor concreta y cuéles incluyen Gnicamente informacién general:

Capitulos principales importantes para todas las labores

* Informacion importante sobre el documento (véase la pagina 129)
* Descripcion del producto (véase la pagina 132)

* Seguridad (véase la pagina 133)

* Aviso legal (véase la pagina 149)

Capitulos principales importantes para labores concretas
+ Datos técnicos (véase la pagina 133)

» Transporte (véase la pagina 134)

* Almacenamiento (véase la pagina 134)
* Desembalaje (véase la pagina 134)

* Instalacion (véase la pagina 135)

* Montaje (véase la pagina 136)

* Puesta en marcha (véase la pagina 137)
* Uso (véase la pagina 138)

* Puesta a punto (véase la pagina 149)

* Eliminacion (véase la pagina 149)

Capitulos principales de informacion general
* Anexos (véase la pagina 150)
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Informacién importante sobre el documento

1.4 Significado de las indicaciones de seguridad y de los pictogramas

1.4.1 Significado de los términos indicativos de las indicaciones de seguridad

Este documento contiene indicaciones de seguridad que informan de posibles peligros en relacion con el produc-
to.

La gravedad del peligro y sus consecuencias se sefialan y se clasifican mediante términos indicativos en las indi-
caciones de seguridad.

En los apartados siguientes se explican los términos indicativos y la estructura de las indicaciones de seguridad.

1.4.1.1 Término indicativo ADVERTENCIA

El término indicativo "ADVERTENCIA" hace referencia a acciones o situaciones peligrosas que,
en caso de que no tenerse en cuenta, podrian acarrear las consecuencias graves mencionadas en
la advertencia de seguridad (p. €j., muerte o lesiones muy graves).

1.4.1.2 Término indicativo PRECAUCION

El término indicativo "PRECAUCION" hace referencia a acciones o situaciones peligrosas que, en
caso de que no tenerse en cuenta, podrian acarrear las consecuencias leves mencionadas en la
indicacion de seguridad (p. €j., lesiones leves).

1.4.1.3 Término indicativo AVISO

[ aviso | El término indicativo "AVISO" hace referencia a acciones o situaciones peligrosas que, en caso de
gue no tenerse en cuenta, podrian acarrear los dafios materiales mencionados en la indicacion de
seguridad (p. €j., dafios en el producto).

1.4.1.4 Estructura de las indicaciones de seguridad

En este documento se utilizan los siguientes tipos de indicaciones de seguridad:
* Indicaciones de seguridad

* Indicaciones de seguridad incrustadas

En los siguientes ejemplos se muestra como estan estructurados estos tipos de indicaciones de seguridad. El tér-
mino indicativo "PRECAUCION" se emplea a modo de ejemplo.

Estructura de una indicacion de seguridad

| A PRECAUCION |

En el primer parrafo que aparece debajo del término indicativo se hace referencia al tipo y al
origen del peligro. Se trata de actividades o de situaciones peligrosas relacionadas con el
producto.

El pictograma opcional representa o el tipo y el origen del peligro o la forma de prevenir el
peligro.

En el segundo parrafo se describen las consecuencias en caso de que se ignore el peligro.

P A partir del tercer parrafo se indican las instrucciones de procedimiento para prevenir el peligro.

Estructura de una indicacion de seguridad incrustada

La indicacion de seguridad incrustada se emplea Unicamente en instrucciones de procedimiento.

» ;PRECAUCION! La primera parte de la instrucciéon de procedimiento es la indicaciéon de seguridad in-
crustada. Después del término indicativo aparece una instrucciéon de procedimiento para prevenir el
peligro.

La segunda parte contiene la instruccién de procedimiento que guarda una relacién directa con la indicacién
de seguridad incrustada.

1.4.2 Significado de los pictogramas

En este documento se emplean simbolos y pictogramas que se entienden por si solos o cuyo significado se infiere
por el contexto.

En el apartado "Lista de los pictogramas utilizados" del capitulo principal "Anexo" se incluye una explicacién del
significado de los simbolos y de los pictogramas (véase la pagina 150).
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Descripcién del producto

2 Descripcion del producto

2.1 Uso previsto

* véase fig. 3 (véase la pagina 2)

El PROS.A. Assembly 743A220 ha sido disefiado Unicamente para el alineamiento de prétesis de pierna modula-
res por parte de técnicos ortopédicos con la debida formacion (conocimientos técnicos necesarios: protésica de la
extremidad inferior).

Si se utiliza el bastidor sobrepuesto opcional con soporte de laser 743A210, las diversas opciones de ajuste y es-
calas del producto permiten respetar las especificaciones incluidas en los documentos vigentes de los componen-
tes protésicos necesarios para el alineamiento de la proétesis (p. €j., instrucciones de uso, recomendaciones de ali-
neamiento, guias breves y documentos de informacion técnica).

La documentacidn exacta de los distintos valores de ajuste facilita la reproduccion de una proétesis.

Cuando se fija una protesis acabada en el alineador se pueden determinar las medidas de alineamiento emplea-
das.

Se pueden alinear prétesis de los siguientes tipos en funcion del nivel de amputacién del usuario de la prétesis:
* (1) Prétesis transtibial = TT (transtibial)

* (2 Prétesis para desarticulacion de rodilla (la imagen muestra una articulacion de rodilla protésica KD)

* (3 Prétesis para mufiones largos (la imagen muestra una articulacion de rodilla protésica ST)

* (4 Prétesis transfemoral — TF (transfemoral)

* (5 Protesis para desarticulacion de cadera (la imagen muestra una articulacién de rodilla protésica HD)

2.2 Vista general del producto
* véase fig. 4 (véase la pagina 2)

Bastidor principal @ Puntas de sujecién para articulaciones de
rodilla protésica

Soporte de altura regulable para el tensor| (4 Tensor de encajes 743Y594 para encajes

de encajes protésicos con un didametro de 145 a
200 mm

Tensor de encajes 743Y594=1 para encajes| () Unidad centradora 743Y627

protésicos con un didmetro de 90 a 145 mm

Soporte de altura regulable para la pinza de Pinza de sujecién para la articulacién de ro-

sujecion dilla protésica

Soporte de altura regulable para la placa Placa para el pie

para el pie

2.3 Accesorios

| INFORMACION

Los accesorios descritos en los subcapitulos siguientes no estan incluidos en el suministro.

2.3.1 Bastidor sobrepuesto con soporte de laser

* véase fig. b (véase la pagina 3)

El bastidor sobrepuesto con soporte de laser 743A210 dispone de 3 laseres y va montado al armazén de PROS.A.
Assembly. Los laseres proyectan la linea de alineamiento sobre la proétesis, permitiendo asi el posicionamiento
exacto de los componentes protésicos con respecto a la linea de alineamiento.

2.3.2 Estrella centradora

* véase fig. 6 (véase la pagina 3)

La estrella centradora 743Y621=1 se utiliza cuando la estrella centradora estandar 743Y621 no resulta suficiente
para centrar el encaje protésico. Se monta en la unidad centradora 743Y627.

2.3.3 Ruedas

* véase fig. 7 (véase la pagina 3)

Las ruedas estan previstas para sustituir a las patas. Con ellas se puede situar el PROS.A. Assembly facilmente
en otro lugar del taller. El kit 743Y741 incluye las ruedas y los tornillos y tuercas correderas necesarios.
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Seguridad

3 Seguridad
| A ADVERTENCIA |

Daiios en la carcasa o en la cavidad optica del laser

Lesiones oculares graves causadas por rayos laser

» No mire directamente al rayo laser.

» No encienda el laser en caso de que la carcasa o la cavidad dptica del laser estén danadas.
» Apague el ldser de inmediato si detecta cambios en el rayo laser.

> Sustituya inmediatamente todo laser defectuoso por uno nuevo.

AVISO

Sacudidas fuertes
Alineamiento incorrecto de la prétesis debido a componentes del producto deformados o deteriora-
dos

» No someta el producto a sacudidas fuertes.

AVISO

Condiciones ambientales no permitidas
Alineamiento incorrecto de la prétesis debido a componentes del producto deformados, dafios en el
producto debidos a unas condiciones ambientales no permitidas (p. €j., humedad)

» No exponga el producto a condiciones ambientales no permitidas (capitulo "Condiciones am-
bientales" - véase la pagina 133; capitulo "Almacenamiento" - véase la pagina 134).

4 Datos técnicos
4.1 Medidas y peso

* véase fig. 8 (véase la pagina 3)

(1) Altura (con tensor de encajes) [mm] 1959
(@ Altura (hasta la placa de alojamiento) [mm] 1659
(3 Anchura (con manivela) [mm] 724
(@) Profundidad [mm] 684
(&) Anchura (bastidor principal) [mm] 585
Peso (sin embalaje) [kg] 45

4.2 Condiciones ambientales

Intervalo de temperaturas permitido para el almacenamiento -10 - +60 °C
Intervalo de temperaturas permitido para el funcionamiento +5-+40 °C
Temperatura maxima recomendada para el funcionamiento +22 °C

Humedad del aire relativa permitida para el almacenamiento y el|70 %, sin condensacién
funcionamiento

Condiciones ambientales no permitidas zonas potencialmente explosivas, entorno
himedo
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Transporte

5 Transporte
* véase fig. 9 (véase la pagina 4)

| A ADVERTENCIA |

Estancias bajo cargas en suspension
Muerte o lesién muy grave debida a una caida o un vuelco del producto

» Procure que durante el transporte no haya personal situado en zonas donde haya cargas en sus-
pension.

> ;ADVERTENCIA! Transporte el producto con cuidado para evitar que se vuelque. Se necesitan varias

personas para el transporte. Utilice inicamente aparatos de transporte con capacidad de carga sufi-
ciente.

Transporte la caja de transporte (1) con un carro elevador (2) o una carretilla elevadora (3).

6 Almacenamiento

* véase fig. 10 (véase la pagina 4)

» Para el almacenamiento tenga en cuenta los datos técnicos indicados en el capitulo "Condiciones ambienta-
les" (véase la pagina 133).

» Proteja el producto de la humedad y de cambios bruscos de temperatura.

» Almacene el producto en el embalaje o cibralo con una Iamina protectora para protegerlo de la suciedad.

7 Desembalaje

* véase fig. 11 (véase la pagina 4)

iAVISO! No daiie el producto al desembalarlo.

Desatornille los tornillos de estrella con un destornillador a bateria o uno normal.
Abra la caja de transporte.

Saque la caja que contiene los accesorios (2).

Saque los pésteres (3).

Saque el bastidor principal (1) con ayuda de otra persona.

VYyVVYYVYY
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Instalacion

7.1 Comprobacion del contenido incluido en el suministro
» Compruebe que el contenido incluido en el suministro esté completo.
En el suministro se incluyen los siguientes productos:
* véase fig. 12 (véase la pagina 4)

- Bastidor principal

- (1) Tensor de encajes 743Y594

- (2 Pinza de sujecién para la articulacién de rodilla protésica
* véase fig. 13 (véase la pagina 5)

- Péster de alineamiento TF 646F219=D

- Poster de alineamiento TF 646F219=GB

- Péster de alineamiento TT 646F336=D

- Poster de alineamiento TT 646F336=GB

* véase fig. 14 (véase la pagina 5)

- (D Instrucciones de uso 647G1000

- (@ Unidad centradora 743Y627

- (3) Tensor de encajes 743Y594=1

* véase fig. 15 (véase la pagina 5)

- (1) Punta de sujecion 743Y579=R

- (2) Punta de sujecion 743Y579=L

- (3 Punta de sujecion 743Y580=R

- (9 Punta de sujecion 743Y580=L

» véase fig. 16 (véase la pagina 5)

- (1) Punta de sujecion 743Y581=R

- (@ Punta de sujecion 743Y581=L

- (3) Punta de sujecion 743Y582=R

- (4) Punta de sujecion 743Y582=L

* véase fig. 17 (véase la pagina 6)

- (1) Punta de sujecion 743Y583=R

- (2) Punta de sujecion 743Y583=L

» véase fig. 18 (véase la pagina 6)

- (1) Punta de sujecion 743Y584=R

- (@ Punta de sujecion 743Y584=L

* véase fig. 19 (véase la pagina 6)

- (1) Punta de sujecion 743Y608=R

- (2) Punta de sujecion 743Y608=L

- (3 Punta de sujecion 743Y629=R

- (4 Punta de sujecion 743Y629=L

» véase fig. 20 (véase la pagina 6)

- (1) Punta de sujecion 743Y681

- (2 Punta de sujecion 743Y681

8 Instalacion

* véase fig. 21 (véase la pagina 7)

» INFORMACION: Las distancias recomendadas con respecto a las paredes permiten trabajar de forma
comoda y segura.
Coloque el producto en un lugar apropiado del taller.
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9 Montaje

9.1 Colocar la manivela en posicion de trabajo

* véase fig. 22 (véase la pagina 7)

» Pliegue la manivela desde la posicién de transporte hacia arriba.
» Encaje la manivela en la posicion de trabajo.

9.2 Ajustar las patas
* véase fig. 23 (véase la pagina 7)
» Nivele el PROS.A. Assembly empleando un nivel de burbuja y regulando las patas.

9.3 Montar el bastidor sobrepuesto con soporte de laser

* véase fig. 24 (véase la pagina 7)

Tenga preparados los materiales necesarios (6 uds. AG13).

@ Desenrosque el compartimento para las pilas.

@ Introduzca las pilas (2 uds. AG13) en el compartimento para las pilas.
© Enrosque el compartimento para las pilas en el armazén del laser.
véase fig. 25 (véase la pagina 8)

vVvyyvyy

v

Tenga preparados los materiales necesarios para montar el bastidor sobrepuesto en el bastidor principal.
véase fig. 26 (véase la pagina 8)

Introduzca las tuercas correderas por un lado en los perfiles.

Cerciorese de colocar las tuercas correderas con la orientacion correcta dentro del perfil.

Deslice las tuercas correderas por los perfiles hasta situarlas de tal manera que coincidan con las posiciones
de los tornillos del bastidor sobrepuesto.

véase fig. 27 (véase la pagina 8)

Introduzca los tornillos en el bastidor sobrepuesto.

Sitde el bastidor sobrepuesto en el bastidor principal.

Enrosque los tornillos en las tuercas correderas.

Sitde correctamente las flechas del bastidor sobrepuesto hacia el borde inferior de la placa de alojamiento.

iAVISO! El bastidor principal debe estar colocado sobre una base plana y nivelado con un nivel de
burbuja.
Nivele el bastidor sobrepuesto con un nivel de burbuija.

» Atornille los tornillos en las tuercas correderas.

¢ vvyy:

\ A A A

9.4 Montar las ruedas

* véase fig. 28 (véase la pagina 8)

» Tenga preparados los materiales necesarios para montar las ruedas en el bastidor principal (743Y741).
véase fig. 29 (véase la pagina 9)

@ Retire las tapas del bastidor principal.

@ Desatornille los tornillos.

© Retire las patas del bastidor principal.

@ Saque las tuercas correderas del bastidor principal.

véase fig. 30 (véase la pagina 9)

@ Inserte y posicione las tuercas correderas en el bastidor principal.

INFORMACION: La mejor posicion para las ruedas de direccion es delante, y detras para las ruedas
fijas.

@ Sitle las ruedas en los perfiles.

» @ Atornille los tornillos en las tuercas correderas.

» O Encaje las tapas en el bastidor principal.

‘*VvVvVVYYyVY ®

vy

9.5 Utilizar la placa de alojamiento
» véase fig. 31 (véase la pagina 9)
» INFORMACION: La imagen muestra el posicionamiento recomendado.
Coloque las puntas de sujecién, la unidad centradora y el tensor de encajes en la placa de alojamiento.
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Puesta en marcha

10 Puesta en marcha

10.1 Montar el calibrador del laser

>
>

>
|
>
>
|
>

véase fig. 32 (véase la pagina 9)

@ Suelte el bloqueo del tensor de encajes con la palanca de sujecion.
@ Saque el tensor de encajes del soporte.

véase fig. 33 (véase la pagina 10)

Saque la pinza de sujecion del soporte.

véase fig. 34 (véase la pagina 10)

Desenrosque el pomo de estrella.

Saque el pomo de estrella del soporte de la placa para el pie.

véase fig. 35 (véase la pagina 10)

Retire la placa para el pie.

Introduzca el calibrador del laser 743Y689 en el soporte de la placa para el pie.
Sirvase de las marcas para orientar el calibrador del laser.

10.2 Ajustar los laseres

>

>
|

A A 4

v

vvyVvyy

v

vvyyvyy

véase fig. 36 (véase la pagina 10)
Encienda el laser delantero.
véase fig. 37 (véase la pagina 11)
@ Afloje el tornillo moleteado.

@ Ajuste el laser delantero de tal forma que la linea del laser pase por la linea O de la escala y por la marca del
calibrador del laser.

© Apriete el tornillo moleteado.

O Apague el laser.

véase fig. 38 (véase la pagina 11)

Encienda el laser derecho.

véase fig. 39 (véase la pagina 11)

@ Afloje el tornillo moleteado.

@ Ajuste el laser derecho de tal forma que la linea del laser pase por la marca del calibrador del laser.
© Apriete el tornillo moleteado.

O Apague el laser.

véase fig. 40 (véase la pagina 11)

Encienda el laser izquierdo.

véase fig. 41 (véase la pagina 12)

@ Afloje el tornillo moleteado.

@ Ajuste el laser izquierdo de tal forma que la linea del laser pase por la marca del calibrador del laser.
© Apriete el tornillo moleteado.

O Apague el laser.

10.3 Desmontar el calibrador del laser

véase fig. 42 (véase la pagina 12)

Retire el calibrador del laser del soporte de la placa para el pie.
Coloque la placa para el pie sobre su soporte.

véase fig. 43 (véase la pagina 12)

Inserte el pomo de estrella en el soporte de la placa para el pie.
Atornille el pomo de estrella.

véase fig. 44 (véase la pagina 12)

Introduzca la pinza de sujecion en el soporte.

véase fig. 45 (véase la pagina 13)

@ Introduzca el tensor de encajes en el soporte.

@ Fije el bloqueo del tensor de encajes con la palanca de sujecién.
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11 Uso

11.1 Indicaciones para el uso
> Revise los laseres a diario antes de utilizarlos (capitulo "Revision de los laseres" - véase la pagina 149)

» A la hora de utilizar el producto, tenga también en cuenta las instrucciones de uso del bastidor sobrepuesto
743A210 (647G999).

» A la hora de utilizar el producto, tenga también en cuenta la guia breve del laser de lineas (instrucciones de
uso 647G999 - capitulo "Guia breve del laser de lineas").

» En caso necesario, cambie las pilas poco cargadas o vacias, y deséchelas apropiadamente.
» Saque las pilas en caso de que no vayan a utilizarse durante un tiempo prolongado.
> Para evitar que las pilas se descarguen innecesariamente, apague el laser después de utilizarlo.

11.2 Alineamiento de una protesis
11.2.1 Informacion importante acerca del alineamiento de una prétesis
| A PRECAUCION |

Diferir de las recomendaciones para el alineamiento

Caida del paciente debido a una prétesis mal alineada

» Lleve a cabo el alineamiento de la prétesis basdndose en las recomendaciones de alineamiento
(posteres de alineamiento, instrucciones de uso de los componentes protésicos).

» Emplee las recomendaciones de alineamiento mas actuales sirviéndose de las instrucciones de
uso suministradas con los componentes protésicos.

» Tome todas las medidas de seguridad necesarias para el paciente (p. €j., utilizar unas barras pa-
ralelas).

» Tenga en cuenta que, si difiere de las recomendaciones para el alineamiento, estara actuando
bajo su propia responsabilidad. Cualquier diferencia debe basarse en conocimientos técnicos
especializados y ser necesaria desde un punto de vista médico.

Para fabricar una proétesis adaptada perfectamente al paciente se requieren conocimientos especializados en téc-
nica ortopédica. El alineamiento y los ajustes debe realizarlos Unicamente un técnico ortopédico.

El alineamiento y la adaptacion se realizan fundamentalmente siguiendo los siguientes pasos:
1. Alineamiento basico

2. Alineamiento estatico

3. Prueba dindmica

Estos pasos se llevan a cabo primero con una prétesis de prueba para determinar la mejor combinacién y situa-
cion posible de los componentes protésicos entre si. Una vez adaptados todos los ajustes al paciente se fabrica la
proétesis definitiva. Al hacerlo se repiten los mismos pasos.

En la prueba dinamica hay que darle al paciente tiempo suficiente para familiarizarse con las funciones de la préte-
sis y aprender asi a usarla de forma segura en la vida cotidiana.
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11.2.2 Situar el pie protésico

11.2.2.1 Calcular las medidas necesarias del zapato

» véase fig. 46 (véase la pagina 13)

> Herramienta recomendada:

Medidor de la altura del tacén 743512

@ Mida la altura posterior del tacén hy; del zapato.

@ Mida la altura anterior del tacén hp, del zapato.

© Calcule la altura efectiva del tacon hgy, (heh = hpg - hpo).

INFORMACION: Los 5 mm son una distancia de seguridad para el paciente.

O Calcule el valor de la altura total del tacén hy, que hay que ajustar en el PROS.A. Assembly
(hth=heh+5mm).

vvyyvyy

11.2.2.2 Calcular las medidas necesarias del pie protésico
» véase fig. 47 (véase la pagina 13)

Pies protésicos con marcas (a-p, m-l) en la funda (1) y en el capuchén conector (2)

» Continte con el capitulo "Ajustar la altura del soporte de la placa para el pie" (véase la pagina 139), ya que no
es necesario calcular nada mas gracias a la marca m-|.

Pies protésicos sin marcas (a—p, m-l) en la funda y en el capuchén conector

* véase fig. 48 (véase la pagina 13)

» @ Calcule el centro del pie protésico fs (fso = fs / 2).

> @ Sirvase de las instrucciones de uso del pie protésico y compruebe si hay que emplear el valor estandar

(80 mm) o un valor diferente para el desplazamiento anterior (f..) del centro del pie protésico (2) con respecto
a la linea de alineamiento (3).

» @ Calcule el valor de ajuste f,.;, (distancia de la linea de alineamiento al talén) para la placa para el pie en el
PROS.A. Assembly (fa.h = fso — fm-a) -

11.2.2.3 Ajustar la altura del soporte de la placa para el pie

* véase fig. 49 (véase la pagina 14)

| INFORMACION |

El soporte de la placa para el pie es de altura regulable. Deslizdndolo hacia arriba se consigue, en
muchos casos, una posicién de trabajo mas comoda.

» @ Suelte el bloqueo izquierdo con la palanca de sujecion izquierda.

> @ Suelte el bloqueo derecho con la palanca de sujecion derecha.

> @ Sitle el soporte de la placa para el pie a la altura de trabajo deseada.
> O Fije el bloqueo izquierdo con la palanca de sujecién izquierda.

» @ Fije el bloqueo derecho con la palanca de sujecién derecha.

11.2.2.4 Ajustar la altura del tacon
» véase fig. 50 (véase la pagina 14)
> @ Afloje el tornillo de mariposa.

» INFORMACION: La columna para ajustar la altura del tacén dispone de estrias con 5 mm de separa-
cion para facilitar el posicionamiento.
@ Sitle la placa de ajuste de tal modo que la distancia entre la placa de ajuste y la placa para el pie equivalga
a la altura total del tacon hy,.

» @ Apriete el tornillo de mariposa.
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11.2.2.5 Situar la placa para el pie en direccion a-p

>
>
>

>

véase fig. 51 (véase la pagina 14)

Deje la rotacién externa del pie a 0° cuando vaya a situar la placa en direccion a—p.

@ Afloje el pomo de estrella.

Posicionamiento en el caso de pies protésicos con marca (a-p, m-l):

Continte con las indicaciones del capitulo "Situar el pie protésico" (véase la pagina 140).

Posicionamiento en el caso de pies protésicos sin marca (a—p, m-I):

@ Sitle la placa para el pie en direccion a—p de acuerdo con el valor de ajuste f,.;, (distancia de la linea de ali-
neamiento al talén).

11.2.2.6 Situar el pie protésico

>

>

| 2

véase fig. 52 (véase la pagina 14)

Encienda el laser delantero para proyectar la linea frontal de alineamiento.

véase fig. 63 (véase la pagina 15)

En el caso de un pie protésico derecho, encienda el laser izquierdo para proyectar la linea sagital de alinea-
miento.

véase fig. 54 (véase la pagina 15)

En el caso de un pie protésico izquierdo, encienda el laser derecho para proyectar la linea sagital de alinea-
miento.

véase fig. 65 (véase la pagina 15)

Situe el pie protésico sobre la placa para el pie de tal forma que el talén esté apoyado sobre la placa de ajuste.
véase fig. 56 (véase la pagina 15)

Posicionamiento en el caso de pies protésicos con marca (a-p, m-l):

Deje la rotacién externa del pie a 0° cuando vaya a situar el pie protésico.

@ Sitle el pie protésico sobre la placa para el pie de forma que la linea frontal de alineamiento (2) pase por las
marcas a—p del pie protésico.

@ Desplace la placa para el pie en direcciéon a—p de modo que la linea sagital de alineamiento (i) pase por las
marcas m-| del pie protésico.

véase fig. 57 (véase la pagina 16)
Posicionamiento en el caso de pies protésicos sin marca (a—p, m-I):
Deje la rotacién externa del pie a 0° cuando vaya a situar el pie protésico.

Sitde el pie protésico sobre la placa para el pie de forma que la linea frontal de alineamiento (2)pase por el cen-
tro del eje longitudinal del pie protésico (centro del taldén y del ndcleo de ajuste).

11.2.2.7 Ajustar la rotacion externa del pie

véase fig. 58 (véase la pagina 16)

» INFORMACION: El valor estandar de rotacion externa del pie es de 7°.
Ajuste la placa para el pie a la rotacién externa del pie necesaria segun el lado del pie protésico.
» véase fig. 59 (véase la pagina 16)
» Apriete el pomo de estrella.
140 | Ottobock 743A220 PROS.A. Assembly



Uso

11.2.3 Situar la articulacion de rodilla protésica

11.2.3.1 Calcular las medidas necesarias para la articulacion de rodilla protésica
* véase fig. 60 (véase la pagina 16)

» @ Mida la distancia hy entre el hueco popliteo del paciente y el suelo.

> @ Mida la distancia hg entre el extremo del encaje del paciente y el suelo.

>

© La distancia h, entre el hueco popliteo y el punto de referencia del alineamiento (punto de compromiso de
giro de la rodilla) es de 20 mm.

> @ Determine la altura proximal del sistema h, sirviéndose de las instrucciones de uso de la articulacion de ro-
dilla protésica.

» @ Determine la altura distal del sistema hys sirviéndose de las instrucciones de uso de la articulacion de rodilla
protésica.

» @ Calcule la distancia hg. entre el extremo del encaje y el punto de referencia del alineamiento (hs., = hys - h.).
» @ Calcule la distancia h. entre el punto de referencia del alineamiento y el suelo (h.¢ = hg¢ - hs.).

| INFORMACION

En el caso de protesis para desarticulacién de rodilla o para mufiones largos no es posible situar el
punto de referencia del alineamiento a la altura calculada. En estos casos es necesario situarlo a una
baja altura tal que quede suficiente espacio para los adaptadores por encima de la rodilla protésica.
Empleando la suma hg., de las alturas del sistema de los adaptadores empleados en la zona proximal
y de la altura proximal del sistema de la articulacion protésica, el punto de referencia del alineamien-
to se calcula con la siguiente férmula:

hrf=hgs - her

11.2.3.2 Ajustar la altura del soporte de la pinza de sujecion

* véase fig. 61 (véase la pagina 17)

> @ Calcule la distancia necesaria hy entre la altura H; del soporte de la placa para el pie y la altura Hy del so-
porte de la pinza de sujecion de la articulacion de rodilla protésica (hys = hys + hy).

@ Lea la altura Hy del soporte de la placa para el pie en la escala del PROS.A. Assembly.

© Calcule la altura necesaria Hy del soporte de la pinza de sujecion de la articulacion de rodilla protésica
(Hk = Hi + hyg).

véase fig. 62 (véase la pagina 17)

@ Suelte el bloqueo izquierdo con la palanca de sujecion izquierda.

@ Suelte el bloqueo derecho con la palanca de sujecion derecha.

© Sitle el soporte de la pinza de sujecién a la altura necesaria Hy.

O Fije el bloqueo izquierdo con la palanca de sujecion izquierda.

@ Fije el bloqueo derecho con la palanca de sujecién derecha.

vy
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11.2.3.3 Colocar la pinza de sujecion

* véase fig. 63 (véase la pagina 17)

» INFORMACION: El soporte ha sido disefiado para una rotacion externa de la articulacién de rodilla
protésica con un valor fijo de 5°.
Introduzca la pinza de sujecion en el soporte segln el lado al que vaya a ir el pie protésico.

743A220 PROS.A. Assembly Ottobock | 141



Uso

11.2.3.4 Colocar las puntas de sujecion

* véase fig. 64 (véase la pagina 17)

» INFORMACION: Las puntas de sujecion estan marcadas con los niimeros de referencia de las articu-
laciones de rodilla protésicas con las que son compatibles. En el caso de articulaciones de rodilla
protésicas mas actuales, sus instrucciones de uso incluyen una nota sobre las puntas de sujecion
que deben usarse.

Seleccione las puntas de sujecion previstas para la articulacién de rodilla protésica.

» véase fig. 65 (véase la pagina 18)

» ;PRECAUCION! Riesgo de pillarse los dedos y las manos al introducir las puntas de sujecion
INFORMACION: Las puntas de sujecion y los brazos de la pinza de sujecién estan marcados con uno
o dos puntos para facilitar el posicionamiento. Solo las puntas de sujeciéon 743Y681 no estan marca-
das y pueden colocarse tanto a la izquierda como a la derecha.

Introduzca las puntas de sujecion en la pinza de sujecion.

11.2.3.5 Fijar la articulacion de rodilla protésica

» véase fig. 66 (véase la pagina 18)

» ;PRECAUCION! Riesgo de pillarse los dedos y las manos al fijar la articulacién de rodilla protésica
Fije la articulacion de rodilla protésica a las puntas de sujecién de la pinza de sujecion.

11.2.4 Montar los componentes protésicos en la zona proximal del pie protésico

* véase fig. 67 (véase la pagina 18)

> Seleccione los componentes protésicos para montarlos en la zona proximal del pie protésico segun los valores
medidos y calculados (véase también el catdlogo 646K2*), y montelos como se indica en sus respectivas ins-
trucciones de uso.

Calcular la longitud necesaria del adaptador tubular

» Monte todos los adaptadores entre el pie protésico y la articulacién de rodilla protésica.

» ;PRECAUCION! El adaptador tubular debe insertarse completamente en el adaptador a rosca o en la
articulacion de rodilla protésica.
Calcule la distancia entre la altura del soporte de la placa para el pie H¢ y la altura del soporte de la pinza de
sujecién Hy, y calcule también la diferencia con respecto al valor de la distancia hs.

» Acorte el adaptador tubular un tanto equivalente a la diferencia calculada.

Proétesis transtibiales (TT)

> Seleccione los componentes protésicos para montarlos en la zona proximal del pie protésico segun los valores
medidos y calculados (distancia entre el hueco popliteo y el suelo hy+, distancia entre el extremo del encaje y el
suelo hgy, y distancia entre el hueco popliteo y el extremo del encaje hy.s; véase también el catdlogo 646K2*), y
méntelos como se indica en sus respectivas instrucciones de uso.

11.2.5 Montar los componentes protésicos por encima de la articulacion de rodilla protésica

* véase fig. 68 (véase la pagina 18)

> Seleccione los componentes protésicos para montarlos en la zona proximal de la articulacién de rodilla protési-
ca segun los valores medidos y calculados (véase también el catdlogo 646K2*), y moéntelos como se indica en
sus respectivas instrucciones de uso.

142 | Ottobock 743A220 PROS.A. Assembly



Uso

11.2.6 Situar el encaje protésico

11.2.6.1 Seleccionar y montar el tensor de encajes

» véase fig. 69 (véase la pagina 19)

> Ajuste la altura del soporte del tensor de encajes con la manivela de tal forma que se pueda situar el encaje
protésico mas adelante sin problemas.

» véase fig. 70 (véase la pagina 19)

| INFORMACION |

Los tensores de encajes suministrados son especialmente adecuados para prétesis transfemorales.
El tensor de encajes 743Y594 es para encajes con un diametro de 145 a 200 mm. El tensor de enca-
jes 743Y594=1 es para encajes con un diametro de 90 a 145 mm. Lo importante es que el encaje
protésico esté siempre fijo de forma segura. En caso necesario habra que tomar medidas adiciona-
les para situar y sujetar el encaje protésico en el alineador de forma segura.

» Seleccione el tensor de encajes apropiado segun el caso.
» Introduzca el tensor de encajes en el soporte.
» Fije el bloqueo del tensor de encajes con la palanca de sujecion.

11.2.6.2 Configurar y montar la unidad centradora

» véase fig. 71 (véase la pagina 19)

» Configure la unidad centradora segun la longitud y el didametro del encaje protésico.
» Monte la unidad centradora en el tensor de encajes.
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11.2.6.3 Marcar el encaje protésico y determinar las medidas importantes
* véase fig. 72 (véase la pagina 19)

Todos los encajes protésicos
» Marque dos puntos (@ - distal, @ - proximal) tanto en la cara frontal como en la lateral.
» Dibuje una linea que pase por ambos puntos @.

Solo para encajes protésicos TF
» Marque un tercer punto @ en la linea lateral a la altura de la tuberosidad isquiatica.
» Marque el punto lateral de referencia del encaje @ a 30 mm por encima de este punto.

» Marque el punto frontal de referencia del encaje ® en el punto de corte de la linea frontal y el borde del encaje
protésico.

véase fig. 73 (véase la pagina 20)

Angulo de flexion de la cadera a en prétesis transfemorales (TF)

» Flexione las articulaciones de rodilla y cadera contralaterales.

» Con el paciente tumbado, coloque la mano abierta por debajo de la columna lumbar.

» Flexione el mufién hasta que desaparezca la curva de la espalda.

» Vuelva a extender el munén con cuidado hasta que la columna lumbar comience a curvarse de nuevo.
» Determine el angulo de flexién a en esta postura.

Flexion individual del muiién a en protesis transtibiales (TT)
» Mida la flexion del muindn a estando el paciente de pie.

11.2.6.4 Fijar el encaje protésico en el tensor de encajes

véase fig. 74 (véase la pagina 20)

@ Afloje el tornillo de sujecion (1.

@ Suelte la palanca de sujecion para el posicionamiento a—p del tensor de encajes.
© Suelte la palanca de sujecién para el posicionamiento m-I del tensor de encajes.
O Sitte el tensor de encajes de tal manera que todos los valores se encuentren en la posicién inicial (0 ° o
0 mm).

@ Fije la palanca de sujecion para el posicionamiento m-| del tensor de encajes.
@ Fije la palanca de sujecion para el posicionamiento a—p del tensor de encajes.
@ Apriete el tornillo de sujecién (3).

» véase fig. 75 (véase la pagina 20)

» @ Coloque el encaje protésico sobre el tensor de encajes.

> @ Infle el tensor de encajes con la pera tanto como sea necesario para que el encaje protésico quede fijo en el
tensor de encajes de forma segura.

vvyyvyy

vvyy

> @ Sitle el encaje protésico sobre el tensor de encajes de modo que la linea frontal de alineamiento (1) pase
por encima o paralela a la linea central frontal (2) del encaje protésico.

> @ Sitle el encaje protésico sobre el tensor de encajes de modo que la linea sagital de alineamiento (1) pase
por encima o paralela a la linea central lateral (2) del encaje protésico.
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11.2.6.5 Situar el encaje protésico con respecto a la linea de alineamiento

véase fig. 76 (véase la pagina 20)

| INFORMACION |

Los ejes de giro del tensor de encajes en direccion a—p (1) y m-l (2) estan situados a la altura del bor-
de superior (3) de la placa indicadora superior.

» Afloje el tornillo de sujecién (3.
P> Ajuste el tensor de encajes a la flexion de encaje necesaria con respecto a la linea de alineamiento (§) segun in-
dican las recomendaciones de alineamiento.
» Apriete el tornillo de sujecion ().
* véase fig. 77 (véase la pagina 21)
| INFORMACION |
La escala (1) ofrece una vista general aproximada del angulo ajustado. La escala (2) sirve para ajustar
el angulo en grados.
» @ Suelte la palanca de sujecion para el posicionamiento a—p del tensor de encajes.
> @ Ajuste el tensor de encajes con respecto a la abduccién y a la aduccién segun las medidas del paciente y
las recomendaciones de alineamiento.
> @ Fije la palanca de sujecion para el posicionamiento a—p del tensor de encajes.
* véase fig. 78 (véase la pagina 21)
» @ Suelte la palanca de sujecion para el posicionamiento a—p del tensor de encajes.
> @ Desplace el tensor de encajes en direccion a—p hasta que el encaje protésico esté situado tal y como indi-
can las recomendaciones de alineamiento con respecto a la linea sagital de alineamiento.
» @ Fije la palanca de sujecion para el posicionamiento a—p del tensor de encajes.
* véase fig. 79 (véase la pagina 21)
» @ Suelte la palanca de sujecidn para el posicionamiento m-| del tensor de encajes.
» @ Desplace el tensor de encajes en direccidn m-| hasta que el encaje protésico esté situado tal y como indi-
can las recomendaciones de alineamiento con respecto a la linea frontal de alineamiento.
> @ Fije la palanca de sujecidn para el posicionamiento m-| del tensor de encajes.

11.2.6.6 Ajustar la altura del soporte del tensor de encajes

| 2

véase fig. 80 (véase la pagina 21)
Ajuste la altura del soporte del tensor de encajes con la manivela de tal forma que el encaje protésico quede si-

tuado sobre la prétesis de acuerdo con las recomendaciones de alineamiento y las medidas del paciente.

11.2.7 Documentar los ajustes

>

Hay que documentar las siguientes medidas y valores de escala dependiendo de la prétesis acabada:

Valores de ajuste en el PROS.A. Assembly, medidas de la protesis, medidas del paciente

Lado de la prétesis (izquierdo/derecho)
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Valores de ajuste en el PROS.A. Assembly, medidas de la prétesis, medidas del paciente
Altura trasera del tacén (hnq) [mm]

5|

Altura delantera del tacén (hpo) [mm]

Altura efectiva del tacon (hen) [mm]

hep=hpe- by

Placa para el pie - altura total del tacén (hy,) [mm]
hy, = hyp+ 5 mm

Tamano del pie (fs) [mm]

Distancia de la linea de alineamiento al talén (f,.;) [cm]

Wom paEb)
fan T = U

e o ¥ € 2 u

Placa para el pie - rotacién externa [°]

Placa para el pie - altura (Hy) [cm]
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Valores de ajuste en el PROS.A. Assembly, medidas de la prétesis, medidas del paciente
Pinza de sujecion - altura (Hy) [cm]

| =
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==
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Tensor de encajes - flexion de encaje [°]

LLLL L

0
1

Tensor de encajes - abduccién y aduccién [°]

Tensor de encajes - posicion en direccion a—p (Sap)
[mm]
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Valores de ajuste en el PROS.A. Assembly, medidas de la prétesis, medidas del paciente

7

P

Tensor de encajes - posicion en direccion m—| [mm]

Tensor de encajes - altura (Hs) [cm]

11.3 Medir una protesis

> Fije la protesis en el PROS.A. Assembly. Al hacerlo, respete las indicaciones del capitulo "Alineamiento de
una prétesis" (véase la pagina 138) y de los subcapitulos.
» Documente los ajustes segun lo indicado en el capitulo "Documentar los ajustes” (véase la pagina 145).

11.4 Limpieza

Limpieza de la cavidad 6ptica del laser

1) Sitiene polvo, utilice un pincel para objetivos con pera.

A WON

Limpie la cavidad 6ptica del laser.

Limpieza de suciedad leve

1) Limpie el producto con un pafio himedo y suave.
2) Seque el producto con un pafo suave.
3) Deje secar al aire la humedad residual.

Limpieza de suciedad mas dificil

) Utilice una toallita para objetivos o para limpiar gafas seca si hay poca suciedad.
) En caso de suciedad resistente, utilice una toallita para objetivos o para limpiar gafas hiumeda.
)

> Materiales necesarios: pafio de limpieza, alcohol isopropilico 634A58, pafo suave
1) ;AVISO! Tenga en cuenta la compatibilidad de los materiales. No se puede eliminar el lubricante de

los cojinetes.

Limpie el producto con un pafio de limpieza y alcohol isopropilico.

2) Seque el producto con el pano.
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12 Puesta a punto
La puesta a punto del producto abarca los siguientes &mbitos:

Inspeccioén

En una inspeccién se comprueba que el producto esté en buen estado.
Mantenimiento

En el mantenimiento se toman medidas para mantener el producto en buen estado.
Reparacion

En la reparacion se toman medidas para restablecer el buen estado del producto.

12.1 Inspeccion

12.1.1 Revision de los laseres

>
>
>

Intervalos de revision: a diario antes de utilizarlos

Revise cada uno de los laseres.

Tenga en cuenta la guia breve del laser de lineas (capitulo "Guia breve del laser de lineas" - Guia breve del la-
ser de lineas).

Revise la cavidad dptica del laser para ver si presenta suciedad y limpiela en caso necesario (capitulo "Limpie-
za" - véase la pagina 148).

Revise el trazado de los rayos laser (marca en la placa para el pie y, para el laser delantero, en la escala del
soporte del tensor de encajes de altura regulable - encontrard mas informacion en el capitulo "Ajustar los lase-
res" - véase la pagina 137).

12.2 Mantenimiento
El producto no requiere mantenimiento.

12.3 Reparacion

| /A ADVERTENCIA |

Reparacion realizada por personal inadecuado
Lesiones muy graves y dafios en el producto debidos a una falta de conocimientos técnicos

» Recurra Unicamente al personal del servicio técnico autorizado por el fabricante para que lleve a
cabo las labores de reparacién.

INFORMACION

Puede adquirir el kit de reparacion 743Y643 para reparar las abrazaderas de la pantorrilla de silico-
na del tensor de encajes.

13 Eliminacion

I pete las indicaciones que la administracién del pais en cuestion tiene en vigencia respecto a la reco-

| INFORMACION

En algunos lugares este producto no puede desecharse junto con la basura doméstica. En caso de
que se deshaga de este producto sin tener en cuenta las disposiciones legales correspondientes del
pais donde se use, podra estar dafiando al medio ambiente y a la salud. Por eso le rogamos que res-

gida selectiva y eliminacion de desechos.

14 Aviso legal
14.1 Responsabilidad

El fabricante solo se hace responsable si este producto es utilizado conforme a lo descrito e indicado en este do-
cumento (Instrucciones de uso). El fabricante no se responsabiliza de los dafos causados debido al incumplimien-
to de las advertencias indicadas en este documento.
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15 Anexos

15.1 Lista de los pictogramas utilizados

En los siguientes apartados aparece un listado de los simbolos y los pictogramas utilizados en este documento
junto con su significado.

15.1.1 Simbolos de advertencia

* Advertencia del riesgo de vuelco

Advertencia del riesgo de aplastamiento de las extremidades inferiores

* Advertencia del riesgo de aplastamiento de las extremidades superiores (p. €j., las manos)

* Advertencia del riesgo de cortes de las extremidades superiores

* Aviso de rayo laser

Dl >l 2

15.1.2 Simbolos de obligacidn

* Leery respetar el documento

* Trabaje Unicamente por parejas o en presencia de una segunda persona

=Y

=
)]
=
(2]

Simbolos de prohibicién

* Prohibidas las estancias en las proximidades de cargas en suspensién o debajo de ellas

15.1.4 Pictogramas para el transporte y almacenamiento

* Punto de partida para la carretilla elevadora de horquilla

5
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* Esta cara hacia arriba durante el transporte y el almacenamiento

J *  Protéjase de la humedad
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Bu dokimandaki 6nemli bilgiler

1 Bu dokiimandaki onemli bilgiler
*  bkz. Sek. 1 (sayfa 2 bakiniz)

Kullanim talimati okunmadan iiriin ile calisma
Dikkatsizlik nedeniyle ciddi yaralanma
» Urin ile calisirken kullanim talimatini okuyunuz.

» Dokiiman Yapisi (bkz. Sayfa 156) ve icindekiler bélimiinii okuyarak kullanim talimatini taniyin.

» Ozellikle galisma sirasinda takip edilmesi gereken Giivenlik (bkz. Sayfa 159) ve Givenlik Talima-
tt bélimlerini okuyunuz

» Uriini kullanirken litfen bu talimati takip ediniz.

Sekil sayfalari ve boliimler arasindaki iligki
Bu dokimanin basinda yer alan sekil sayfalari , Grinleri ve kullanimlarini gosteren sekiller icerir. Sekiller, bolimler

ile baglantilidir.

Daha kolay ulasim igin, bolim referansi (dokiimanin bas sayfasinda sembol altinda bdlim numarasi)her sekilin ve

sekil referansinin sekil numarasi altindadir (¢

Sekil referansi her zaman ilgili metnin izerinde bulunur.

1.1 Dokiiman Kapsami
*  bkz. Sek. 2 (sayfa 2 bakiniz)
Bu dékiman asagidaki Urinler igin gegerlidir:

bknz. Sekil X (bknz Sayfa Y)).

Uriin kodu Tanimlama Uretim yilindan itibaren (yil-takvim hafta-
sl)
Uretim no / Lot no'dan itibaren
743A220 Laser Postiir Kurulum Cihaz 2014-27
0001201427
Etiket
© Uriin isimi @ Uriin kodu
® Uretim no / Lot no @ Uretim yili

1.2 Dokiiman Yayin Tarihi
Bu dékiiman asagidaki yayin tarihinden itibaren gecerlidir:

Baski referans numarasi

Versiyon

Yayin tarihi (yil-ay-giin)

647G1000

01

$SYayinTarihi$$
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Bu doékimandaki 6nemli bilgiler

1.3 Dokiimanin Yapisi

Bu doékiimandaki bolimler, 6nemli Griin bilgilerini icerir.

Dokumanin yapisi esasen Uriin yasam donglsinin gesitli asamalarina ve iligkili gérevlerine yoneliktir.
Uriin, sadece verilen ise yonelik tim bélimler okunursa kullanilabilir.

Asagidaki liste calisma icin 6nemli olan tim bolimleri gostermektedir, bunlar 6zel gorevler ve genel bilgiler igin
onemlidir:

Tiim Calismalar icin Onemli Boliimler

« Dokiimandaki Onemli Bilgiler (bkz. Sayfa 155)
+  Uriin Aciklamasi (bkz. Sayfa 158)

* Giivenlik (bkz. Sayfa 159)

* Yasal Bilgi (bkz. Sayfa 175)

Ozel Gorevler icin Onemli Béliimler
¢ Teknik Veri (bkz. Sayfa 159)

* Nakliye (bkz. Sayfa 160)

* Depolama (bkz. Sayfa 160)

* Ambalajdan Cikartmak (bkz. Sayfa 160)
*  Konumlandirma (bkz. Sayfa 161)
* Montaj (bkz. Sayfa 162)

+ lIsletime Agma (bkz. Sayfa 163)

*  Kullanim (bkz. Sayfa 164)

* Bakim (bkz. Sayfa 175)

+ Imha (bkz. Sayfa 175)

Genel Bilgileri iceren Boliim
e Ek Bolim (bkz. Sayfa 176)
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Bu dokimandaki 6nemli bilgiler

1.4 Giivenlik Talimatlarinin ve Piktogramlarin Anlami

1.4.1 Giivenlik Talimatlarindaki isaret Sézciiklerinin Anlami

Bu doékiman, urlinle baglantili olan tehlikeler hakkinda bilgi veren guvenlik talimatlarini igerir.

Tehlike siddet derecesi ve sonuglari, isaret sézcikleri ile glvenlik talimatinda vurgulanmis ve siniflandiriimistir.
Asagidaki alt bolimlerde givenlik talimatinin isaret sézcikleri ve yapilari agiklanmistir.

1.4.1.1 isaret Sbzciigii UYARI

"UYARI" isaret sézctigi is Givenlik Talimatina uyulmamasi durumunda olusabilecek tehlikelere (érn.
6lim veya ciddi yaralanma) dikkat ¢ceker.

1.4.1.2 isaret Sozciigii DIKKAT
| Guvenlik Talimatina uyulmamasi durumunda olusabilecek tehlikelere (kiiglik yaralanmalar) dikkat geker.

1.4.1.3 isaret Sozciigii BiLGI
[ ] Givenlik Talimatina uyulmamasi durumunda materyalle ilgili olusabilecek tehlikelere (6rn. Griiniin zarar
go6rmesi) dikkat ¢eker.

1.4.1.4 Giivenlik bilgilerinin yapisi

Bu dékiimanda asagidaki guvenlik talimatlari kullanilir:

*  Gulvenlik talimati

» Etiketteki glivenlik talimat

Asagidaki ornekler givenlik talimatinin hangi sekilde yapilandirildigini gosteriimektedir. DIKKAT isaret soézcigi
ornek olarak kullanilmistir. Das Signalwort ,VORSICHT" wird exemplarisch verwendet.

Giivenlik Talimatinin Yapisi

i§aret sozciigiiniin ilk paragrafinda tehlikenin tiirii ve kaynagi gosterilir. Bunlar iiriin ile bag-
lantih tehlikeli aktiviteler ve durumlardir.

Opsiyonel piktogram hem tehlike tiiriinii / kaynagini hem de alinmasi gereken tedbiri simge-
ler.

2. paragrafta anlatilan tehlikeye uyulmamasi durumunda sonuclari anlatiimaktadir.

P 3. paragtaftan itibaren tehlikleyi 6nlemek igin kullanim talimatlari verilmektedir.

Etiketteki giivenlik talimatinin yapisi
Etiketteki glivenlik talimati sadece kullanim talimati icin kullanilir.

» DIKKAT! Kullanim talimatinin 1. kisimi, etiketteki kullanim talimatidir. isaret sézciigiinden sonra kul-
lanim talimati tehlikeyi 6nlemek icin verilir.
2. kisim etiketteki guvenlik talimati ile dogrudan iligkili olan kullanim talimatini igerir.

1.4.2 Piktogramlarin Anlami
Bu dékimanda kendinden agiklayici veya anlamlari igerikten ortaya cikan semboller ve piktogramlar kullanilir.
"Ek Bolum" "Kullanilan Piktogram Listesi" boliminde agiklanan semboller ve piktogramlar (bkz. Sayfa 176) icerir.
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Uriin aciklamasi

2 Uriin aciklamasi

2.1 Kullanim Amaci

* bkz. Sek. 3 (sayfa 2 bakiniz)

Laser Postur Kurulum Cihazi 743A220, egitimli tekniker tarafindan modduler bacak protezlerinin kurulumu igin kulla-
nilir (teknik bilgi gerekli: alt ekstremite protezleri)

743A210 lazer ayakl opsiyonel tutacagin, trlinin gesitli ayar segenekleri ve dlgllerinin kullanilmasi, protezin kurulu-
mu icin gerekli protez komponentlerinin (6r n Teknik Bilgi, Kullanim Kilavuzu) ilgili dokimanda verilen 6zelliklere
katilmasina olanak saglar.

Cesitli ayarlarin dizglin bir sekilde belgelendirilmesi, protez lizerinde tekrarlanmasi gereken isleri kolaylastirir.
Hazir olan protez pargalari kurulum aparatina yerlestirilirse, belirlenmis olan élgller dogrultusunda kurulum yapila-
bilir.

Asagidaki uygulama cesitleri icin protezler, protez kullanicisinin amputasyon seviyesine gore kurulabilir.

* (1 Diz alti uygulama - TT (transtibial)

* (2 Diz dezartikllasyon uygulamasi (sekil KD protez diz eklemini gosterir)

* (8 Uzun giduk uygulamasi (sekil ST protez diz eklemini gosterir)

* (4 Diz Ustl protez uygulamasi - TF (transfemoral)

* (5 Kalca dezartiklilasyon uygulamasi (sekil HD protez diz eklemini gdsterir)

2.2 Uriinlere genel bakis
*  bkz. Sek. 4 (sayfa 2 bakiniz)

Ana Govde
Yuksekligi ayarlanabilen soket tutucusu

Protez diz eklemleri igin tutucular

Soket tutucusu 743Y594, ic capi 145 ile
200 mm arasindaki soketler icin

Orta bulucu 743Y627

Soket tutucusu 743Y594=1, i¢c capi 90 ile
145 mm arasindaki soketler icin

Yiksekligi ayarlanabilen gergin tutucu

Diz eklemi igin gergin tutucu
Ayak Plakasi

@R @ ®©
P © ®®

Ayak plakasi igin ylksekligi ayarlanabilen
tutucu

2.3 Aksesuarlar

Asagidaki alt bolumlerde agiklanan aksesuarlar teslimat kapsamina dahil degildir.

2.3.1 Laser Ayakl Tutacak
*  bkz. Sek. 5 (sayfa 3 bakiniz)

743A210 laser ayakl tutacak 3 lasere sahiptir. Laser Postiir Kurulum Cihazina monte edilir. Laserler, protez {izerin-
de kurulum referans cizgisini yansitir boylece protez komponentlerinin kurulum referans gizgisine dogru yerlestiril-
mesini saglar.

2.3.2 Merkezleme Aparati

* bkz. Sek. 6 (sayfa 3 bakiniz)

Soketin ortalanmasi icin standart merkezleme aparati 743Y621yeterli gelmediginde merkezleme aparati 743Y621=1
kullanilir. 743Y627 orta bulucuya monte edilir.

2.3.3 Tekerlekler
* bkz. Sek. 7 (sayfa 3 bakiniz)

Uriiniin ayaklarina yedek parca olarak tekerlekler mevcuttur. Laser Postiir Kurulum Cihazinin atdlyede farkl bir yere
kurulmasi icin taginmasini kolaylastirir. 743Y741 seti, tekerlekleri, gerekli vida ve kanal siirgeclerini igerir.
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Guvenlik

3 Giivenlik

Yuva veya lazer goriisiinde bozukluk

Lazer isinindan dolayi gézlerde ciddi yaralanma

» Lazer isinina dogrudan bakmayiniz.

> Yuva veya lazer gorisinde bozukluk var ise lazeri ¢calistirmayiniz.

» Lazer isininda herhangi bir degisim fark ederseniz, lazeri hemen kapatiniz.
» Bozuk lazeri hemen degistiriniz.

i

Siddetli Titresim

Bozuk veya zarar gérmis komponentlerden dolayi protezin hatali kurulumu
» Uriini siddetli titresime maruz birakmayiniz.

DUYURU

Uygun olmayan cevre sartlari
Bozuk Uriin komponentlerinden dolay! protezin hatali kurulumu, uygun olmayan cevre sartlarindan
dolayi (6r n. nem) Uriinde bozukluk

» Uriini uygun olmayan cevre kosullarina maruz birakmayiniz ("Cevre kosullar" bélimiibkz.
Sayfa 159; "Depolama boélim"bkz. Sayfa 160).

4 Teknik veriler

4.1 Olgiiler ve Agirhik
* bkz. Sek. 8 (sayfa 3 bakiniz)

(D) Yikseklik (soket tutucusu ile) [mm] 1959
(@ Yikseklik (kavrama plakasi ile) [mm] 1659
(® Genislik (sikistirma kolu ile) [mm] 724
(@) Derinlik [mm] 684
(® Genislik (Ana Govde) [mm] 585
Agirlik (ambalajsiz) [kg] 45

4.2 Cevre sartlari

izin verilen sicaklik araligi (depolama) -10 - +60 °C
izin verilen sicaklik araligi (Isletim) +5—+40 °C
Onerilen maksimum sicaklik (isletim) +22 °C

izin verilen bagil nem (depolama ve isletim)

70%, donmayan

izin verilmeyen cevre kosullari

Potansiyel patlayici atmosfer, nemli ortam
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Nakliye

5 Nakliye
*  bkz. Sek. 9 (sayfa 4 bakiniz)

Asili yiik altinda durma
Uriiniin devrilmesi veya diismesinden dolayi 6lim veya ciddi yaralanma
» Nakliye sirasinda asili ylik etrafinda kimsenin olmadigindan emin olunuz.

> UYARI! Devrilmeyi 6nlemek icin iiriiniin nakliyesi cok dikkatli yapiimalidir. Nakliye icin birkac kisi
gereklidir. Yeterli yiik tasima kapasitesi olan nakliye cihazlarini kullaniniz.
Nakliye kasasini (1) istif araci (2) veya forklift (3) ile nakliye ediniz.

6 Depolama

* bkz. Sek. 10 (sayfa 4 bakiniz)

» Depolamaigin "Cevre sartlarn" bélimine (bkz. Sayfa 159) bakiniz.

» Uriinii nemden ve asiri sicaklik degisimlerinden koruyunuz.

» Uriinin kirlenmesini énlemek igin, Griini paketli veya koruyucu film altinda muhafaza ediniz.

7 Ambalajdan Cikartmak

bkz. Sek. 11 (sayfa 4 bakiniz)

DUYURU! Uriinii ambalajdan cikartirken zarar vermeyiniz.

Phillips basl viday agmak i¢in kablolu tornavida veya diz tornavida kullaniniz.
Nakliye kasasini aginiz.

Aksesuarlari iceren karton kutuyu (2) ¢ikartiniz.

Posterleri (3) ¢ikartiniz

Baska bir kisinin yardimi ile ana gévdeyi (1) ¢ikartiniz

VYyVVYYVYY
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Konumlandirma

7.1 Sevkedilen Parcalarin Kontrolii
» Tamamlik igin sevkiyati kontrol ediniz.
Asagidaki Grinler sevkiyata dahildir:
* bkz. Sek. 12 (sayfa 4 bakiniz)

- Ana Govde

- (1) Soket Tutucu 743Y594

- (2) Protez diz eklemi i¢in gergin tutucu
* bkz. Sek. 13 (sayfa 5 bakiniz)

- TF-Kurulum Posteri 646F219=D

- TF-Kurulum Posteri 646F219=D

- TT-Kurulum Posteri 646F336=D

- TT-Kurulum Posteri 646F336=GB
* bkz. Sek. 14 (sayfa 5 bakiniz)

- () Kullanim Talimati 647G1000

- (@ Orta Bulucu 743Y627

- (3) Soket Tutucu 743Y594=1

* bkz. Sek. 15 (sayfa 5 bakiniz)

- (») Tutucu 743Y579=R

- (@ Tutucu 743Y579=L

- (3 Tutucu 743Y580=R

- () Tutucu 743Y580=L

* bkz. Sek. 16 (sayfa 5 bakiniz)

- (») Tutucu 743Y581=R

- (@ Tutucu 743Y581=L

- (3) Tutucu 743Y582=R

- () Tutucu 743Y582=L

* bkz. Sek. 17 (sayfa 6 bakiniz)

- (1) Tutucu 743Y583=R

- (@ Tutucu 743Y583=L

* bkz. Sek. 18 (sayfa 6 bakiniz)

- (») Tutucu 743Y584=R

- (@ Tutucu 743Y584=L

* bkz. Sek. 19 (sayfa 6 bakiniz)

- (1) Tutucu 743Y608=R

- (2) Tutucu 743Y608=L

- (3 Tutucu 743Y629=R

- (9 Tutucu 743Y629=L

* bkz. Sek. 20 (sayfa 6 bakiniz)

- (1) Tutucu 743Y681

- (2@ Tutucu 743Y681

8 Konumlandirma
*  bkz. Sek. 21 (sayfa 7 bakiniz)

» BILGIi: Duvara olan 6nerilen mesafe giivenli ve rahat calisma ortami saglar.

Uriint atélyede uygun bir yere yerlestiriniz.
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Montaj

9 Montaj

9.1 Sikistirma kolunu calisma pozisyonuna getiriniz
* bkz. Sek. 22 (sayfa 7 bakiniz)

» Sikistirma kolunu nakliye pozisyonundan gikariniz

» Sikistirma kolunun galisma pozisyonuna gegmesine izin veriniz.

9.2 Uriiniin ayak ayan
*  bkz. Sek. 23 (sayfa 7 bakiniz)
» Laser Postur Kurulum Aparatini su terazisi ve Uriiniin ayak ayari ile ayarlayiniz.

9.3 Laser Ayakli Tutacagin Kurulumu
* bkz. Sek. 24 (sayfa 7 bakiniz)

» Kullaniimasi gereken malzemeleri hazirlayiniz (6xAG13)

» @ Pil yuvasinin vidalarini ¢ikartiniz.

» @ Pil yuvasina (2xAG13) pillerini takiniz.

> @ Lazer yuvasi lzerindeki pil yuvasini vidalayiniz.

* bkz. Sek. 25 (sayfa 8 bakiniz)

» Ana govdeye tutacagin kurulumu icin gerekli malzemeleri hazirlayiniz.

* bkz. Sek. 26 (sayfa 8 bakiniz)

» Kanal siirgeglerini bir yandan diger yana profillerin igine gegiriniz.

» Profil iginde kanal siirgeglerinin dogru ayarlandigindan emin olunuz.

» Kanal sirgeclerini hareket ettirerek profil icinde konumlandiriniz.

* bkz. Sek. 27 (sayfa 8 bakiniz)

» Vidalarn tutacaga takiniz.

» Tutacag, ana govde lizerinde konumlandiriniz.

» Kanal siirgeci i¢cindeki vidalari vidalayiniz.

» Tutacagin Gzerindeki oklari kavrama plakasinin alt kenarina dogru olarak konumlandiriniz.
» DUYURU! Ana govde diiz zemin iizerinde durmalidir ve su terazisi ile ayarlanmalidir.

Tutacak su terazisi ile ayarlanmalidir.
» Kanal siirgeci vidalarini sikiniz.

9.4 Tekerleklerin Montaiji

* bkz. Sek. 28 (sayfa 8 bakiniz)

» Ana govde Uzerine (743Y741) takilacak olan tekerlekler icin gerekli malzemeleri hazirlayiniz.
bkz. Sek. 29 (sayfa 9 bakiniz)

@ Ana govdeden kapatma bashgini ¢ikartiniz.

@ Vidalar cikartiniz.

© Uriiniin ayaklarini ana gévdeden cikartiniz.

O Kanal slrgecini ana gévdeden cikartiniz.

bkz. Sek. 30 (sayfa 9 bakiniz)

@ Kanal siirgecini ana goévdeye takiniz ve pozisyonlandiriniz.

BILGI: Doner tekerleklerin en iyi konumu 6n taraf, sabit tekerleklerin ise arka taraftir.
@ Tekerlekleri profilde konumlandiriniz.

» @ Kanal slrgecinde vidalari sikiniz.
» @ Ana govde Uzerindeki kapatma basligini itiniz.

‘*VvVvVVYYVY ®

vy

9.5 Kavrama Plakasinin Kullanilmasi
* bkz. Sek. 31 (sayfa 9 bakiniz)

» BILGI: Sekil 6nerilen konumlandirmayi gdstermektedir.
Tutucuyu, orta bulucuyu ve soket tutucusunu kavrama plakasina takiniz.
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isletime Acma

10 isletime Acma

10.1 Lazer olcii aparatinin montaji

* bkz. Sek. 32 (sayfa 9 bakiniz)

> @ Soket tutucusunu kilit mekanizmasini sikma kolu ile gevsetiniz.
» @ Soket tutucusunu, tutamactan gikartiniz.

* bkz. Sek. 33 (sayfa 10 bakiniz)

» Diz kiskacini tutucudan gikartiniz.

* bkz. Sek. 34 (sayfa 10 bakiniz)

» Yildiz kolunun vidalarini aginiz.

» Yildiz kolunu ayak plakasi tutucusundan cikartiniz.

* bkz. Sek. 35 (sayfa 10 bakiniz)

» Ayak plakasini ¢ikartiniz.

> 743Y689 laser olcl aparatini ayak plaka tutucusuna takiniz.
» isaretlemelere gére laser 6lcii aparatini ayarlayiniz.

10.2 Laserin Ayarlanmasi

* bkz. Sek. 36 (sayfa 10 bakiniz)
» Anterior laser'i aginiz.

* bkz. Sek. 37 (sayfa 11 bakiniz)
> @ Tirtilli viday! aginiz.

> @ Anterior lazeri ayarlayiniz boylece lazer ¢izgisi skalanin O noktasindan ve laser 6lci aparatinin isaretinden
gececektir.

© Tirtilli vidayi sikiniz.

O Lazeri kapatiniz.

bkz. Sek. 38 (sayfa 11 bakiniz)

Sag lazeri aginiz.

bkz. Sek. 39 (sayfa 11 bakiniz)

@ Tirtilli vidayi aginiz.

@ Sag lazeri ayarlayiniz boylece lazer ¢izgisi lazer 6l¢l aparatinin isaretinden gececektir.
© Tirtill vidayi sikiniz.

O Lazeri kapatiniz.

bkz. Sek. 40 (sayfa 11 bakiniz)

Sol lazeri aginiz.

bkz. Sek. 41 (sayfa 12 bakiniz)

@ Tirtilli viday aginiz.

@ Sol lazeri ayarlayiniz boylece lazer cizgisi lazer 6l¢l aparatinin isaretinden gececektir.
© Tirtilli vidayi sikiniz.

@ Lazeri kapatiniz.

A A 4
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10.3 Lazer olcii aparatinin ¢ikartilmasi

e bkz. Sek. 42 (sayfa 12 bakiniz)

> Ayak plakasi tutucusundan lazer dl¢i aparatini ¢ikartiniz.
> Ayak plakasi tutucusuna ayak plakasini yerlestiriniz.

* bkz. Sek. 43 (sayfa 12 bakiniz)

> Ayak plakasi tutucusuna yildiz kolunu terlestiriniz.

» Yildiz kolunu sikiniz.

*  bkz. Sek. 44 (sayfa 12 bakiniz)

» Tutucuya diz kiskacini takiniz.

* bkz. Sek. 45 (sayfa 13 bakiniz)

» @ Tutucuya soket tutucusunu yerlestiriniz.

» @ Soket tutucusunun kilit mekanizmasini sikma kolu ile sikiniz.
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11 Kullanim
11.1 Kullanim bilgileri

» Lazerleri kullanmadan 6nce her giin kontrol ediniz ( bolim "Lazer Kontroli" - bkz. Sayfa 175)
» Uriiniin kullanimi igin ayrica 743A210 tutacaginin kullanim talimatini okuyunuz (647G999)

» Uriiniin kullanimi igin ayrica, lazer cizgisi hizli bagvuru kilavuzunu okuyunuz (647G999 kullanim talimati - bélim
"Lazer cizgisi hizl bagvuru kilavuzu")

» Gerekirse, bos pilleri degistiriniz ve dogru bir sekilde imha ediniz.
» Uzun siire kullaniimayan pilleri ¢ikartiniz.
» Kullanim sonrasi pil sarjlarinin bosuna bitmemesi igin lazeri kapatiniz.

11.2 Protez Kurulumu

11.2.1 Protez kurulumu ile ilgili 6nemli bilgiler

Kurulum onerilerine uymama

Yanlis kurulan protez sebebiyle hasta disebilir

» Protezi, kurulum 6nerilerine gére uygulayiniz (kurulum posteri, protez parcalarinin kullanim kilavu-
zu).

» Protez komponenti ile verilen kullanim talimatini okuyarak giincel kurulum 6énerilerini uygulayiniz.

» Hasta icin tim glivenlik 6nlemlerinizi aliniz (6r n. paralel bar kullanimi).

>

Beachten Sie, dass das Abweichen von den Aufbauempfehlungen auf eigene Verantwortung
erfolgt. Abweichungen missen sich auf technisches Fachwissen und medizinische
Notwendigkeit stiitzen.

Hastaya tam uygun bir protezin lretilmesi i¢in ortopedi teknolojisi konusunda mesleki bilgiler gereklidir. Kurulum ve
ayar islemleri sadece ortopedi teknisyeni tarafindan yurittlmelidir.

Kurulum ve ayar islemleri 6nemli 6lctide asagidaki adimlardan olusur:

1. Temel kurulum

2. Statik Kurulum

3. Dinamik prova

Bu adimlar 6nce protez bilesenlerinin birbirine gére en iyi kombinasyonun ve konumlandiriimasinin saglanmasi igin

bir test protezi yardimiyla yaratalr. Bitin ayarlar hastaya uygun bicimde yapildiktan sonra kalici protez Uretilir.
Burada da ayni adimlar tekrarlanir.

Dinamik prova esnasinda hastaya protezin fonksiyonlarina alismasi ve giinlik yasamda giivenli bir sekilde kullanma-
y1 6grenmesi igin yeterli miktarda zaman verilmelidir.
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11.2.2 Protez Ayagin Ayarlanmasi

11.2.2.1 Ayakkabinin gerekli dlciilerinin belirlenmesi
* bkz. Sek. 46 (sayfa 13 bakiniz)

> Onerilen alet:

743S12 Topuk yiksekligi 6lgcme aleti

@ Ayakkabinin arka topuk ylksekligi hp;.

@ Ayakkabinin 6n topuk yuksekligi hys .

© Efektif topuk yuksekligini he, hesaplayiniz (hep = hpg - hyo).
BiLGi: 5 mm hasta icin emniyet dlciisii olarak belirlenmistir.

O Toplam topuk yiksekligi hyicin deger, Lazer Postir Kurulum Aparati Uzerinde ayarlanarak hesaplanmaldir
(hth = heh +5 mm).

vvyyvyy

11.2.2.2 Protez ayagin gerekli olciilerinin belirlenmesi
* bkz. Sek. 47 (sayfa 13 bakiniz)

i§aretli Protez Ayak (a-p, m-l) ayak kilifi () ve baglanti kapagi (2) iizerinde
> "Ayak plakasinin yiksekliginin ayarlanmasi” bolimi (bkz. Sayfa 165) ile devam ediniz, ¢inkd m-| isaretinden
dolayi hesaplama gerekli degildir.

i§aretsiz (a-p, m-l) Protez Ayak ayak kilifi ve baglanti kapagi iizerinde
* bkz. Sek. 48 (sayfa 13 bakiniz)
> @ Protez ayagin ortasini fs» hesaplayiniz (o = fs / 2).

» @ Anhand der Gebrauchsanweisung des ProthesenfuBes prifen, ob fir die Vorverlagerung (f..) der
ProthesenfuBmitte (2) zur Aufbaulinie (1) der Standardwert (30 mm) oder ein abweichender Wert verwendet
werden muss.

» @ Den Einstellwert f,., (Abstand Aufbaulinie zur Ferse) fir die FuBplatte am PROS.A. Assembly berechnen
(fal-h = fs/2 - fm-al)-

11.2.2.3 Ayak Plaka Tutucusu icin Yiiksekligin Ayarlanmasi

* bkz. Sek. 49 (sayfa 14 bakiniz)

Ayak plaka tutucusu icgin ylkseklik ayarlanabilir. Ayak plakasi icin tutucunun yiksekligi ayarlanabilir.
Bircok durumda, yukar kaydirmak daha rahat bir galisma pozisyonu sunar.

» @ Sol kilit mekanizmasini sol sikma kolu ile aginiz.

> @ Sag kilit mekanizmasini sag sikma kolu ile aciniz.

> @ Tutucuyu, ayak plakasi icin gereken ¢alisma ylksekliginde konumlandiriniz.
» @ Sol kilit mekanizmasini sol sikma kolu ile sikiniz.

» @ Sag kilit mekanizmasini sag sikma kolu ile sikiniz.

11.2.2.4 Tiopuk Yiiksekliginin Ayarlanmasi
* bkz. Sek. 50 (sayfa 14 bakiniz)
» @ Silindirik basli ayar civatasini gevsetiniz.

» BILGI: Topuk yiikseklik ayar siitunu, kolay poziyonlama icin 5 mm bosluk ile donatiimistir.
@ Ayar plakasini konumlandiriniz béylece ayar plakasi ve ayak plakasi arasindaki mesafe toplam topuk yiksekli-
gine hy, uygun olur.

> @ Silindirik bagli ayar civatasini sikiniz.
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11.2.2.5 Ayak plakasinin a-p yoniinde konumlandiriimasi

>
>
>

>

bkz. Sek. 51 (sayfa 14 bakiniz)

Kurulum sirasinda ayagin dis rotasyonunu 0°'de a-p yéniinde birakiniz.

@ Yildiz kolunu gevsetiniz.

Protez ayagin isaretlerle konumlandirilmasi (a-p, m-I):

Isletim talimatlarina "protez ayagin konumlandiriimasi" béliminden (bkz. Sayfa 166) devam ediniz.

Protez ayagin isaretsiz konumlandirilmasi (a-p, m-I):

@ Ayar degerine gore f,., ayak plakasini a-p yoniinde konumlandiriniz (kurulum referans ¢izgisinin topuga olan
mesafesi)

11.2.2.6 Protez ayagin konumlandiriimasi

| 2

bkz. Sek. 52 (sayfa 14 bakiniz)

On kurulum referans cizgisini yansitmak igin én lazeri aginiz.

bkz. Sek. 53 (sayfa 15 bakiniz)

Sag protez ayak icin, sagital kurulum referans cizgisini yansitmak icin sol lazeri aciniz.

bkz. Sek. 54 (sayfa 15 bakiniz)

Sol protez ayak igin, sagital kurulum referans cizgisini yansitmak icin sag lazeri aciniz.

bkz. Sek. 55 (sayfa 15 bakiniz)

Protez ayagi ayak plakasi Gzerinde konumlandiriniz béylece topuk ayar plakasi ile ayni hizada olacaktir.

bkz. Sek. 56 (sayfa 15 bakiniz)

Protez ayagin isaretlerle konumlandirilmasi (a-p, m-I):

Protez ayagi konumlandirirken, ayagin dis rotasyonunu 0°'de birakiniz.

@ Protez ayagi ayak plakasi lizerinde konumlandiriniz béylece 6n kurulum referans c¢izgisi (2) protez ayagdin a-p
isaretinden gececektir.

@ Ayak plakasini a-p yoniinde kaydiriniz boylece sagital kurulum referans cizgisi (1) protez ayagin m-I isaretin-
den gececektir.

bkz. Sek. 57 (sayfa 16 bakiniz)

Protez ayagin isaretsiz konumlandirilmasi (a-p, m-I):

Protez ayagi konumlandirirken, ayagin dis rotasyonunu 0°'de birakiniz.

Protez ayag, ayak plakasi tzerinde konumlandiriniz, bdylece 6n kurulum referans cizgisi (2) protez ayagin boy
ekseninin ortasindan gececektir (topuk ve piramit adaptoriin ortasi).

11.2.2.7 Ayagin dis rotasyonunun ayarlanmasi

>

>

bkz. Sek. 58 (sayfa 16 bakiniz)

BILGI: Ayagin dis rotasyonu icin varsayilan deger 7°'dir.

Protez ayagin tarafina bagl olarak, ayak plakasini, ayagin gereken dis rotasyonuna ayarlayiniz.
bkz. Sek. 59 (sayfa 16 bakiniz)

Yildiz kolunu sikiniz.
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11.2.3 Protez diz ekleminin konumlandiriimasi

11.2.3.1 Protez diz eklemi icin gereken oOlciileri belirleyiniz

vvyy

vVvyyvyy

bkz. Sek. 60 (sayfa 16 bakiniz)

@ Hasta tzerinde MTP-zemin o6lcilerini hy 6lgtinlz.

@ Hasta lizerinde soket ucunun zemine olan 6l¢lsiint hg s l¢liniiz.

© Medial tibial plato ve kurulum referans noktasi arasindaki mesafe h., (uyusan diz rotasyon noktasi) 20
mm'dir.

@ Protez diz eklemi kullanim talimatina gére proksimal sistem ylksekligini hps belirleyiniz.

@ Protez diz eklemi kullanim talimatina gore distal sistem yiksekligini hys belirleyiniz.

@ Soket ucu ve kurulum referans noktasi arasindaki mesafeyi hg hesaplayiniz (hs., = hy - h..).

@ Kurulum referans noktasi ve zemin arasindaki mesafeyi h.¢ hesaplayiniz (h.¢ = hg¢ - hs.).

Diz dezartikiklasyon ve uzun gidik uygulamalarinda, kurulum referans gizgisinini hesaplanan yik-
seklikte konumlandirmak mimkan degildir. Bu gibi durumlarda, protez eklemin tzerindeki adaptére
yeterli bosluk birakmak i¢in kurulum referans noktasi yeterince distik konumlandiriimalidir.

Proksimal olarak kullanilan adaptérlerin sistem ylksekliklerinin toplami hg., protez diz ekleminin sis-
tem uzunlugu, kurulum referans noktasi asagidaki formil kullanilarak hesaplanir:

hrf=hgs - her

11.2.3.2 Diz kiskaci icin tutucunun yiikseklik ayari

>

vy
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bkz. Sek. 61 (sayfa 17 bakiniz)

@ Protez diz ekleminin diz kiskact igin tutucunun yiksekligi Hy ve ayak plakasi igin tutucunun yiksekligi Hs aras-
indaki gereken mesafeyi hys hesaplayiniz (hys = hps + hy).

@ Lazer Postir Kurulum Aparatinin skalasi Uzerinde ayak plakasi i¢in tutucu yuksekligini Hs sesli okuyunuz.
© Protez diz ekleminin diz kiskaci igin tutucunun gereken yiksekligini Hy hesaplayiniz (Hy = Hs + hyg).

bkz. Sek. 62 (sayfa 17 bakiniz)

@ Sol kilit mekanizmasini sol sikma kolu ile aginiz.

@ Sag kilit mekanizmasini sag sikma kolu ile aginiz.

© Diz kiskaci igin tutucuyu gereken ylkseklikte Hy konumlandiriniz.

O Sol kilit mekanizmasini sol sikma kolu ile sikiniz.

@ Sag kilit mekanizmasini sag sikma kolu ile sikiniz.

11.2.3.3 Diz kiskacinin montaji

|

bkz. Sek. 63 (sayfa 17 bakiniz)

BILGI: Tutucu, diz ekleminin dis rotasyonunun 5°'lik sabit degeri icin konfigiire edilmistir.
Protez ayagin, protez tarafina bagli olarak diz kiskacini tutucuya takiniz
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11.2.3.4 Haltebits einsetzen

* bkz. Sek. 64 (sayfa 17 bakiniz)

» BILGI: Auf den Haltebits befinden sich die Kennzeichen der Prothesenkniegelenke, fiir die sie geeig-
net sind. Bei neueren Prothesenkniegelenk befindet sich ein entsprechender Hinweis in der
Gebrauchsanweisung, welche Haltebits verwendet werden miissen.

Die fur das Prothesenkniegelenk vorgesehenen Haltebits auswahlen.

* bkz. Sek. 65 (sayfa 18 bakiniz)

» DIKKAT! Klemmgefahr fiir Finger und Hiande beim Einsetzen der Haltebits
BILGi: Als Positionierungshilfe sind die Arme der Spannzange und die Haltebits mit einem oder zwei
Punkten gekennzeichnet. Nur die Haltebits 743Y681 sind nicht gekennzeichnet und kénnen links und
rechts eingesetzt werden.

Die Haltebits in die Spannzange einsetzen.

11.2.3.5 Prothesenkniegelenk einspannen
* bkz. Sek. 66 (sayfa 18 bakiniz)

» DIKKAT! Klemmgefahr fiir Finger und Hiande beim Einspannen des Prothesenkniegelenks
Das Prothesenkniegelenk in die Haltebits der Spannzange einspannen.

11.2.4 Montieren der Prothesenkomponenten proximal des Prothesenfulles
* bkz. Sek. 67 (sayfa 18 bakiniz)

» Die Prothesenkomponenten zur Montage proximal des ProthesenfuBes geméaB den gemessenen und errechne-
ten Werten auswahlen (siehe auch Katalog 646K2*) und geméaB ihrer Gebrauchsanweisungen montieren.

Erforderliche Lange des Rohradapters ermitteln
» Alle Adapter zwischen ProthesenfuB und Prothesenkniegelenk montieren.

» DIKKAT! Der Rohradapter muss vollstindig in den Schraubadapter oder das Prothesenkniegelenk
geschoben sein.
Den Abstand zwischen der Hohe der Halterung fiir die FuBplatte Hf und der Hohe fir die Halterung der Spann-
zange Hy ermitteln und dazu die Differenz zum Abstandwert hys berechnen.

» Den Rohradapter um die berechnete Differenz kiirzen.

Unterschenkelversorgungen (TT)

» Die Prothesenkomponenten zur Montage proximal des ProthesenfuBes geméaB den gemessenen und errechne-
ten Werten (Kniespalt-Boden-MaB hys, Schaftende-Boden-MaB hss und Kniespalt-Schaftende-MaB  hy.)
auswahlen (siehe auch Katalog 646K2*) und gemaB ihrer Gebrauchsanweisungen montieren.

11.2.5 Montieren der Prothesenkomponenten oberhalb des Prothesenkniegelenks
* bkz. Sek. 68 (sayfa 18 bakiniz)
» Die Prothesenkomponenten zur Montage proximal des Prothesenkniegelenks geméaB den gemessenen und

errechneten Werten auswahlen (siehe auch Katalog 646K2*) und gemaB ihrer Gebrauchsanweisungen monti-
eren.
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11.2.6 Positionieren des Prothesenschafts

11.2.6.1 Schaftspanner auswahlen und montieren

* bkz. Sek. 69 (sayfa 19 bakiniz)

» Die Hohe der Halterung fur den Schaftspanner mit Hilfe der Kurbel so einstellen, dass der Prothesenschaft
spater problemlos positionieren werden kann.

* bkz. Sek. 70 (sayfa 19 bakiniz)

Die mitgelieferten Schaftspanner sind besonders fiir Oberschenkelversorgungen geeignet. Der
Schaftspanner 743Y594 ist fir Schaftdurchmesser von 145 bis 200 mm. Der Schaftspanner
743Y594=1 ist fur Schaftdurchmesser von 90 bis 145 mm. Wichtig ist, dass der Prothesenschaft
immer sicher fixiert ist. Bei Bedarf miissen zusatzliche MaBnahmen getroffen werden, um den Prot-
hesenschaft sicher im Aufbaugeréat zu positionieren und festzuhalten.

Den fir den Anwendungsfall passenden Schaftspanner auswéhlen.
Den Schaftspanner in die Halterung einsetzen.
Mit dem Klemmhebel die Arretierung der Schaftspanners feststellen.

vvyy

11.2.6.2 Zentriereinheit konfigurieren und montieren

* bkz. Sek. 71 (sayfa 19 bakiniz)

» Die Zentriereinheit passend zur Lange und zum Durchmesser des Prothesenschafts konfigurieren.
» Die Zentriereinheit am Schaftspanner montieren.
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11.2.6.3 Prothesenschaft markieren und wichtige MaBle bestimmen

bkz. Sek. 72 (sayfa 19 bakiniz)

Alle Prothesenschifte

>
|

Sowohl frontal als auch lateral zwei Punkte (@ - distal, @ - proximal) anzeichnen.
Durch die beiden Punkte eine Linie @ anzeichnen.

Nur TF-Prothesenschaft

>
>
>

Auf der lateralen Linie einen dritten Punkt @ auf der Hohe des Tubers anzeichnen.
30 mm Uber diesem Punkt den lateralen Schaftreferenzpunkt @ anzeichnen.

Am Schnittpunkt der frontalen Linie zum Prothesenschaftrand den frontalen Schaftreferenzpunkt @ anzeich-
nen.

bkz. Sek. 73 (sayfa 20 bakiniz)

Hiiftbeugewinkel a bei Oberschenkelversorgungen (TF)

vVvyvyy

|

Das kontralaterale Kniegelenk und Huftgelenk beugen.
Beim liegenden Patienten die flache Hand unter die Lendenwirbelséule legen.
Den Stumpf soweit beugen bis das Hohlkreuz verschwindet.

Den Stumpf wieder vorsichtig in Extension bringen, bis die Lendenwirbelsaule beginnt, sich wieder in Richtung
Hohlkreuz zu bewegen.

In dieser Stellung den Beugewinkel a bestimmen.

Individuelle Stumpfflexion a bei Unterschenkelversorgungen (TT)

>

Beim stehenden Patienten die Stumpfflexion a messen.

11.2.6.4 Prothesenschaft auf Schaftspanner fixieren

vvyyvyy
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bkz. Sek. 74 (sayfa 20 bakiniz)

@ Die Feststellschraube (1) l6sen.

@ Den Klemmhebel fir die a—p-Positionierung des Schaftspanners Idsen.
© Den Klemmhebel fir die m-I-Positionierung des Schaftspanners l6sen.

@ Den Schaftspanner so positionieren, dass sich alle Positionierungen in Ausgangsstellung (0 °© oder O mm)
befinden.

@ Den Klemmhebel fir die m-I-Positionierung des Schaftspanners feststellen.

@® Den Klemmhebel fir die a—p-Positionierung des Schaftspanners feststellen.

@ Die Feststellschraube (1) festschrauben.

bkz. Sek. 75 (sayfa 20 bakiniz)

@ Den Prothesenschaft auf den Schaftspanner schieben.

@ Mit dem Blasebalg den Schaftspanner soweit aufpumpen, dass der Prothesenschaft sicher auf dem
Schaftspanner fixiert ist.

© Den Prothesenschaft auf dem Schaftspanner so positionieren, dass die frontale Aufbaulinie (1) auf oder
parallel zur frontalen Mittellinie (2) des Prothesenschafts verlauft.

@ Den Prothesenschaft auf dem Schaftspanner so positionieren, dass die sagittale Aufbaulinie (1) auf oder
parallel zur lateralen Mittellinie (2) des Prothesenschafts verlauft.
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11.2.6.5 Prothesenschaft zur Aufbaulinie positionieren

bkz. Sek. 76 (sayfa 20 bakiniz)

Die Drehachsen der Schaftspanner in a—p-Richtung (1) und m-I-Richtung (2) liegen auf der Hohe der
Oberkante (3) der oberen Anzeigeplatte.

» Die Feststellschraube (a) [6sen.

» Den Schaftspanner anhand der Aufbauempfehlungen auf die erforderliche Schaftflexion zur Aufbaulinie (5)
einstellen.

» Die Feststellschraube (4) festschrauben.

* bkz. Sek. 77 (sayfa 21 bakiniz)

Die Skala (1) gibt einen groben Uberblick {iber den eingestellten Winkel. Die Skala (2) dient zur Eins-
tellung des Winkels in Grad.

» @ Den Klemmhebel fur die a—p-Positionierung des Schaftspanners l6sen.

» @ Den Schaftspanner in Bezug auf Abduktion und Adduktion anhand der PatientenmaBe und Aufbauempfeh-
lungen einstellen.

» @ Den Klemmhebel fir die a—p-Positionierung des Schaftspanners feststellen.

* bkz. Sek. 78 (sayfa 21 bakiniz)

» @ Den Klemmhebel fur die a—p-Positionierung des Schaftspanners l6sen.

» @ Den Schaftspanner in a—p-Richtung verschieben, bis der Prothesenschaft entsprechend den Aufbauempfeh-
lungen zur sagittalen Aufbaulinie positioniert ist.

» @ Den Klemmhebel fiir die a—p-Positionierung des Schaftspanners feststellen.

* bkz. Sek. 79 (sayfa 21 bakiniz)

» @ Den Klemmhebel fir die m—I-Positionierung des Schaftspanners l6sen.

» @ Den Schaftspanner in m—I-Richtung verschieben, bis der Prothesenschaft entsprechend den Aufbauempfeh-
lungen zur frontalen Aufbaulinie positioniert ist.

» @ Den Klemmhebel fiir die m—I-Positionierung des Schaftspanners feststellen.

11.2.6.6 Hohe der Halterung fiir den Schaftspanner einstellen

| 2

bkz. Sek. 80 (sayfa 21 bakiniz)

Die Hohe der Halterung fir den Schaftspanner mit Hilfe der Kurbel so einstellen, dass der Prothesenschaft
entsprechend den Aufbauempfehlungen und PatientenmaBen auf der Prothese positioniert ist.

11.2.7 Dokumentieren der Einstellungen

>

In Abhangigkeit zur gefertigten Prothese folgende MaBe und Skalenwerte dokumentieren:

Einstellwerte am PROS.A. Assembly, Prothesenmafe, Patientenmaflie

Prothesenseite (links/rechts)

743A220 PROS.A. Assembly Ottobock | 171



Kullanim

Einstellwerte am PROS.A. Assembly, Prothesenmalle, PatientenmaBe

hintere Absatzhohe (hp1) [mm]

vordere Absatzhohe (hpo) [mm]

effektive Absatzhohe (hep) [mm]

hep=hpe- by

FuBplatte - gesamte Absatzhéhe (hy,) [mm]
h E hy, = hyp+ 5 mm
th
v
R —
4 | il U
1, FuBgroBe (fs) [mm]

Abstand der Aufbaulinie zur Ferse (f,.,) [cm]

f —=©6D
efalh_ L C =

e o ¥ € 2 u

FuBplatte - AuBenrotation [°]

FuBplatte - Hohe (Hy) [cm]

-

(
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Einstellwerte am PROS.A. Assembly, Prothesenmalle, PatientenmaBe
Spannzange - Hohe (Hy) [cm]
==

H\
/

Hi

16

97

r Lo ANIK-

T

29 299 2
[/ o)

Ee)

Schaftspanner - Schaftflexion [°]

L L T L

\\kJ/\/ .HHH\HHHHHHH\HHHHHHHHHHHH

Schaftspanner - Abduktion und Adduktion [°]

Schaftspanner - Position in a—p-Richtung (sa.p) [mm]
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Kullanim

Einstellwerte am PROS.A. Assembly, Prothesenmalle, PatientenmaBe
Schaftspanner - Position in m—I-Richtung [mm]

(

P

Schaftspanner - Hohe (Hs) [cm]

11.3 Vermessen einer Prothese

» Die Prothese in das PROS.A. Assembly einspannen. Dabei die Handlungsanweisungen aus dem Kapitel "Auf-
bau einer Prothese" (bkz. Sayfa 164) und den Unterkapiteln berlicksichtigen.

» Die Einstellungen gemaB dem Kapitel "Dokumentieren der Einstellungen" (bkz. Sayfa 171) dokumentieren.
11.4 Temizleme

Reinigung der Laseroptik

1) Bei Staub einen Objektivpinsel mit Blasebalg verwenden.

) Bei leichten Verschmutzungen ein trockenes Objektiv- oder Brillenputztuch verwenden.
) Bei starken Verschmutzungen ein feuchtes Objektiv- oder Brillenputztuch verwenden.

) Die Laseroptik reinigen.

A WON

Hafif kirlerin temizlenmesi

1) Uriin nemli, yumusak bir bez ile temizlenmelidir.
2) Uriin yumusak bir bez ile kurulanmalidir.

3) Kalan nem havada kurutulmaya birakilmaldir.

Giiclii kirlerin temizlenmesi
> Gerekli malzemeler: Temizleme bezi, izopropil alkol 634A58, yumusak bez

1) DUYURU! Malzeme uyumluluguna dikkat edin! Yatak yerlerinde her zaman yaglama maddesi bulun-
mahidir!
Urlin temizleme bezi ve izopropil alkol ile temizlenmelidir.

2) Uriin bir bez ile kurulanmalidir.
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12 Instandhaltung
Die Instandhaltung des Produkts umfasst folgende Bereiche:

¢ Inspektion
Bei der Inspektion wird das Produkt auf einen ordnungsgemaBen Zustand gepriift.

*  Bakim
Bei der Wartung werden MaBnahmen getroffen, um den ordnungsgemaBen Zustand des Produkts zu erhalten.

¢ Instandsetzung
Bei der Instandsetzung handelt es sich um Reparatur-MaBnahmen, um den ordnungsgemaBen Zustand des
Produkts wiederherzustellen.

12.1 Inspektion

12.1.1 Priifung der Laser

> Inspektionsintervall: taglich vor Gebrauch

» Die Laser einzeln Gberprifen.

» Die Kurzanleitung des Linienlasers beachten (Kapitel "Kurzanleitung Linienlaser" - Lazer Hizl Baslangi¢ Kilavu-
zu).

» Die Laseroptik auf Verschmutzung kontrollieren und bei Bedarf reinigen (Kapitel "Reinigung" - bkz. Sayfa 174).

» Den Verlauf des Laserstrahls kontrollieren (Markierung an der FuBplatte und bei vorderem Laser an der Skala
der Hohenverstellbare Halterung fir die Schaftspanner - ndhere Informationen im Kapitel "Justieren der Laser"
- bkz. Sayfa 163).

12.2 Bakim

Das Produkt ist wartungsfrei.

12.3 Instandsetzung

Instandsetzung durch falsches Personal
Schwerste Verletzungen sowie Schaden am Produkt durch mangelnde Fachkenntnisse

» Lassen Sie Instandsetzungsarbeiten nur durch einen vom Hersteller autorisierten Service-Techni-
ker ausfihren.

Fir die Instandsetzung der Silikon-Manschetten der Schaftspanner ist das Reparaturset 743Y643
erhéltlich.

13 imha etme

Bu Urlin her yerde ayristirlmamis evsel ¢coplerle birlikte imha edilemez. Kullanim dlkesinin imha kural-
larina uygun olmayan imha islemleri sonucunda cevre ve saglik acisindan zararli durumlar meydana
gelebilir. Geri verme, toplama ve imha yontemleri konusunda kullanim Glkesinin yetkili makamlarinin
I . oilanin liitfen dikkate aliniz.

14 Rechtliche Hinweise
14.1 Sorumluluk

Der Hersteller haftet nur, wenn das Produkt gemaB den Beschreibungen und Anweisungen in diesem Dokument
(Gebrauchsanleitung) verwendet wird. Bu dokiimanin dikkate alinmamasindan kaynaklanan hasarlardan uretici hig-
bir sorumluluk yiklenmez.
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Ekler

15 Ekler

15.1 Verzeichnis der verwendeten Piktogramme

In den folgenden Unterkapiteln werden die in diesem Dokument verwendeten Symbole und Piktogramme zusam-
men mit ihrer Bedeutung aufgelistet.

15.1.1 Warnsymbole

e Warnung vor Kippgefahr

*  Warnung vor Quetschgefahr fir die unteren Extremitaten

Warnung vor Quetschgefahr fir die oberen Extremitaten (z. B. Hande)

*  Warnung vor Schnittgefahr fur die oberen Extremitaten

*  Warnung vor Laserstrahlung

Dl el =l

15.1.2 Gebotssymbole

¢ Dokument lesen und beachten

e Arbeiten nur zu zweit oder in Anwesenheit einer zweiten Person durchfiihren

=Y

15.1.3 Verbotssymbole

¢ Aufenthalt in der Nahe und unter schwebenden Lasten verboten

15.1.4 Piktogramme zum Transport und Lagerung

* Ansatzpunkt fir Gabelstapler

5
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Ekler

* Bei Transport und Lagerung diese Seite nach oben

7, |° Vor Néasse schitzen
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BaxHas uHdpopmaumsa K LOKYMEHTY

1 BaxHasa nHpopmauus K AO0KYMEHTY
* cM. puc. 1 (cm. cTp. 2)

| A OCTOPOXHO |

Pa6Gota c uspenuem 6e3 cobniogeHns pykoBoacTeBa No NpUMMEHEHUIo
O‘-IeHb TAXenble TpaBMbl BCneaCcTBMe PUCKOBaAHHOIO Metoaa pa60Tb|

» [lpu Bcex paboTax, CBA3aHHbIX C U3gennem, cobniogante pyKoBOACTBO MO NPUMEHEHUIO.

» [lo3HaKOMbTECH CO CTPYKTYPOW PYKOBOACTBA MO MPUMEHEHWo npu nomowwm pasaena CTpykTypa
A okymeHTa (cMm. cTp. 182) n ornaeneHus.

» O6patute ocoboe BHUMaHWe Ha pasaen BesonacHoctb (cMm. cTp. 185) 1 ykasaHusi No TexHUke
6e30MacHOCTM, CBsI3aHHble C NpeacTosiWuMn pabotamu.

| 4 Bcerp,a XpaHUTE PyKOBOACTBO NO NPUMEHEHUNIO PAAOM C U3AENNEM.

B3aumocsssb MeXxpay CTpaHuuamMmu ¢ WINICTpauusaMu M rnasamMmu

CTtpaHuupl C MAMOCTPaLMSIMU B Havyane 3TOro AOKYMeHTa COAepXaTt U3obpaxeHus npoaykta U KacalTcsi ero uc-
nonb3oBaHus. Mnntoctpauumn B3anMocBs3aHbl C pasgenamu.

Lna nyywen opueHTaLun nof HOMEPOM KapTUHKM KaxAoW WANCTpauMM HaxoAWUTCS CCbika Ha pasgen (Homep
pasgena nof CUMBOJIOM TUTYJIbHOW CTpaHMLbl AOKYMEHTA), a B pasfgenax - CChlika Ha unaoctpauuio (¢ cM. puc. X
(cm. cTp. Y)).

Ccbinka Ha NNIKCTpaunio BCerga pacnosioxeHa Hag OTHOCALWNMMCA K Heln TeKCTOM.

1.1 O6nacTtb NpUMEHEeHUA J,OKYMEHTa
* cM. puc. 2 (cm. cTp. 2)
JaHHbI JOKYMEHT pacnpocTpaHsaeTcs Ha criepytollee usgenue:

ApTukyn HavmeHoBaHue HauuHas c roga nsrorosneHus (rop-Ka-
NeHpapHas Hepens)
HauuHas c 3aBoackoro Homep/Homepa

napTum
743A220 PROS.A. Assembly 2014-27
0001201427
MosicHeHus K 3aBoACKON Tabnuuke
@® HaumeHoBaHve nspenus @ ApTukyn
® 3aBoackol Homep/HoMep napTum @ "op nsrotoBneHus

1.2 laTta BbIXOAa AOKYMEHTa
Iﬂ,aHHbII\/JI OOKYMEHT ,D,ePICTBMTerIeH, Ha4YnHaga C yKaSaHHOD’I HW>Xe AaTbl BblXOo4a:

Kop, neyatn Bepcua Jdarta BbiIxoaa fOKyMeHTa [rop-mecau-
OeHb]
647G1000 01 2016-04-12
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BaxHas uHdopmaumsa K LOKYMEHTy

1.3 CTpyKTypa AOKYyMeHTa

OcHoBHble pa3aesnbl 3TOro AOKYMeHTa CoAepXaT BCIO BaXHYI0 MHPOPMALMIO, KacaloLLycs JaHHOMO U3aenus.
CTpyKkTypa fOKyMEHTa OPUEHTUPOBAaHA B OCHOBHOM Ha LMKJIbl CNyXObl U3Aenna 1 CBA3aHHblE C 3TUM BUAAMU paborT.
BesonacHas pabota nsnenvs Bo3MOXHaA TONbKO NMPU YCNoBUM COBNIOAEHUS BCEX U3NTOXEHHbIX B AaHHbIX pasgenax

TpeboBaHWU, BaXHbIX AN NpoBeAeHUs paborT.

rlpVIBe,EI,eHHbIVI HVXe CMNMCOK NoKa3blBaeT, KakMe OCHOBHbIE pa3aesibl JOKYMEeHTa BaXHbl AJiA BCEX BUOOB pa60T, Ka-
Kne N3 HUX BaXHbl Nnlb Anga CI'IeLI,l/ICI)M‘-IeCKI/IX BNAOB pa60T N Kakne cogepxart ToJibKO O6L|J,YK) MH¢OpMaLI,I/HO:

BaxxHble OCHOBHble pa3penbl s Bcex BUpoB pabor
* BaxHas uHdopMauusa K LOKYMEHTY (cM. cTp. 181)
* Onucanue uspenus (cm. ctp. 184)

* bBe3onacHocTtb (cM. cTp. 185)

* [paBoBble yka3aHusa (cm. cTp. 201)

BaXxHble OCHOBHblIe pa3aesbl AN cneuuanbHbIX BUAOB paboTt
* TexHUYecKue xapaKTepucTukm (cm. ctp. 185)
* TpaHcnopTupoBKa (cm. cTp. 186)

* XpaHeHue (cMm. cTp. 186)

* PacnakoBka (cm. cTp. 186)

* YcraHoBKa (cMm. cTp. 187)

*  MoHTtax (cm. cTp. 188)

* Bgogp B akcnayaTtauuio (cM. ctp. 189)

*  3dkcnnyaTtauusa (cMm. cTp. 190)

* TexHuueckoe obcnyxuBaHue (cMm. cTp. 201)

*  Ytunusauusa (cm. cTp. 201)

OcHoBHoOW pa3aen c obuweit uHpopmauuemn
* TMpunoxeHus (cm. ctp. 202)
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BaxHas uHdpopmaumsa K LOKYMEHTY

1.4 3HauyeHUs NUKTOrpaMm U YKa3aHUM No TeXHuKe 6e3onacHoCcTH

1.4.1 3Ha4yeHUs CUTrHaNbHbIX CJIOB B yKa3aHUSAX NO TEXHUKe 6e30nacHOCTH

JaHHbI LOKYMEHT COAEPXUT yKasaHUs No TexHuke 6e3onacHocTu, UHGopmMupyoLme 06 0nacHOCTSX, CBA3AHHbIX C
aKcnnyataumMen nspenus.

CreneHb TAXECTM onacHom cutyauumum n ee I'IOCJ'Ie,D,CTBI/Il:I KﬂaCCVICI)VILI,I/Ipy}OTCH N OTMEHaloTCA B YKa3aHUAX Mo TEXHUKe
6e30nacHOCTN CUTHANIbHbIMUK ClTIOBaMU.

B nocrnenywwmx nogpasnenax pa3bAaCHATCA CUrHallbHbl€ C/TOBa U CTPYKTYpa yKasaHmZ no TexHMke 6e30nacHoOCTu.

1.4.1.1 CurnanbHoe cnoso MPEAYNPEXAEHUE

CurnanbHoe cnoso "MPEAYMPEXEHWE" obpaliaeT BHMaHWe Ha onacHble AeiCTBUS UAn CUTY-
aummn, Kotopble Npu HecobNoAeHNM NPUBEAEHHbIX yKa3aHUi Mo TexHke 6e30MacHOCTU MOTYT Npu-
BECTU K TSKesbIM NOCNEACTBUSM (Hanp., CMepPTb MU O4eHb TAXeNble TPaBMbl).

1.4.1.2 CurHanbHoe cnoso BHUMAHUE

CurnanbHoe cnoso "BHUMAHWE" o6pawaeT BHMMaH1e Ha OnacHble AeNCTBUA WU CUTyauum, Ko-
TOpble NPU HecobnioAeHUM NPUBEAEHHbIX yKasaHUn No TexHuke 6e30nacHOCTM MOryT NPUBECTU K
HEe3Ha4MTeNbHbIM NOCNeACTBUAM (nerkue TpasMbl).

1.4.1.3 CurnHanbHoe cnoso YKASAHUE

[ ] CurHanbHoe cnoso "YKA3AHUME" obpaliaeT BHMMaHMe Ha onacHble AeiCTBUS WA CUTyauuu, Ko-
TOpble NpW HecobnioAeHUN NPUBEAEHHbIX yKasaHU Mo TexHuke 6e30nacHOCT MOryT NPUBECTU K
NocneacTBUSM B BUAE MaTepuanbHOro yulep6a (Hanp., NoBpexaeHUsM Usaenis).

1.4.1.4 CTpyKTypa yKa3aHUM NO TEXHMKe 6Ge30MnacHOCTH

B naHHOM [OKYMEHTE MCMONb3YIOTCA CleayoLlme BUAbl yKasaHui No TexHuke 6e3onacHocTu:
*  YkasaHusa no TexHuke 6esonacHocT

*  WHTerpupoBaHHble ykasaHus no TexHuke 6e3onacHocTu

Crepytouwime npuMepbl AEMOHCTPUPYIOT CTPYKTYPY Takux TUMOB yKasaHWI No TexHuke 6esonacHoctu. CurHanbHoe
cnoso "BHUMAHWE" ncnonbsoBaHo B kavectse npumepa.

CTpyKTypa yKa3aHusl nNo TexHuKe 6esonacHocTu

| A BHUMAHME |

B 1-m a63aue nop, cUrHasbHbIM CJIOBOM YKa3biBaeTCs BUA U UCTOYHUK ONacHOCTU. TakoBbIMU

SIBASIIOTCS ONacHble A,eNCTBUS AN CUTYaLUN, CBA3aHHbIE C U3JeNnmem.

OnuuoHanbHO NUKTOrpaMma u3obpaXkaeT BUA, WM UCTOYHUK ONAaCHOCTU UAU Mepbl, Npeay-

npexaaloliue BOSHUKHOBEHUE ONacHOCTMU.

Bo 2-m ab3aue onuvcbiBaloTCcs NocneacTsms npeHebpexeHns onacHOCTbIO.

» HaunHas c 3-ro ab3aua NpMBOAATCA yKasaHWs MO BbINOMHEHUIO AENCTBUN, NPeacTaBasoWmx Co-
601 Mepbl NO NpeaynpexaeH1to BO3HUKHOBEHMWS ONAaCHOCTMU.

CTpyKTypa MHTErpMpoOBaHHbIX yKa3aHUM MO TeXHUKe 6e30nacHOCTU

MHTerVIpOBaHHbIe yKa3ava no TexHuke 6esonacHoCTn VICI'IOJ'IbBytOTCH TOIbKO B yKa3aHVIF|X MO BbINOJTHEHUIKO ,EI,GVI-

CTBUN.

» BHUMAHMUE MepBas yacTb yKa3aHUs Mo BbIMOJIHEHUIO A,ENCTBUN SABNASIETCA UHTErpMpPOBaHHbIM yKa3a-
HUeM no TexHuke 6esonacHocTu. Mocne curHanbHOro crnoBa NPUBOAUTCSH YKa3aHUE NO BbiNOJIHEHUIO
DeNCTBUN, NnpeacTaBnsow,ee cobon mepy no npeaynpexaeHnio BOSHUKHOBEHUSI ONaCHOCTM.

Bropas 4actb conepXuT ykasaHue no BbINOJHEHWIO AeNCTBUN, KOTOPOEe HEMOCPEACTBEHHO CBA3AHO C UHTErpu-
POBaHHbIM yKa3aHUeM no TexHnke 6e3onacHoCTu.

1.4.2 3HauyeHUs NUKTOrpamMmm

B OaHHOM OOKYyMEeHTEe MUCNOJIb3YHTCA CUMBOJIbI N MUKTOrpamMmbl, KOTOpbIe NGO MOHATHBLI camu Mo ce6e, nmbéo unx
3Ha4YeHne CTaHOBUTCA NMOHATHbIM N3 KOHTEKCTA.

B ocHoBHOM pasgene "[MpunoxeHne" B nogpaspene "lMepeyeHb MCNONb30BaHHbIX NMKTOrpamMm" coaepxXxutcs o6b-
SICHEHMEe 3Ha4YeHUN CUMBOJIOB U NUKTOrpamMm (cM. ctp. 202).
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OnucaHnve uspenua

2 OnucaHue nspgenus

2.1 NMpumeHeHUe B COOTBETCTBUM C Ha3HAYEHUEM
* cM. puc. 3 (cm. cTp. 2)
Annapatr PROS.A. Assembly 743A220 npepgHasHayeH UCKIOHYUTENBHO AN COOPKM MOAYNbHbIX MPOTE30B HUXKHUX

KOHeYHOCTelN KBannpuLUMpoBaHHbIMU TeXHMKaMu-optonegamu (tpebyemas kBanvdukaLus: npoTe3npoBaHmne HIKHMX
KOHeYHocTen).

3a cuyeT NpUMeHeHWsa LONOSIHUTENBHON CTOMKK C AepxaTtensamu ana nasepos 743A210 (onuus) n 6narogaps pas-
JINYHLIM BO3MOXHOCTSIM HAaCTPOMKW U rpajaunu usgenvs obecneyvymBaeTcs BO3MOXHOCTb BbIMOMHEHUS 3a4aHHbIX
3HaYeHW, NPeACcTaBNeHHbIX BO BXOASLLMX B KOMIMJIEKT MNOCTABKM AOKYMEHTax, KacarmLlxcsi KOMMNOHEHTOB, HEO6X0-
AuMbIX Ans cbopku npoTtesa (Hanp., PyKOBOACTBA MO MPUMEHEHUIO, pekoMeHaaumm no cbopke, Kpatkue pyKoBOA-
ctBa 1 6powtopa "TexHnyeckas nHbopmaums").

To4HOe [OoKYMEeHTMPOBaHME Pa3/IMYHbIX yCTAHOBOYHbIX 3HAYEHWI YNpoLLaeT BOCNPON3BEAEHNE NpoTe3a.

Ecnu roToBbii npoTte3 GyneT 3akpenneH B cO0POYHbIN annapar, MOXHO ONpPeAeNnvTb UCMNOoNb30BaHHbIe Npu cbopke
pasmepbl.

B cooTBeTCTBUM C BbICOTOM aMnyTaLlMm MOXHO BbIMOHUTb NPOTE3bl ANS CNEAYOLLMX BUAOB NPOTE3NPOBAHMUSA:

* (1) MNpoTeaupoBaHue Ha ypoBHe ronieln — TT (TpaHCTMBUaNbHBIN NPOTE3)

* (2) lNpoTesnpoBaHue nocne Bbl4YNEHEHNS B KOIEHHOM CycTaBe (Ha pUCYHKe nokasaH NpOoTe3HbI KONEHHbIN Lwap-
Hup KD)

* (3 NpoTtesnpoBaHue Npu OJIMHHOW Ky/bTe (Ha PUCYHKE NoKasaH MNPOTE3HbIN KONEeHHbIV WwapHup ST)

* (4 lNpotesnposaHue 6eapa — TF (TpaHchemopanbHbI NpoTes)

* (5 MNpoTesupoBaHue nocne ak3apTukynsauumn 6eapa (Ha pUCYHKe NnokasaH NpPOoTe3HbIN KOMeHHbIN wapHup HD)

2.2 O6wasn nudopmauus o6 usgenum
* CcM. puc. 4 (cMm. cTp. 2)

© OcHoBHag cToMKa @ YoepxuvBawolwme 6utbl Ans NpoTesHbIX Ko-
NEHHBbIX LWapHUPOB
® Perynupyemoe no Bbicote KpenneHwve ans| (4) Oepxatenb runb3bl 743Y594 pna kynbte-

gepxxatensd rmnb3bl

npueMHbIX runb3 puametpom ot 145 po
200 mm

Hepxatenb runb3bl 743Y594=1 nns kynbte-| (6) Y3en ueHtpupoBaHus 743Y627

npueMHbIX rnnb3 anameTtpom ot 90 go 145

Perynupyemoe no BbicoTe KpenneHue ans 3axunmHas uaHra ansi NpoTe3HOro KOsIeHHOo-
3aKUMHOMN LaHTu ro wapHupa

Perynupyemoe no BbicoTe KpenneHue ans MopowBeHHaa nnactnuHa

ﬂOﬂ,OLLIBGHHOI;I NJacCTuHbI

2.3 Komnnekryrowue

| MAHOOPMALMS

OnucaHHble B npuBeaeHHbIX HMWXe noapasaenax KoMmieKTyuwime He Bxoodat B 0b6bemM nocTaBKu.

2.3.1 [lononHuUTeNbHas CTOMKa C KpenJIeHUAMu sl na3epos
* cM. puc. 5 (cm. cTp. 3)

LononHutenbHas ctonka c gepxartenamu ans nasepos 743A210 nmeet 3 nasepa. OHa MOHTMpPYyeTCS Ha cTolke an-
napata PROS.A. Assembly. Jlasepbl npoeunpytoT MnMHUIO CO0PKM HA MPOTE3 U, TaknuM 06pa3oM, NO3BONSIOT OCyLLe-
CTBUTb TOYHOE MO3MLMOHUPOBaHNE KOMMOHEHTOB NPOTE3a MO OTHOLIEHWIO K JIMHUU COOPKMU.

2.3.2 LlenTpupylowi,as 3se3aa
* cMm. puc. 6 (cm. cTp. 3)

LlenTpupytowas 3sesga 743Y621=1 ncnonb3yetca B Tex Ciyyasx, Koraa npMMeHeHNs CTaHAaPTHON LeHTpYpYoLLLEen
3Be3abl 743Y621 He AOCTATOYHO, YTOObI OTLEHTPMPOBATh KynbTenpueMHyto rinnb3y. OHa MOHTMpPyeTCsi Ha y3ne LeH-
TpupoBaHusa 743Y627.

2.3.3 Ponuku
* cMm. puc. 7 (cm. cTp. 3)
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BesonacHoctb

Ponunku moryT 3ameHuTb HOXKM nspenusa. OHu nossonsioT nerko nepemectutb annapat PROS.A. Assembly Ha apy-

roe mecto B Mmactepckon. B Habop 743Y741 BxoasT ponuku, a Takxe Heobxoammble 6ONTbl U yCTAHOBOYHbIE LLUMOH-
KW.

3 be3zonacHocCTb

| A OCTOPOXHO |

MoBpexaeHUs Ha Koprnyce Unu na3epHoON onTuke
Taxenble TpaBMbl Fnas BCNEACTBME TA3EPHOI0 U3NyYeHUs
» Hukorga He cMoOTpUTE HEMOCPEACTBEHHO B JIa3€PHbIN JTyY.

» He Bknouarite nasep, ecfim KOpryc Uau nasepHasl onTvka noBpexaeHsbl.
> Ecnu Bbl 3amMeTUNN U3MEHeHNs Ha NasepHOM Jiyde, Cpasy Xe BblK/lo4nTe nasep.
» HesamepnutenbHo 3aMeHUTE NOBPEXAEHHbIV nasep.

CunbHas BUGpauus

HenpaBManaﬂ c6opKa npote3a Bcneanctene ,EI,eCI)Ole/IpOBaHHbIX nnn noBpexaeHHbIX KOMMNOHEHTOB
n3genna

» He noaseprainte NpoayKT BO3AENCTBUIO CUNbHOW BUBpaLmK.

Hep,onycmmue ycnoBusa npuMeHeHusa nsgenunsa

HenpaBunbHas c6opka npoTte3a BCleACTBUME NMPUMeHeHUs AehOpPMUPOBAHHbIX KOMMOHEHTOB U3Ae-

NN, NOBPEXAEHNE U3AENUS BCEACTBUE BO3AENCTBUS HEAOMYCTUMbIX YCIOBUN MPUMEHEHUS U3OENNS

(Hanp., BNaXHOCTb)

» He ucnonbaynte usgenue B HeAONyCTUMbIX yCnoBusix (pasgen "YcnoBus npuMeHeHusa" - CM.
cTp. 185; pasgen "XpaHeHue" - cM. cTp. 186).

4 TexHUYeCKUe XapaKTepucTuku

4.1 Pa3smepbl u Bec
* cM. puc. 8 (cm. cTp. 3)

(1) Bbicota (c nepxatenem runb3bl) [Mm] 1959
(2 BeicoTa (o MoHTaxHoM nnatbl) [MM] 1659
(3) WvpuHa (c KpUBOLLIMNHOW PYKOSTKOM) [MM] 724
(@ Fny6una [mm] 684
(5 LWupwuHa (ocHoBHas cTonka) [Mm] 585
Bec (6e3 ynakoBkn) [kr] 45

4.2 YcnoBusi npuMeHeHus uspenvs

Jonyctumbin ananasoH Temnepatyp (xpaHeHuve) -10 - +60 °C
[Honyctumeli AvanasoH Temneparyp (akcnayaTawuus) +5-+40 °C
PekomeHpyemasi MakcumanbHas Temnepatypa (akcnnyatawms) +22 °C

Jonyctnmas oTHocuTeNbHas BNaXHOCTb BO3ayxa (XpaHeHue u akc- | 70%, 6e3 KoHaeHcauun Bnaru
nnyaraums)

Heﬂ,OI'IyCTVIMbIe ycnoBua npuMeHeHua n3genusa B3pPbIBOOMNACHbIE€ 30HbI, BlaXHaa cpena
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TpaHcnopTtpoBka

5 TpaHCcnopTUpPOBKaA
* cM. puc. 9 (cm. cTp. 4)

| A OCTOPOXHO |

HaxoXxpeHue nop, BUCALLUM FPy30M
CMepTb UK O4eHb TAXeNnas TpaBMa BCIEACTBME NafeHUs Uy ONpoKuabIBaHUS U3Lenns

» Cnenyet obpawaTb BHUMaHWE Ha To, 4To6bl BO BPeMsi TPaHCMOPTMPOBKM B 06nact BUCALLEFO
rpy3a He HaxoAWSIUCh JIAM.

» OCTOPOXHO Bo msb6exaHue onpoKuabiBaHUS cCrieayeT TPAaHCNOPTUPOBaTb U3Ae/Ie OYeHb OCTOPOX-
HO. [lns TpPaHCNOPTUPOBKU Heo6XoAMMbl HECKONbKO YenoBeK. Mcnonb3oBatbh TONbKO TPaHCMOPTHbIE
cpeacTBa C A,0CTaTOYHOM rPy30NnoAbeMHOCTbIO.

MepeBo3nTb TPAHCMOPTUPOBOUHBIN AWK (1) C MOMOLLLIO TENEXKN C rPy30MOLbEMHbLIM YCTPOWCTBOM (2) AN BU-
JI04HOro norpysynka (3).

6 XpaHeHue
e cMm. puc. 10 (cm. cTp. 4)

» [lpu xpaHeHun cnepyet obpallate BHMMaHME Ha TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKM, yKalaHHble B pasgene "Ycno-
BUS MpUMeHeHust uspenus" (cm. ctp. 185).

» CrepnyeT 3awmwaTb u3genve oT BO3LENCTBUS Bark U 3KCTPEMasbHbIX KonebaHui Temnepartypbl.
> [1ns 3awmThl OT 3arps3HEHUI U3AeNne CrieayeT XPaHUTb B yNakoBKe UMW NOJ, 3aLUUTHON NAEHKOW.

7 PacnakoBka

cMm. puc. 11 (cm. cTp. 4)

YBEAOMJIEHUME He noBpexaaTb Uspenve npu pacnakoBke.

BbiBepHYTb BMHTbI C KPECTOOBOPA3HbLIM LLMLEM C MOMOLLBIO aKKYMYSIITOPHOIO LUYpynoBepTa Uin OTBEPTKMU.
OTKpbITb TPAHCMOPTUPOBOYHbBIN SALLMK.

BbiHyTb KAPTOHHYIO KOPOGKY C KOMMIEKTYOWMMY (2).

M3Bneyb (3) nnakatbl.

BnosoeMm BbiHYTb (1) OCHOBHY!O CTOMKY.

VYyVVYYVYY
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YcraHoBka

7.1 NMpoBepka 06bema NOCTaBKMU
» [lpoBeputb 06bEM NOCTABKU HA KOMMIEKTHOCTb.
B o6bem nocraBku BXOAAT creayoLlme n3nenus:

* cMm. puc. 12 (cm. cTp. 4)

- OcHoBHas cToika
- () Aepxatenb runb3sl 743Y594

- (2) 3axuMMHasna uaHra ans NpoTe3HOro KOJIEHHOro LWapHupa

* cM. puc. 13 (cMm. cTp. 5)

- Mnakat c pekomeHgaumsmm no cbopke npotesos TF 646F219=D
- Mnakat c pekomeHgaumsamu no c6opke npotesos TF 646F219=GB
- Mnakat c pekomeHpaunsmm no cbopke npotesoB TT 646F336=D
- Mnakat c pekomeHpaumsamu no c6opke npotesos TT 646F336=GB

* cM. puc. 14 (cm. cTp. 5)

- () PykoBoacTBo no npumMeHexuto 647G1000

- (2) Y3en ueHtpupoBaHus 743Y627

- (3) Oepxatenb runb3sbl 743Y594=1

* cMm. puc. 15 (cm. cTp. 5)

- () Yoepxwuatowmun 6ut 743Y579=R
- (2) Yoepxwuatowmn 6ut 743Y579=L
- (3 Yoepxwuatowun 6ut 743Y580=R
- (» Yoepxwuatowmn 6ut 743Y580=L
* cM. puc. 16 (cm. cTp. 5)

- (D) Ypepxusatowmn 6ut 743Y581=R
- @ Ypepxusatowmin 6ut 743Y581=L
- (3) Ypepxusatowmn 6ut 743Y582=R
- (@) Ypepxusatowmin 6ut 743Y582=L
* cM. puc. 17 (cm. cTp. 6)

- () Yoepxwuatowmun 6ut 743Y583=R
- (2 Yoepxwuatowmn 6ut 743Y583=L
* cM. puc. 18 (cm. cTp. 6)

- (D) Yoepxusatowmn 6ut 743Y584=R
- (@ Ypepxusatowmin 6ut 743Y584=L
* cMm. puc. 19 (cm. cTp. 6)

- () Yoepxwuatowmun 6ut 743Y608=R
- (2) Yoepxuatowmn 6ut 743Y608=L
- (3 Yoepxwuatowun 6ut 743Y629=R
- (4 Ynepxwuatowmn 6ut 743Y629=L
* cM. puc. 20 (cMm. cTp. 6)

- (D) Ypepxusatowmn 6ut 743Y681

- (@ Ypepxusatowmn 6ut 743Y681

8 YcraHoBKa
* cM. puc. 21 (cm. cTp. 7)

» MUHOOPMALLUA: Mpu cobniopeHun peKoMeHAOBaHHOro pacCTossHUS OT CTeH obecneuuBaeTcsi BO3-

MO>XHOCTb yA,06HON U 6e3onacHomn paboTbl.
Pasmectutb napgenne Ha poBHOM NOBEPXHOCTM B NOAXOASALLEM MECTe MacTepPCKOMN.
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MoHTax

9 MoHTaXx

9.1 NMpuBecTu KPUBOLLUMHYIO PYKOATKY B pabouee nonoxeHue

* cM. puc. 22 (cm. cTp. 7)

»  OTKUHYTb KPUBOLLUMHYIO PYKOSITKY U3 TPAHCMOPTUPOBOYHOIO MOMOXEHUS BBEPX.
> [lpuBecTn KpMBOLINMHYIO PYKOATKY B paboyee nonoxeHue.

9.2 PerynupoBKa HOXEK usaenus
* cM. puc. 23 (cMm. cTp. 7)

» VYcraHosutb annapat PROS.A. Assembly ropnsoHTanbHo, ncnonb3ysa ons perynvpoBKku ypoBeHb 1 NOAKPYyYMBas
HOXKM annaparta.

9.3 MoHTaXx AOI'IOJ'IHMTeﬂbHOﬁ CTOUKM C AepXxarenamMmu anga na3epos
cM. puc. 24 (cm. ctp. 7)

MoarotoButh HeOGxoaMMble MaTepuansbl (6x AG13).

@ OTBUHTUTL KpbILLKY HaTapeHOro oTceka.

@ YcrtaHoBuTh 6atapenkn (2x AG13) B 6aTapeliHbil OTCEK.

© (MpuBnHTUTL BaTapenHbll OTCEK Ha Kopnyc nasepa.

cM. puc. 25 (cm. cTp. 8)

vvyVvyy

v

MoarotoBnTb HEOBXOAMMbBIE MaTEpPUasbl A1 MOHTaXa AOMONHUTENIbHOW CTOMKM Ha OCHOBHOW CTOMKE.
CM. puc. 26 (cm. cTp. 8)

BcTaButh yctaHOBOUYHbIE LWINOHKM B Npodunn cboky.

O6paluatb BHUMaHWe Ha NpaBuiibHOe pasMeLLeHre YCTAHOBOUHBIX LUMOHOK B npodure.

MocpencTBoM cMeLLeHUsi PacnofioXnTb YCTAHOBOYHbIE LWMOHKKU B NMpodusie Tak, YTobbl KX MOSOXEHWe COOTBET-
CTBOBAJIO MOJIOXEHUIO BOSTOB B A0MNOJIHUTENIbBHOW CTOMKE.

cM. puc. 27 (cMm. cTp. 8)
BcTtaBuTb 601Thl B AOMNOMHUTENBHYIO CTOMKY.
Mo3numMoHNpoBaTh AONONHUTENBHYIO CTOMKY HA OCHOBHOW CTOMKE.

vvyy

BBUHTUTL 6ONTHI B YCTAHOBOYHbIE LUMOHKMW.

vvyyvyy

CTpeJ'IKl/I Ha AOHOHHMTeﬂbHOﬁ cTOMKe pacnonoxXntb NpaBuibHO MO OTHOLUEHUIO K HVMXHEMY Kpato MOHTaXHOM
nnartbl.

v

YBEAOMJIEHUE OcHoBHas cToika A0JDKHa pacnonaraTtbCsl Ha POBHOM OCHOBaHWMU, crefayeT oTpery-
NUpPOBaTb €e MOJIOXKEeHUEe C MOMOLLLbIO YPOBHSI.
OtperynnpoBaTb NONOXEHNE AOMONHUTENIbHOW CTOMKM C NMOMOLLLbIO YPOBHS.

» 3aBVHTUTL 6ONTbI B yCTAHOBOYHbIE LUTOHKMW.

9.4 MoHTaX pOZINKOB

* cM. puc. 28 (cm. cTp. 8)

» T[loarotoBuTb HeobXxoaMMble MaTepuasnbl A MOHTaXa POSIMKOB Ha OCHOBHOM cTolke (743Y741).
cM. puc. 29 (cm. cTp. 9)

@ CHAaTb 3aLLMTHbIE KPbILIKN C OCHOBHOMN CTONKMU.

@ BbikpyTuth 60NTHI.

© CHATb HOXKN C OCHOBHOMN CTOMKMU.

vVvyyvyy

@ V13Bneyb yCTaHOBOYHbIE LUMOHKN U3 OCHOBHOW CTOMKMU.
cM. puc. 30 (cm. cTp. 9)
@ BcraBuTb ycTaHOBOYHbIE LLMOHKM B OCHOBHYIO CTOMKY U MO3WULMOHUPOBATb UX.

MHOOPMALLUNSA: Jlyuwiee MecTopacnosioXXeHue AJis HanpaBnsloLUX POJIMKOB - cnepeau, a ass Heno-
ABUXHbIX POJIUKOB - C3a4u.
@ [MNo3uumoHnpoBaTb PosIMKKN Ha NPOodUNSX.

> @ 3aBUHTUTL 6ONTbI B yCTAHOBOYHbIE LUMOHKM.

vy

> @ YCTaHOBUTH 3aLLUTHbIE KPbILLIKM HA OCHOBHOW CTOMKE.

9.5 NMpumeHeHne MOHTaXHOMU NaaThbl
* cMm. puc. 31 (cm. cTp. 9)

» MNHOOPMALUA: PucyHok nokasbiBaeT peKoMeHayeMoe No3uLMoHupoBaHue.
YcraHoBUTL yaepXuBatoLwwue 6uthbl, y3en LeHTPUPOBaHUS 1 AepxXaTeNlb rMMib3bl B MOHTaXHYIO Nnaty.
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10 BBopg, B akcnayaTtauuio

10.1 MoHTaXx nasepHoro wabnoHa

>
>

cM. puc. 32 (cm. cTp. 9)

@ C nomoLLbo 3aXUMHOro pblyara ocnabute pukcaLmnio gepxartens runb3ab.
@ Vi3Bneub pepxatenb rminb3bl U3 KPEMIEHNUS.

cMm. puc. 33 (cm. cTp. 10)

M3Brneyb 3aXXMMHYIO LLaHTy U3 KpenaeHus.

cMm. puc. 34 (cm. cTp. 10)

BbiBepHyTb pyuKy-rpmnboxk.

M3Bneyb pyyky-rpubok ns KpenneHus ajisi NoAOLBEHHOW MIAaCTUHbI.

cM. puc. 35 (cm. cTp. 10)

CH$ITb NOAOLLBEHHYIO NNACTUHY.

BcraButb nasepHbii WwabnoH 743Y689 B kpenneHve Ans NOAOWBEHHOW NNACTUHbI.
BbiBepuTb NonoxeHne nasepHoro wabnoHa, UCNONb3ys MapKUPOBKY.

10.2 OcTupoBka nasepa

>

>

>
>

cM. puc. 36 (cm. ctp. 10)

Bkntounte nepenHuii nasep.

cMm. puc. 37 (cm. ctp. 11)

@ Ocnabute 60T C HaKaTaHHOW rOSIOBKOMN.

@ OrtperynupoBaTb nepenHUii nasep Takum o6pas3oM, 4Tobbl IMHUS Nasepa NPOXoAua Yepes HyNeBYHO JIMHUIO
LIKanbl 1 MapKUPOBKY Jla3epHOro wabnoHa.

© 3akpyTutb 60T C HaKaTaHHOW rOIOBKOW.
O Bbiknouuts nasep.

cM. puc. 38 (cm. cTp. 11)

BkntounTs npasbivi nasep.

cMm. puc. 39 (cm. ctp. 11)

@ Ocnabutb 60T C HAKaTaHHOW rONIOBKON.

@ OtperynupoBatb npaBbiii flazep Takum 06pa3om, YToObl IMHUS Na3epa MPOXOAuia Yepes HyneByl JIMHUIO
LKanbl U1 MapKUPOBKY Nla3epHoro wabnoHa.

© 3akpyTutb 60T C HAKATAHHOW rOI0BKOW.
O Bouikntouunts nasep.

cM. puc. 40 (cm. cTtp. 11)

Bkntountb nesbivi nasep.

cMm. puc. 41 (cm. ctp. 12)

@ Ocnabute 601T C HaKaTaHHOWN rOIOBKOMN.

@ OrtperynupoBaTb feBbll na3ep TakuM o6pas3oMm, 4Tobbl NNHUS nasepa NPOXOAMUSa Yepes HYNEeByl JINMHUIO
LIKanbl U1 MapPKUPOBKY Nla3epHoro wabnoHa.

© 3akpyTutb 60T C HAKATAHHOW rOIOBKOW.
@ Bbikniountb nasep.

10.3 leMOHTaX Na3epHoro wabnoHa

|
>

cM. puc. 42 (cm. cTp. 12)

CHATb nasepHbIN WaboH C KpenaeHuUs s NOAOLWBEHHOMN MIACTUHBI.
YcTaHOBUTbL NMOAOLIBEHHYIO MAACTVMHY B KPENeHue A8 NOAOLIBEHHON MAACTHHbI.
cMm. puc. 43 (cm. ctp. 12)

YcTaHoBUTL py4Ky-rprboK B KpenieHne Ans NoAOLWBEHHON NNACTUHBI.
3akpyTuTb pyyKy-rpnboK.

cM. puc. 44 (cm. ctp. 12)

BcTaButh 3aXXMMHYIO LiaHTy B KpenieHue.

cMm. puc. 45 (cm. ctp. 13)

@ YcTtaHoBUTbL AepxaTesb rMnb3bl B KPENIeHMe.

@ C nomoLubio 3aXUMHOrO pblyara 3adrKCMpoBaTh AepXaTesb Mb3bl.
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11 Akcnnyatauusa

11.1 Yka3aHusa nNo NpUMEeHEeHUI0
P> [poBepsaTb Nasepbl exefHEBHO A0 Havana ucnonb3osaHus (pasgen "lpoeepka nasepa" - cm. cTp. 201)

> [lpu ncnonb3oBaHun U3KeNNs crepyeT Takxke obpallate BHMMaHME Ha yKasaHWus, NpuBeAeHHblE B PYKOBOACTBE
no NPUMEHEHUIO AoMNoNHUTEeNbHON cTorkn 743A210 (647G999).

» [lpu ncnonb3oBaHWW U3LeNUs creayeT Takxke obpalaTb BHUMaHWE Ha yKa3aHusi, NpUBEAEHHbIE B KPaTKOM py-
KOBOACTBE MO NMPUMEHEHWIO NIMHEWHOrO nasepa (PyKOBOACTBO Mo npuMeHeHuto 647G999 — paspen "Kpatkoe
PYKOBOACTBO MO NPYMEHEHWIO JIMHENHOrOo flasepa”).

» [lpu HeobxoaMmocTu cnepyer 3aMeHUTb W Hagnexawmm obpasoM yTunmsmposaTtb cnabble unu otpaboTasLume
6aTapenku.

» [lpu onuTenbHOM HEMCNONb30BaHMMN CleayeT U3BneYb batapenkiu.
> Bo nsbexaHne HeHyXXHOWN pa3paaku 6atapeek cnemyeT BbiktoYaTb nasep Nocsie UCNonb30BaHus.

11.2 C6opka nporte3a
11.2.1 BaxHaa uHdopmauus no coopke nporesa
| A BHUMAHME |

OTKNIOHEHUS OT peKoOMeHAauui no céopke

MageHve nauneHTa BCneacTsme HenpaBuibHO cO6paHHOro npoTesa

» CobupaliTe NpoTe3 B COOTBETCTBUE C NPUBEAEHHBIMU peKOMeHAaLuaMn no cbopke (nnakat c pe-
KoMeHZaumsMu no cbopke NpoTe30B, PyKOBOACTBA MO MPUMEHEHUIO MPOTE3HbIX KOMMOHEHTOB).

» Vcnonb3ynte camble HOBble pekoMeHzaumu no cbopke, obpallasch K BXOAAWMM B KOMMIEKT MO-
CTaBKW PYKOBOACTBAM MO NPUMEHEHWIO NMPOTE3HbIX KOMMOHEHTOB.

» [lpuHumMante Bce Heobxoaumble Ofig 6€30MacHOCTM NauueHTa Mepbl (Hanp., NpuMeHeHue 6py-
cbeB a5 xoas0bl).

» OO6palante BHUMaHME Ha TO, 4TO MPU OTKIOHEHUN OT pekoMeHAaumi no cbopke Bbl HeceTe cob-
CTBEHHYIO OTBETCTBEHHOCTb. OCHOBaHMA A1 OTKNOHEHUA AOMXKHblI BbiTb 060CHOBaHbI MEAULMH-
CKMUMM NMoKasaHUaMu 1 cneumnanbHbiMU TEXHUYECKMMUN 3HAHNAMU.

ﬂ,ﬂﬂ M3roToBNEHNA nporteaa, onTuMasbHO noaxoadaLwero gngd nauuneHTa, TpeﬁleTCﬂ cneynalibHble 3HaHUA opTtoneau-
YECKOWN TEXHUKMU. C6opKa N perynmpoBka A0/DKHbl NPOBOAUTLCA TOJIbBKO TEXHUMKOM-OPTONEAOM.

Co6opka 1 NoAroHka, Kak npasuio, NPOU3BOAATCS B ClieflyloLLel NocefoBaTeIbHOCTH:

1. Basosas cbopka

2. Cratnyeckas cbopka

3. [uHamunyeckasa npvmMepka

DTK 3T1anbl BbINOSHAT C NPOOHLIM NPOTE30M, 4YTOObLI 06ECcneynTb HauIyyLlyo KOMOMHALMIO U NO3MLNOHUPOBaHNE

KOMIMOHEHTOB MNMpoTe3a OTHOCUTEJIbHO ApYyr Apyra. Mocne PErynMpoBKMN BCEX HACTPOEK AJiA NauneHTa n3rotaBnmea-
eTCsl OKOHYaTesbHbIN nportes. Ero nsrotoeneHue Takxe npoxoanT B TPU yKa3aHHbIX BbIlLE 3Tana.

Bo Bpemsi npoBeaeHus AuHamMnyeckon NnpuMepky naumeHTy HeobxoanMo AaTb AOCTATOYHO BPEMEHW Ha O3HaKoMmJsle-
HWe ¢ PyHKLMAMY NpoTesa A/ YBEPEHHOro NPUMEHEHWS ero B NOBCEAHEBHOW XU3HM.
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11.2.2 NMNo3uuMOHUPOBaAHME NPOTE3HOMN CTOMbDI

11.2.2.1 OnpepeneHne HeoGXxoaUMbIX pa3MmepoB o6yBu
* cM. puc. 46 (cm. cTp. 13)

PekomeHayemble UHCTPYMEHTbI:
Mpnbop ans namepeHus BoicoTbl kabnyka 743512

@ V13meputb BbicoTy Kabnyka c3aam hp;.

@ ViamepuTb BbicoTy Kabnyka cnepeam hps.

© Paccuutatb adpdekTuBHyto BbicoTy Kabnyka hen (hen = hpg - hpo).

NMHOOPMALLUA: B kauecTBe A,ONONIHUTENIbHOrO NpUNycka Ha 6e3onacHOCTb NpeAyCMOTPEHbl 5 MM.

@ Paccuutatb 3HauveHue obuiel BbicOTbl kabnyka hy,, KoTopas AONMXHbI OblTb ycTaHOBNEHA Ha annapaTte
PROS.A. Assembly (hy, = heh + 5 MM).

\%

vvyyvyy

11.2.2.2 OnpepeneHne HeoGXoaUMbIX pa3MepoB NMPOTEe3HOWN CTOMbI
* cM. puc. 47 (cm. cTp. 13)

Mpote3Has crona ¢ mapkupoekamu (a—-p, m-l) Ha o6onouke cronbl (1) U cOeaAUHUTENBHON KpbiliKe (2)
» [lanee peiictBoBaTb COMNMacHoO ykasaHusiM B pasgesie "Perynvposka BbICOTbl KpenyieH s A5 NOAOLWBEHHOM na-
ctnHbl" (cMm. cTp. 191), Tak Kak pacyeT no m—l-mapkupoBke He SBIAeTCH HeOBXOAMMbIM.

MpoTte3Has ctona 6e3 mapkupoBoK (a—-p, m-l) Ha o6onouke cTonbl U COEAUHUTENIbHOWU KpbILLUKE

* CM. puc. 48 (cm. cTp. 13)

» @ Paccuwutatb cepeanHy npotesHou ctonbl fes (fso = fs / 2).

» @ B cootBetctBMU C yKasaHWsAMU, NPUBELEHHBIMU B PYKOBOACTBE MO NMPYMEHEHWIO NPOTE3HON CTOMbl, creayet
NpPOBepUTb, HYXHO Nn ana cmeweruns (f.a) cepeanHbl NpoTesHoN cTonbl (2) BNepes no OTHOLUEHUIO K JIMHUK
cbopkun npumennTb (1) cTaHgapTHoe 3HadveHre (30 MM) UM HeOBXOAMMO B3STb APYroe 3HavYeHue, OTKIIOHSLLe-
€csl OT CTaHAaPTHOrO.

» @ Paccuutatb yctaHoBO4YHOE 3HaueHue f,., (pacctosiHue oT NMHUKM cBopKM A0 NATKM) AAsS NOAOLUBEHHOW mna-
ctuHbl Ha annapate PROS.A. Assembly (fa.n = fs2 — frn-al) -

11.2.2.3 PerynupoBKa BbICOTbl KpenJeH!sa A NOJ0LBEHHON MAaCTUHbI
* cM. puc. 49 (cm. cTp. 14)

| MAHOOPMALMS |

KpenneHue ons nopooWBEHHOW NAacTUHbI MOXET GbiTb OTPEryMpoBaHo Mo BbicoTe. 3a cyeT casura-
HWSI NO BbICOTE BO MHOTMX Cly4asix MOXHO nony4ntb 6onee yaobHoe paboyee nosoxeHue.

@ C nowmolLbio 1eBOro 3aXnMHOro pblyara ocnabuts neBbiit pukcatop.
@ C nomolublo NpaBoro 3aXxMMHOro pblyara ocnabute npasbiin prKcaTop.

@ C nomolLLblo NEBOro 3aXMMHOIO pblyara 3adpukcupoBathb JieBbln GpukcaTop.

| 2
>
> @ [lo3uumroHupoBaTh KpenieHue A9 NOLOLIBEHHOW NNacTUHbI Ha Heobxoaumon paboyen BbicoTe.
>
» @ C nomoLblo NpaBoro 3aXXMMHOro pbivara 3abucknupoBatb npasbiii dukcaTop.

11.2.2.4 PerynupoBKa BbICOTbl Kabnyka
* cM. puc. 50 (cm. cTp. 14)
» @ Ocnabutb BUHT-6apaluek.

» NHOOPMALUA: OAna obneryeHuss no3vMLUOHUPOBaAHUA CTOMKa AN PEryiMpoBKU BbICOTbl Kabnyka
nmeet pudneHume c warom 5 mm.
@ Mo3nuMoHMpPOBaTb YCTAHOBOYHYO MIACTMHY TaK, YTOObl paccTosiHMe MeXAay YCTaHOBOYHOW MAaCTUHOMW U Mo-
[OLUBEHHOWN NNAaCTUHOW COOTBETCTBOBASO 06LLen BbicoTe Kabnyka hy,.

> @ 3axkpymutb BUHT-Bapaluexk.
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11.2.2.5 MNo3uuMOHUPOBaHME NOJOLUBEHHON NNACTUHbI B a—p-HanpaBieHUun

>
>
>

cMm. puc. 51 (cm. ctp. 14)

Mpw ycTaHOBKE B a—p-HanpaBfieHUn OCTaBUTbL BpaLLleHNe CTomMbl KHapyxu Ha 0°.

@ Ocnabutb pyuky-rpnboxk.

Mo3suuroHupoBaHUue AN NPOTE3HbIX CTOMN C MapkKupoBkou (a-p, m-I):

MpoponxuTte paboTy, UCNONb3ys yKasaHUsl MO BbINOAHEHWIO AeUCTBMI U3 paspena '[lo3uunoHnpoBaHue npo-
TesHom cTonbl" (cM. cTp. 192).

MosuunoHupoBaHue AN NPOTE3HbIX CTON 6e3 MapKupoBKM (a-p, m-I):

@ [No3nuMoHMpoBaTb NOAOLBEHHYIO NIACTUHY B COOTBETCTBUU C YCTAHOBOYHbIM 3HauYeHueM fy, (pacctosiHue ot
JIMHUKN COOPKM [0 MATKK).

11.2.2.6 Mo3uLMOHUPOBAHMUE NPOTE3HOMN CTONMbDI

>

cM. puc. 52 (cm. cTp. 14)

BkntounTte nepenHui nasep 419 NpoeLnpoBaHns GpoHTanbHON NMHUKN cOopKU.

cM. puc. 53 (cm. cTp. 15)

[ns npaBol NpoTe3HON CTOMbl BKIOYUTb JIEBbIV Nla3ep AJ1s NPOeLUPOBaHNS CaruTTanbHOM NMHUKN COOpPKM.
cM. puc. 54 (cm. cTp. 15)

[ns neBon npoTesHOW CTOMbl BKIOYWUTL NPaBbli 1a3ep AJ1S NPOeLUPOBaHNS CaruTTanbHOM NMHUKN CHOPKM.
cM. puc. 55 (cm. ctp. 15)

Mo3numnoHnpoBaTb NPOTE3HYI CTOMY Ha MOAOLIBEHHON MAcTMHE TakuM obpasom, 4Tobbl naTka npunerana K
YCTaHOBOYHOW MAacTUHe.

cM. puc. 56 (cm. cTp. 15)

Mo3suunoHupoBaHUue AN NPOTE3HbIX CTON C MapkKupoBkou (a-p, m-I):

Mpv NO3MUMOHMPOBAHUN NMPOTE3HOW CTOMbI OCTABUTL BpaLLEHMe CTOMbl KHapyxXu Ha 0°.

@ lMosnumoHnpoBaTb NPOTE3HYO CTOMY Ha MOAOLWBEHHOW NactyHe Taknm obpas3om, 4To6bl ppoHTanbHas nu-
HMA cb6opku (2) npoxoauna Yyepes a—p MapKUPOBKM Ha NPOTE3HON CToMe.

@ CpoBuHYTb NOAOLUBEHHYIO MNACTUHY B a—p HamnpasieHWu Takum obpasom, 4Tobbl caruTTanbHas AnHUS
cbopku (1) npoxoamna Yepes m—l MapKMpOBKKN Ha NPOTE3HOW CToMe.

cM. puc. 57 (cm. cTp. 16)

Mo3uunoHupoBaHue Ans NpoTe3Hbix cTron 6e3 mapkupoBku (a-p, m-I):

Mpv NO3MUMOHMPOBAHUN NMPOTE3HOW CTOMbI OCTABUTL BpaLLEHMEe CTOMbl KHapyxXu Ha 0°.

[MosnumMoHNpoBaTh NPOTE3HYK CTOMY Ha MOAOLIBEHHOW NiacTuHe TakuM obpasom, 4Tobbl ppoHTaNbHAA MHUS
cbopku (2npoxoguna nocepenmHe NPOLOSbHON OCU MPOTE3HOM CTOMbI (CepeamHa NATKU U ICTUPOBOYHON MU-
paMuaKm).

11.2.2.7 PerynupoBKa BpaLLeHUs CTONbl KHaPYXu

>

>

cM. puc. 58 (cm. cTp. 16)

MHOOPMALLNA: CtanpapTHOe 3HaYeHMEe BpallLeHUsl CTONbl KHapyXu cocTaBnser 7°.
YcTaHOBUTb NOAOLLUBEHHYIO MAACTUHY B COOTBETCTBUM CO CTOPOHOM MPOTE3HOMN CTOMbI HA HeobxoduMMoe 3Hade-
HWe BPAaLLEHNUs CTOMbl KHAPYXM.

cM. puc. 59 (cm. cTp. 16)
3aBepHyTb Py4Ky-rpMBoK.
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11.2.3 Mo3MUMOHMPOBAHMUE NMPOTE3HOIro KOJIEHHOro WapHupa

11.2.3.1 OnpepeneHne HeoGXoAUMbBIX pa3MepPoB NPOTE3HOro KOJIGHHOIro WapHupa

* cM. puc. 60 (cm. cTp. 16)

> @ V13mepuTtb Ha NaumeHTe pacCTOsiHWE OT CYCTaBHOMW LN KOMIEHHOro cycTasa Ao nona hy.
> @ VI3mepuTb Ha NaumMeHTe paccTosiHWe OT KOHLLA MMb3bl A0 nona hgy.
>

© PaccrosHue h,x Mexay cycTaBHOW LLENbio KONIEHHOrO CycTaBa M UCXOLHOW TOYKOM CO0pKM (KOMNpoMUCCHas
TOYKa BpalleHusi KoneHa) cocrasnseT 20 MM.

> @ B cootBetcTBMM C yKasaHMSIMU PYKOBOACTBA MO MPUMEHEHUNIO NMPOTE3HOIO KOIEHHOTO LapHMpa onpenenmntb
NPOKCHMasIbHYI0 CUCTEMHYI0 BbICOTY hps.

> @ B cootBetcTBMUM C yKasaHMSMU PYKOBOACTBA MO MPUMEHEHUIO NMPOTE3HOIO KOJIEHHOrO LapHMpa onpeaenuntb
ANCTaNbHYIO CUCTEMHYIO BbICOTY hys.

» @ Paccuutatb pacctosiHue hg, MeXay KOHLOM MMib3bl U UCXOLHOW Toukon cbopkm (s, = hys- hey).
» @ Paccuutatb paccrosiHue h s Mexay ncxogHon Toukon c6opku u nonom (h.¢ = hgs - hg.).

| MAHOOPMALMS |

ﬂpl/l nporeanpoBaHne nocrse Bbl4ieHeHnd B KOJIeHHOM CyCTaBe U Nnpu Haan4mu ,U,J'IVIHHOI\/] KynbTn No-
3MUMOHMPOBaHNE UCXOLHON TOYKM CEOPKM COrMacHO PacCYMTaHHOW BbICOTE HEBO3MOXHO. B Takux
cryvasx Heo6XoAMMO MO3ULMOHUPOBATL 3Ty TOUKY Mo rybuHe Tak, YToBbl AN MOAynel Hag npores-
HbIM LIAPHMPOM MMEOCH A0CTATO4HO NPOCTPAHCTBA.

C NOMOLLbIO CyMMbI hs-r 3Ha4YeHNN CUCTEMHbIX BbICOT NPOKCMMabHO NpUMeHAEeMbIX Mop,yneﬁ n 3Ha4e-
HUN4A npOKCVIMaJ'IbHOlZ CUCTEMHOW BbICOTbI NPOTE3HOro KONMEeHHOro wapHunpa pacc4utbiBaeTtca UcCxop-
Has To4dka cbopku no cregyowen dopmyne:

hrf=hgs - her

11.2.3.2 PerynupoBKa BbICOTbl KpenjieHUsi AJisl 3aXKMUMHOM LLaHTu1

* cM. puc. 61 (cm. cTp. 17)

» @ Paccuutate Heobxoanmoe pacctosiHue hys Mexay BbicoTon Hf KpenneHus ans nofoLwBeHHOW NAaCTUHbI U Bbl-
coTol Hy kpenneHus ons 3aXvMHON LaHr1 npoTe3Horo koneHHoro wapHupa (hg = hes + hy).

> @ Cuutatb 3HauveHue BbICOTbl H¢ KpemneHus Ans nodolwBeHHOW nnacTuHbl Ha Wwkane annapata PROS.A.
Assembly.

© Paccuutatb HeobxoovMMoe 3HayeHue BbICOTbl Hy KpenseHus s 3aXMMHOW LaHrM NPOTE3HOr0 KONEHHOrO
wapHupa (Hx = Hy + hy).
cM. puc. 62 (cm. cTp. 17)

v

@ C nomoLLblo NEBOro 3aXMMHOTO pblyara ocnabutb NeBbIN GuKcaTop.

@ C nomoLLbio NPaBoro 3aXXMMHOroO pblyara ocnabuts npasbIn pukcatop.

© lMoznumnoHnpoBaTb KpenieHne Ans 3aXMMHON LaHTM Ha Heobxoaumoi BeicoTe Hy.
@ C nomolLbio NIEBOr0O 3aXMMHOIO pblyara 3adpnMkcupoBaTb NeBbIN pukcaTop.

© C nomolublo NpaBoro 3aXMMHOro pblyara sapuckmpoBaTb NpaBbli puKcaTop.

vVvyvyyVvyy

11.2.3.3 YcTaHOBKa 3a)KMMHOM LLaHIU

* cM. puc. 63 (cm. cTp. 17)

» MNHOOPMALUA: KpenneHne CKOHCTPYMPOBAHO C Y4ETOM MOCTOSIHHOrO 3Ha4YeHUsl BpalLeHUs npores-
HOro KOJIEHHOrO WWapHupa KHapy>Xu, paBHoro 5°.
BcTtaBuTh 3aXXMMHYIO LLaHTy B KpenyiieHne ¢ COOTBETCTBUM CO CTOPOHOM NPOTE3HOMW CTOMbI.
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11.2.3.4 YcTaHOBKa yaepXUBaloLWUX OUTOB

* cM. puc. 64 (cm. cTp. 17)

» MHOOPMALLUNA: Ha yaepxuBalowwmx 6UTax UMEIOTCSA KOAbl NPOTE3HbIX KOMIEHHbIX LUAPHUPOB, AJis KO-
TOPbIX OHU NpeaHa3Ha4YeHbl. B pykoBoacTBe NO NPUMEHEHUIO HOBbIX MPOTE3HbIX KOJIEHHbIX LUAPHUPOB
npuBefeHO yKasaHue o TOM, Kakue yaepXusallime 6uTbl cnegyet UCNosib3oBaTh.

Bbibpath NnpenHasHaveHHble 419 JaHHOTr0 NPOTe3HOro KOMEHHOrO WapHUpa yaepxuBsatoLwme 6utsl.

* cM. puc. 65 (cm. cTp. 18)

» BHMWMAHME OnacHocTb caaBAMBaHUSA PYK U NasbLEeB PYK NPU YCTaHOBKE yAepXXUBaoLWUX 6uToB
MHOOPMALINA: Ona obneryeHuss no3svMLUOHUPOBAHUA PYYKU 3a)XKMMHOM LaAHIMM U yaepXuBawoliue
6UTbl UMEIOT MapKUPOBKY B BUAE OAHOWU UM ABYX Touek. He mmeloT MapKMpoBKU TONIbKO yaepXXuBato-
wue 6uTtbl 743Y681, oHM MOryT 6bITb YCTAaHOBJIEHbI KakK C/ieBa, Tak U cnpasa.

BcraBuTb yaepxusatoLme 61Tl B 3a0KUMHYIO L@HTYy.

11.2.3.5 KpenneHue npoTe3HOro KOJIEHHOro lapHupa

* CM. puc. 66 (cm. cTp. 18)

» BHWMAHMUE OnacHocTb caaBaMBaHUS PYyK U ManbLUEB PYK NpU KpenjeHUU NpoTe3HOro KOJIEHHOro
LapHupa
3akpenuTb NPOTE3HbI KOMEHHbIN LUAPHUP B yAEPXMBaIOLWMX G1UTax 3aXXMMHOWN LaHmu.

11.2.4 MoHTaX NpoTe3HbIX KOMMOHEHTOB NPOKCUMaNIbHO OT NPOTE3HOMN CTOMbI

* CM. puc. 67 (cm. cTp. 18)

| 2 Bbl6paTb N CMOHTMPOBAaTb NPOTE3HbIE€ KOMIMOHEHTbI A/ MOHTaXka NPOKCUMaJibHO OT I'IpOTESHOVI CTonbl cornacHo
nony4eHHbIM METO40M U3aMepeHnsa N pacCHUNTaHHbIM 3HaAYE€HUAM (CM. TaK>Xe Katanor 646K2*) n B COOTBETCTBUN
C YKa3aHnaMn pykoBoACTBa Mo UX NPUMEHEHUIO.

OnpeneneHne Heo6GXoAMMOM AJIMHbI HECYLLLEro MOAyNs

» CMOHTMpOBaTb BCE MOAYNM MEXAY NPOTE3HON CTOMOW U NPOTE3HbLIM KOMEHHbIM LLUAPHUPOM.

» BHUMAHUE Hecywiun moaynb A0/MKeH 6biTb NOJIHOCTbIO BCTaBJ/IieH B COeAUHUTENIbHbI BUHTOBOU MO-
AYNb UK NPOTE3HbIW KOJIEHHbIN LWapHUP.
Onpenenute pacctosiHue Mexzay BbiCOTON KpenieHus A NoAoLBEHHON NiacTuHbl Hf U BbiCOTON KpenneHus
NS 32KUMHON uaHrM Hy 1 paccuutatb pasHuLy K 3HaYeHWUI0 paccTosHNUS hy.

> YKOPOTUTb HECYLUMI MOAYSb Ha PaCCYMUTAHHOE 3HaYeHUE PasHULb.

MpoTte3aupoBaHue Ha ypoBHe ronenu (TT)

| 2 Bbl6paTb NpPoOTe3Hble KOMMNOHEHTbI 419 MOHTa)Xa NpPpoOKCUMaJibHO OT FIpOTeSHOﬁ CTOMNbI COrNnacHoO noJjly4eHHbIM Me-
TOAOM WM3MEepeHUa 1 pacCHUTaHHbIM 3Ha4YeHUAM (paccm;mme oT CyCTaBHOI7| wesin  KoJieHHOro cycrtasa Ao
nona hys, pacctosiHue oT KoHUA rMnb3bl A0 nona hgs M paccTosiHue OT CYCTaBHON LLENM KOSIEHHOrO cycTasa Ao
KoHUa runb3bl hy.s) (cMm. Takxe katanor 646K2*) n cMoHTMpOBaTh MX B COOTBETCTBUM C YKa3aHUSMU PYKOBOACTBA
no X NPUMEHEHUIO.

11.2.5 MoHTaX NpOTEe3HbIX KOMNOHEHTOB BbiLLE NPOTE3HOro KOJIEHHOro WapHupa
* CM. puc. 68 (cm. cTp. 18)

> Bbl6paTb NPOTE3Hbl€ KOMMOHEHTbI AJ1d MOHTaXa NMpoKCrMasibHO OT NMPOTE3HOINo KOJIEHHOIo WapHUpa cornacHo
nony4eHHbIM ME€TOA0M U3MEPEHUda N paCcCHUTaHHbIM 3HA4YEHUAM (CM. TaKXe Katajor 646K2*) n CMOHTMPOBAaTb
MX B COOTBETCTBMU C yKa3aHNAMUN pyKoBOACTBaA NO UX NPUMEHEHUIO.
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11.2.6 NMNo3uuuoHUpoBaHME Ky/IbTENPUEMHOW MNb3bl

11.2.6.1 BbiGpaTb 1 CMOHTUPOBAaTb AepXXaTesb rMab3bl

* cM. puc. 69 (cm. cTp. 19)

» C nomMoLLbio KPUBOLLUMHON PYKOSITKW YCTAHOBUTL BbICOTY KPEMAEHUs ANa AepXaTens ruib3bl Tak, YTobbl no3a-
Hee KynbTenpueMHyto rib3y MOXHO OblSI0 IerKO NO3ULMOHNPOBATh.

* cM. puc. 70 (cm. cTp. 19)

| NAHOOPMALMS |

Bxopsilume B KOMMNNEKT NOCTaBKM AepXKaTenn rmib3bl 0COOGEHHO XOPOLLO MNOAXOAAT ANs NpoTe3npoBa-
Hus 6eppa. Hepxatens runb3bl 743Y594 npepgHasHayeH ansa runb3 guameTtpom ot 145 go 200 mm.
Oepxatenb runb3el 743Y594=1 npepHasHayeH gns runb3 guametrpom ot 90 o 145 mm. BaxHo, yto-
6bl KynbTEMpUeMHas rmnb3a Bcerga 6bina HagexHo 3adukcuposaHa. B cnyvae HeobxopumocTn ans
HaAEeXHOro NO3NLMOHMPOBaHNUS U GUKCaLUN KySIbTENPUEMHOWN rMNb3bl B COOPOYHOM YCTPONCTBE Crie-
AyeT NPUHATb JOMNONTHUTENbHbIE MEPbI.

> Bbibpatb nogxoaawmmn oia SaHHOro KOHKPETHOro cilydas aepxartesb rMib3bl.
> BcraButb Aepxatenb rub3bl B KpenyieHune.
> C nomoLbio 3aXXMMHOro pblyara 3adpukcrMpoBaTth AepXaTesb MMib3bl.

11.2.6.2 KoHdurypupoBaHue U MOHTaX y3/1a LLeHTPUPOBaHUS
* cMm. puc. 71 (cm. cTp. 19)

» BbinonHutb KOHCI)I/IpraLI,VI}O y3na ueHTpnpoBaHUA B COOTBETCTBUU C ,D,ﬂl/lHOI?I n anametTpom KyanenpmeMHoﬁ
r’Mnb3bl.

| 4 CMOHTVIpOBaTb y3€/1 UeHTpUpoOBaHNA Ha Oepxartesie rmnb3bl.
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11.2.6.3 MapkupoBKa KyJbTepueMHOMW rM/ib3bl U onpeaenieHne BaXHbIX pa3MepoB
* cM. puc. 72 (cm. cTp. 19)

Bce TMnbl NnpoTe3HbIX rMb3
» OTtmeTuTb Ha GPOHTaNLHON U NaTepanbHON CTOPOHax ABe Touku (@ - AucTanbHas, @ - NPOKCHUMasbHas).
» CoeaunHuTb 06e TOUYKM NnHNEN @.

Tonbko ansa KynbrenpuemMHbix runb3 TF-nporesos
> OTtmeTuthb Ha naTepasnbHON NUHMK TpeTblo Touky @ Ha BbicoTe Tybepa.
» Ha paccrosiHun 30 MM Hag, 3TON TOYKOW OTMETUTL laTepasibHY0 UCXOAHYIO TOYKY rMib3bl @.

» OTtMeTuTb PPOHTANIbHYIO MCXOLHYI TOYKY B TOYKE MNepecevyeHuss GppOHTaNIbHOM JIMHUKU K Kpak MNpoTe3HOn
rmnb3bl @.

* cMm. puc. 73 (cm. cTp. 20)

Yron crubaHus 6eppa a npu npotesaMpoBaHuu Ha ypoBHe 6egpa (TF)
CorHyTb HOTy B KOHTpnaTepanbHOM KONeHHOM 1 6epeHHOM cycTase.
Monoxutb nagoHb nopa, ﬂOﬂCHl/ILIHbII\/JI oTAeNl NO3BOHOYHUKA NexXalwero naumneHTa.
Crubatb KynbTiO NOKa He nc4e3HeT Nporub.

vVvyvyy

BHoBsb OCTOPOXHO NPUBECTUN KYJIbTIO B COCTOAHUE pa3r|/|6ava 00 Tex nop, noka NMOACHUYHbIN oTAaeN N0O3BOHOY-
HWKa He Ha4HeT I'IpOFVI6aTbCH.

> B atom nonoxeHuu onpepenvTb yron crubaHus a.

UHpaunBuayanbHbii yron crubaHus KyiabTu a Npu Nnpote3MpoBaHuun Ha ypoBHe ronenu (TT)
» 3mepuTb yron crubaHus KynbTu A y CTOSILLETO NauueHTa.

11.2.6.4 ®ukcauus NnpoTe3HOU rmnb3bl Ha AepXaTese ruab3bl

cM. puc. 74 (cm. ctp. 20)

@ Ocnabutb yctaHOBOYHBIN 6onT (1).

@ OcnabuTtb 3aXXMMHOW pblyar Ans a—p No3nULMOHNUPOBAHMA AepXaTens rmb3abl.
© Ocnabutb 3aXMMHOW pblyar ans m-I No3nLMOHMPOBaHNS AepXaTens rMnb3bl.

O lMozunumnoHnpoBaTb AepxaTtesib rb3bl Tak, 4Tobbl ucxogHoe nosnioxeHne (0 ° unu O Mm) 6bINO YCTAHOBNEHO
A9 BCEX TUNOB NO3ULIMOHUPOBAHUS.

vvyyvyy

© 3adukcupoBsaTb 3aXUMHON pblyar 4aa m-| No3VLMOHNPOBaHUS fepXaTens rmib3bl.
O 3adurkcupoBaTtb 3aXXMMHON pblyar 4jisi a—p NO3ULMOHNPOBaHWS AepXKaTens rmib3bl.
@ 3akpyTuTb yCcTaHOBOYHbIN 60T (7).

* cM. puc. 75 (cm. cTp. 20)

vvyy

> @ 3anBuHYTb KyNbTENPUMHYIO TNb3Y Ha AepXaTesb MMib3bl.

> @ C nomoLlbio BO3ayxoayBKU pa3ayTb AepXaTtesb As TUb3bl Tak, 4ToObl KynbTenpuemMHas rufib3a HafexHo 3a-
dukcrpoBanach Ha fepxarene Ais runb3bl.

> @ [llo3uumoHnpoBaTb KyNnbTENPUEMHYIO TUNb3Y HA AepXaTene rufb3bl TakK, 4Tobbl PpoHTanbHas AMHUS cbopku
npoxoguna (1) No unv napannensHo cpegHent GPoHTaNbHOW NMUHUK (2) KySIbTENPUEMHON MJS1b3bI.

> O Mo3nunoHNpoBaTh KyJbTENPUEMHYIO Mb3y Ha AepxaTtene rmnb3bl Tak, YTobbl carutranbHas nMHUS cbopku
npoxoguna (1) No UnW nNapannenbHo CpeaHen natepanbHON TMHUK (2) KybTENPUEMHOW TUb3bl.
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11.2.6.5 Mo3uuMoHUpPOBaHUE KY/IbTENPUEMHON rMb3bl NO OTHOLUEHUIO K IMHUM COOPKHU
* CM. puc. 76 (cm. cTp. 20)

| MAHOOPMALMS |

Ocu BpalleHus gepxatenen runb3bl B a—p-HanpasieHun (1) 1 m—Il-HanpasneHuu (2) nexar Ha BbicoTe
BEepXHero kpas (3) BepxHen UHAMKATOPHOM NaHesnu.

» Ocnabutb (4) ycTaHOBO4HbIN GONT.

> VYcraHOBWTb AepxaTtesb rMib3bl B COOTBETCTBUM C pekoMeHaaumsamu no cbopke Ha HeobxoauMbIn yron cruba-
HWUS TUNb3bl MO OTHOLLEHMIO K NInHMK cbopke (B).

» 3akpytuTb (4) ycTaHOBOYHbIA BOST.
* cM. puc. 77 (cm. cTp. 21)

| N(HOOPMALMS |

LLIkana paet (1) npuMepHoOe npeacTasrieHne o 3HaYeHun yctaHosneHHoro yrna. Llkana cnyxut (2) ans
perynvpoBKM 3Ha4YeHUs yrna B rpagycax.

> o Ocnabutb 3aXnUMHOM pbiHar gnga a—p no3NLMOHNPOBaHNA AepxaTtend runb3bl.

> @ YcrtaHoBUTb OTBeAEHME U NPUBEAEHME AepXaTesis M’b3bl COMTAaCHO pa3Mepam nalueHTa U peKoOMeHaaLunam
no cbopke.

> © 3adukcupoBaTb 3aXKMMHOW pblyar Ans a—p NO3ULMOHUPOBAHMWSA AepXaTens rmb3bl.
* cM. puc. 78 (cm. cTp. 21)
» @ OcnabuTb 3aXXMMHOM pblyar Ans a—p No3MLMOHUPOBAHUS AepXaTens rmib3bl.

| 2 9 ,El,ep>KaTeJ1b rMnb3bl CABUHYTb B a-p HanpaB/ieHUN Tak, ‘-ITO6bI, KynbT€npunuemMHasa rimjib3a pacnoJsiarajlaCb no or-
HOLLEHUIO K CarnTTasnbHOW INHUK C60pKI/I B COOTBETCTBMUN C peKoMeHaaundamum no c6opKe.

> © 3adukcuposatb 3aXMMHOM pblyar Ans a—p NO3ULUOHUPOBAHNS AepPXaTens rb3bl.
* cM. puc. 79 (cm. cTp. 21)
» @ Ocnabutb 3aXMMHON pblvar ofis m-| No3MUMOHNPOBaHNUSA AepXaTens rb3bl.

| 2 Qﬂ,epxaTenb r’Mnb3bl CABNHYTb B m-—I HanpaBneHnUn Tak, ‘-ITO6bI, KynbTénpunemMHasa rujib3a pacnonaranacb no
OTHOLWEHNIO K CI)pOHTaJ'IbHOI;I JNHNN C60pKl/I B COOTBETCTBUU C peKoOMeHgaunamm no c6opKe.

> @ 3adpukcupoBaTb 3aXKMMHOM pblyar Aas m—| No3nLMOHMPOBAHUS AepXaTeNs rMb3bl.

11.2.6.6 PerynupoBkKa BbICOTbl KpenjeHUs As gepxarens rujib3bl

* cM. puc. 80 (cm. cTp. 21)

> C nomoLLbio KPMBOLLUMHON PYKOSITKM YCTAHOBUTb BbICOTY KPEMeHWUsa ANs AepXaTens rMib3bl Tak, YTo6bl KynbTe-
npuemMHas runb3a pacrnosiarasiacb Ha NpoTe3e COrflacHO pekomeHzauusiM no cbopke U B COOTBETCTBMU C pas-
MepaMmu nauueHTa.

11.2.7 JloKyMmeHTau s HacTpoek
» B 3aBucumoctn ot XapaKTepUCTUK N3roToBIEHHOIO MNMpoTe3a ciegyet 3aA0KYMEeHTUPOBaTh clieaytowne pa3Mmepbl
N 3HA4YeHUNA LLUKabl:

YcTaHOBOYHbIE 3HaYeHUsa Ha annapate PROS.A. Assembly, pasmepbl npote3a, pa3smepbl NaLueHTa

CropoHa, Ha KOTOpoOW ycTaHaBnuBaeTcs npoTtes (cne-
Ba/cnpaBa)
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YcTaHOBOYHbIE 3HaYeHUsa Ha annapate PROS.A. Assembly, pasmepbl npote3a, pa3smepbl NaLueHTa

5|

hep=hpe- by

hy, = hyp+ 5 mm

Boicota kabnyka c3agu (hh) [Mm]

BoicoTa kabnyka cnepeau (hho) [MM]

Do dektnBHasg BbicoTa kabnyka (hen) [MM]

MopowBeHHas nnacTtuHa - obwas Beicota Kabnyka (hy)
[Mm]

Wom paEb)
fan T = U

e o ¥ € 2 u

Paamep ctonbl (fs) [MMm]

Paccrosinne ot nuHum cbopkn po natku (fu.p) [cm]

MopowBeHHas nnactuHa - BpalleHue KHapyxu [°]

MopgowseHHas nnactuHa - sbicota (Hi) [cMm]
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YcTaHOBOYHbIE 3HaYeHUsa Ha annapate PROS.A. Assembly, pasmepbl npote3a, pa3smepbl NaLueHTa
3axumMHas uaHra - seicota (Hy) [cMm]
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Oepxatenb runbabl - crmbaHme runbssbi [°]
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1

epxatenb runb3bl - oTBeAeHMEe 1 NpuBeaeHue [°]

,D,ep>KaTenb r’MnNb3bl - NONIOXeEeHNEe B a—p Hal'lpaBJ'leHl/IM
(Sa-p) [MM]
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YcTaHOBOYHbIE 3HaYeHUsa Ha annapate PROS.A. Assembly, pasmepbl npote3a, pa3smepbl NaLueHTa

Oepxatenb runb3bl - nosoxeHve B m-l HanpaBneHuu
[Mm]

\v P

epxatenb runbsbl - BoicoTa (Hg) [cM]

11.3 NpoBepeHue 3amepoB Nportesa

> 3akpenutb npotes B annapate PROS.A. Assembly. Npu atom obpaluate BHMUMaHWE Ha yKasaHusi MO BbiNOSHe-
HWUIO AeNCTBUI, NpUBeaeHHbIe B pasgene "Cb6opka npotesa” (cm. ctp. 190) n B nogpasaenax.

» [1oKyMeHTUpOBaTb HACTPOMKN cornacHo pasgeny "JokymeHTaums HacTpoek" (cm. cTp. 197).
11.4 Ouucrka

OuncTka nasepHoM ONTUKU

1) Mpw HaAMYUK MBI UCNONB30BaTb KUCTOYKY A5 HUCTKM 0OBEKTUBA C BO3AYXOAYBKOW.

2) [Npwu nerkux sarps3sHEHUSAX UCMOJb30BaTb CyXyto candeTky Ans YUNCTKU OObEKTUBOB NN OYKOB.

3) TMpu cunbHbIX 3arpsS3HEHUSX UCMNOb30BATb BAXHY candeTky AN YUCTKU 06 bEKTUBOB UM OYKOB.
4) OuucTka nasepHoOr ONTUKMU.

OuncTka He3HaAUYUTENIbHbIX 3arpsi3HeHUMN

1) Wspenve cnepyet oynatb C NOMOLLbIO BAAXHOW, MAMKON TKaHMW.

2) WNapenvie cnepyert BbITUPaTh OCYXa C MOMOLLbIO MSITKON TKaHW.

3) [Ons yonaneHus octaTo4HON BAI@XHOCTU CriedyeT BbICYLUUTb U3AENNE Ha BO3ayXe.

OuucTKa CUNbHBbIX 3arpsi3HEHUN
> Heobxoaumblie maTtepuansi: Ounwiatllas candeTka, ndonponunosbiii cnupt 634A58, Markas TkaHb

1) YBEAOMJIEHUE OGpawaTb BHUMaHUe Ha NepeHoCumMocTb Mmatepuasnos! I3 MecT ycTaHOBKM nogLumn-
HUKOB He J,0JXHa BbiTeKaTb cMa3ka!
Ounwate n3genue ¢ NOMOLLbIO ouyuMLatoLLen canderTkm 1 M3oNponuIoBoOro cnupTa.

2) N3penne cnepyet BbITMpaTb HACYXO C NOMOLLUbIO TKaHW.
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MopnepxaHve B UCNPaBHOM COCTOSIHUM

12 MoppepxaHue B UCNIPABHOM COCTOSIHUMN
ﬂ,)’lﬂ nognepXxaHma n3poenna B MCnpaBHOM COCTOAHMM NPOBOOATCA CJ'Ie,EI,yI'OLLI,l/Ie MeponpuaTtna:

*  KoHTtponb
Mpu KoHTpone nspenne npoBepsieTcs Ha NpebbiBaHME B HaA/1eXalleM COCTOSTHUN.

* TexHuyeckoe obcnyXXuBaHue
Bo BpemMa TeXHNn4eCKoro O6Cﬂy>KI/IBaHl/Iﬂ npPoBOAATCA MeponpudaTna no nogaepXxXaHuo mnagenna B Hagnexawem
COCTOAHUNN.

* TMoppepxaHue B UICNPaBHOM COCTOSIHUM
MopnepxaHue B UCMPABHOM COCTOSIHUWM O3HAYaeT NpPoBeAeHUEe MePONPUATAA MO PEMOHTY Y BOCCTAHOBJIEHUIO
HaJiexallero CoCTosaH1A U3oenus.

12.1 KoHTponb

12.1.1 NpoBepka na3epoB

> WHTepBan KOHTpONS: exefHeBHO A0 HaYana nonb30BaHus

» [lpoBepuTb Kaxabli N1asep No oTAENbHOCTU.

» Cnenyet obpallatb BHMUMaHWE Ha yKasaHus, NpUBeLeHHble B KPAaTKOM PYKOBOACTBE MO NPUMEHEHMIO IMHENHOro
nasepa (pasgen "Kpatkoe pykoBOACTBO MO NpUMEHeHWIo IMHelnHoro nasepa" - Kpatkoe pykoBOACTBO Mo npw-
MEHEHWIO IMHENHOrO Nasepa).

» [lpoBepwuTb NasepHyto ONTUKY Ha HanWyue 3arpssHEHU U, NpyY HeoB6XOAMMOCTU, NMPOU3BECTU OYUCTKY (pasaen
"Ounctka" - cm. cTp. 200).

» [1poKOHTPONMPOBaTL MPOXOXAEHME Na3epHOro nyvya (MapKMpoBKa Ha MOAOLUBEHHOW NAACTVMHE U y NepepsHero
nasepa Ha LuKasne perynMpyemMoro rno BbiCOTE KpereHus Ans Aepxarens runb3bl - 6onee nogpobHo B pasgerne
"KOctuposka nasepa" - cm. ctp. 189).

12.2 TexHn4yeckoe obcayxuBaHme
N3penve He TpebyeT TexHNYECKOro 06CyXMBaHUS

12.3 NopaepxaHue B UCNMPABHOM COCTOSIHUM

| A OCTOPOXHO |

MoppepxaHue B UCMPAaBHOM COCTOSIHUM HEKBaNMPULMPOBAHHBIM NEepPCOHaNIoOM

OueHb Taxesnble TpaBMbl U NOBPEXAEHUE U3LeNua BCeACTBUE HEeLOCTaTO4HOW KBanudbukauun nep-
coHana

» Pabotbl no nopaep>XaHW B UCNpaBHOM COCTOAHUU O0JDKHbI MPOBOAUTLCA TOJIbKO aBTOPU30OBaH-
HbIM nMpon3sogunTesieM TeEXHUKOM Mo CepBUCHOMY O6Cﬂy)KMBaHI/IIO.

| MAHOOPMALMS |

[ns peMoHTa CUIMKOHOBBIX MaHXeT AepXaTens rb3bl MMEeeTCs PEMOHTHbIN KoMnnekT 743Y643.

13 YTunusauua

| MAHOOPMALMS |

YTunusaums gaHHoro npogykta BMecTe C HeCOPTUPOBAHHbIMU ObITOBbBIMM OTXO4aMU paspelleHa He
NnoBCeMeCTHO. YTuansaumsa npoaykra, Kotopas BbIMOSHSAETCS He B COOTBETCTBUWM C NpPeanucaHusiMu,
OENCTBYIOLMMM B CTPaHe NPUMEHEHWs, MOXEeT oKasaTb HeraTyBHOE BIMSHME Ha OKPYXaloLlyo cpeay
I 3popoBbe Yenoseka. Cneanyet obpalyaTb BHYMMaHME Ha yKasaHUs COOTBETCTBYIOLMX aAMUHUCTPa-
TUBHBIX OPraHoB, KacalLuxca Bo3spara, cbopa 1 cnocoboB yTuAn3aLmm aHHOro NpoaykKra.

14 NpaBoBble yKa3aHus

14.1 OTBEeTCTBEHHOCTb

ﬂpomsso,u,menb HeceT OTBEeTCTBEHHOCTb B TOM cnyqae, ecqnin nagenne VICI'IOJ'Ib3yeTCﬂ B COOTBETCTBUUN C ONMCaAHNAMU
n yKa3aHVIFIMVI, I'IpVIBe,EI,eHHbIMVI B JAHHOM ,D,OKyMeHTe (pYKOBOﬂ,CTBO no npmmeHeHmo). I'Ipomsso,u,menb He HeceT OT-
BEeTCTBEHHOCTU 3a yu.l,ep6, BO3HVIKLIJVII7I Bcreanctesmne npeHe6pe>Keva MNONTIOXXEeHNAMU OaHHOIro LI,OKyMeHTa.
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15 MpunoxeHusa

15.1 CnucokK Ucnonb30BaHHbIX MUKTOrpamMm

B cnepywowmx nogpasnenax gaetcda nepedeHb UCMNOoJib3yeMbiX B AaHHOM OOKYyMeHTe CUMBOJIOB U MUKTOrpamm u

Pa3bACHAETCA X 3Ha4YeHue.

15.1.1 NpeaynpeauTtesibHbie CUMBOJIbI

* [lpepynpexpeHne 06 onacHOCTU ONPOKUAbIBAHUS

* [lpepynpexpeHre 06 0NacHOCTU 3aLLEMIEHUS HUXHUX KOHEYHOCTEN

MpenynpexaeHne 06 onacHOCTU 3aLLeMIeHUsi BEPXHUX KOHEYHOCTEN (Hanp., KUCTen pyk)

* [lpepynpexpeHve o6 onacHOCTU Nopesa BEPXHUX KOHEYHOCTEN

* [lpepynpexpeHne o nasepHOM MU3NyHeHUM

Dl el =l

15.1.2 NpeanucobiBaoLwe CUMBOJIbI

® npO‘-IVITaTb n cnepoBatb NONIOXEHNAM OOKYMEHTa

M I'IpOBep,eHme pa60T TOJIbKO BABOEM WK B NPUCYTCTBUU BTOPOIro nua

=Y

15.1.3 3anpewaroLw,me CUMBOJbI

M 3anpeu.|,eHo HaxoanTbCa noa BUCALLKMM rpy30M Unun B6M3N Hero

15.1.4 NMukrorpammbl, KacarwLl,uecs XpaHeHUs U TPAHCNOPTUPOBKHU

® Touka 3auenneHna BUJ0YHbIM NOorpy34nkom

5
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